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(57) Abrégé : L'invention concerne un véhicule comprenant au moins une ouverture pouvant

étre fermée par une vitre en deux parties (1, 3); et un joint d'étanchéité (5) disposé entre
les deux parties (1, 3) de la vitre. Le joint d'étanchéité (5) présente une premiére gorge (21)
destinée a recevoir un bord de la partie mobile (3) de la vitre lorsque celle-ci est en position
fermée qui est dimensionnée pour que sa largeur telle que définie par I'écartement entre
ses paroi latérales (25, 27) soit supérieure a I'épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre.
L'invention concerne également le joint d'étanchéité utilisable dans un tel véhicule.
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Revendications

1. Véhicule comprenant au moins une ouverture et une vitre en deux parties (1, 3) dont au moins
une partie mobile (3), Uouverture étant adaptée pour étre fermée par la vitre en deux parties (1, 3),
ladite partie (3) étant mobile en ce qu’elle est montée de maniére pivotante autour d’un axe de
rotation et en ce qu’elle est déplacable entre une position ouverte et une position fermée ; et un
joint d’étanchéité (5) disposé entre les deux parties (1, 3) de la vitre, le joint d’étanchéité (5)
présentant une premiére gorge (21) destinée a recevoir un bord de la partie mobile (3) de la vitre
lorsque celle-ci est en position fermée, et la premiére gorge (21) présentant une paroi de fond (23)
et deux parois latérales (25, 27), et est dimensionnée pour que sa largeur telle que définie par
I’écartement entre ses paroi latérales (25, 27) soit supérieure a 'épaisseur de la partie mobile (3) de
la vitre, caractérisé en ce que le bord de la partie mobile (3) est dégagé de la premiere gorge (21) du
joint d’étanchéité (5) lorsque la partie mobile (3) est en position ouverte ; et/ou en ce que la largeur
de la premiére gorge (21) telle que définie par U'écartement entre ses parois latérales (25, 27)
correspond a au moins 1,2 fois 'épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre, de préférence au
moins 1,5 fois ’épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre.

2. Véhicule selon la revendication 1, le véhicule comprenant un habitacle, la partie mobile (3) de la
vitre comprenant une face interne et une face externe, la face interne étant destinée a étre en
regard de habitacle du véhicule lorsque ladite partie mobile (3) est en position fermée, le véhicule
est caractérisé en ce que la premiéere gorge (21) comprend une paroi latérale interne (27) et une
paroi latérale externe (25), la paroi latérale interne (27) étant positionnée du c6té de 'habitacle du
véhicule, et en ce que le joint d’étanchéité (5) est configuré pour que la paroi latérale externe (25)
soit en contact la face externe de la partie mobile (3) de la vitre lorsque celle-ci est en position
fermée ; de préférence, le bord d’extrémité (33) de la paroi latérale externe (25) montre une section
arrondie ou en pointe.

3. Véhicule selon la revendication 1 ou 2, le véhicule comprenant un habitacle, le véhicule est
caractérisé en ce gque le joint d’étanchéité (5) comprend une deuxiéme gorge (29) présentant un
fond et deux parois latérales, la deuxiéme gorge étant ouverte selon une direction non-paralléle a la
direction d’ouverture la premiere gorge (21) ; de préférence, une des parois latérales de la deuxieme
gorge (29) forme la paroi de fond (23) de la premiére gorge (21) et/ou la deuxieme gorge (29) est
ouverte en direction de ’habitacle.

4. Véhicule selon 'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce gque la paroi de fond (23) de la
premiére gorge (21) estinclinée par rapport a un plan passant par le sommet de ses parois latérales
(25, 27) ; de préférence, la paroi latérale externe (25) montre une hauteur supérieure a la hauteur de
la paroi latérale interne (27).

5. Véhicule selon l'une des revendications 1 a 4, la vitre en deux parties présentant une partie
mobile (3) et une autre partie montrant une face interne et une face externe, le véhicule est
caractérisé en ce que lautre partie de la vitre est une partie fixe (1) et/ou en ce que le joint
d’étanchéité (5) est fixé a l'autre partie de la vitre par une patte (15) de fixation ; de préférence, la
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patte (15) de fixation est dimensionnée pour s’étendre sur toute la longueur du joint d’étanchéité (5)
; et/ou la patte (15) de fixation est fixée par collage sur une des faces de Uautre partie de la vitre;
et/ou fixée sur la face interne de U'autre partie de la vitre.

6. Véhicule selon U'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que Uaxe de rotation autour
duquel la partie mobile (3) de la vitre pivote est un axe horizontal ; et/ou ce que la partie mobile (3)
de la vitre comprenant un bord inférieur et un bord supérieur, le bord regu dans la premiére gorge
(21) est le bord supérieur de la partie mobile (3) de la vitre.

7. Véhicule selon l'une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que 'autre partie de la vitre est
une partie fixe (1) et en ce gu’il comprend un systéme de charniére comprenant un charnon fixe (7)
monté sur la partie fixe (1) de la vitre et un charnon mobile (9) monté sur la partie mobile (3) de la
vitre ; de préférence, les charnons fixe (7) et mobile (9) sont disposés sur les faces externes des
parties fixe (1) et mobile (3) de la vitre.

8. Véhicule selon lune des revendications 1 a 7, le véhicule comprenant au moins un ouvrant
latéral et est caractérisé en ce que au moins une ouverture pouvant étre fermée par une vitre en
deux parties est agencée sur le ou un de ses ouvrants latéraux.

9. Joint d’étanchéité (5) destiné a étre disposé entre deux parties d’une vitre d’un véhicule selon
l'une des revendications 1 a 8, le joint d’étanchéité (5) présentant une premiére gorge (21) destinée
a recevoir un bord de la partie mobile (3) de la vitre lorsque celleci est en position fermée, et la
premiere gorge (21) présentant une paroi de fond (23) et deux parois latérales (25, 27), et est
dimensionnée pour que sa largeur telle que définie par '’écartement entre ses paroi latérales (25,
27) soit supérieure a ’épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre; caractérisé en ce que la largeur
de la premiére gorge (21) telle que définie par U'écartement entre ses parois latérales (25, 27)
correspond a au moins 1,2 fois 'épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre, de préférence au
moins 1,5 fois U'épaisseur de la partie mobile (3) de la vitre; aussi de préférence : le joint
d’étanchéité (5) comprend une deuxiéme gorge (29) présentant un fond et deux parois latérales et
ouverte selon une direction non-paralléle a la direction d’ouverture de la premiére gorge (21) ; et/ou
la paroi de fond (23) de la premiére gorge (21) est inclinée par rapport a un plan passant par le
sommet de ses parois latérales ; et/ou le joint d’étanchéité (5) présente une patte (15) de fixation
destinée a sa fixation par collage.
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