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REVENDICATIONS
1. Dispositif d’enroulement (1) pour enrouler un produit en paquet oblong (2) avec un

ruban adhésif, avec une téte d’enroulement (5), avec un corps de rotation (22) de la téte
d’enroulement (5) monté de manieére rotative, avec un rouleau (24) pour approvisionner
le ruban adhésif et avec un dispositif de coupe (30) pour couper le ruban adhésif a une
longueur prédéterminée, caractérisé en ce que le dispositif de coupe (30) est disposé a
I’extérieur de la téte d’enroulement (5) et la longueur prédéterminée du ruban adhésif

est maintenue dans la téte d’enroulement (5).

2. Dispositif d’enroulement selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
rouleau (24) est disposé sur le corps rotatif (22) et le ruban adhésif est limité a la longueur

prédéterminée sur le rouleau (24).

3. Dispositif d’enroulement selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu’un
rouleau d’approvisionnement (12) avec un multiple de la longueur prédéterminée est

disposé a I'extérieur de la téte d’enroulement (5).

4, Dispositif d’enroulement selon la revendication 3, caractérisé en ce qu’une unité
de rebobinage (11) présente le rouleau d’approvisionnement (12) avec un multiple de la
longueur prédéterminée et au moins un corps de rouleau (15) pour recevoir la longueur
prédéterminée du ruban adhésif, et présente un dispositif d’extraction de ruban (29) pour
transférer le ruban adhésif du rouleau d’approvisionnement (12) sur le corps de

rouleau (15).

5. Dispositif d’enroulement selon au moins I'une quelconque des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que 'unité de rebobinage (11) présente plusieurs logements (13, 14)

pour le maintien de corps de rouleaux (15).

6. Dispositif d’enroulement selon la revendication 4 ou 5, caractérisé en ce que les
logements (13, 14) sont mobiles d’'une position de bobinage, dans laquelle I'unité de

rebobinage est préte a transférer le ruban adhésif, a une position de transfert, dans
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laquelle les logements (13, 14) avec le rouleau (24) sont préts a étre transférés a la
téte d’enroulement (5).

7. Dispositif d’enroulement selon au moins I'une quelconque des revendications 4 a 6,

caractérisé en ce que le dispositif de coupe (30) est disposé sur I'unité de rebobinage (11).

8. Dispositif d’enroulement selon au moins I'une quelconque des revendications 4 a 7,
caractérisé en ce que l'unité de rebobinage (11) présente plusieurs rouleaux

d’approvisionnement (121) avec différents rubans adhésifs.

9. Procédé d’enroulement d’un produit en paquet (2) avec un ruban adhésif avec un
dispositif d’enroulement (1), caractérisé par les étapes suivantes :

- découpe du ruban adhésif a une longueur prévue pour une section
prévue (16) du produit en paquet (2)

- mise a disposition du ruban adhésif découpé a la longueur prévue dans une
téte d’enroulement (5)

- enroulement de la section (16) du produit en paquet (2) avec le ruban

adhésif coupé a la longueur prédéterminée

10. Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce que la longueur prédéterminée
de ruban adhésif est tirée d'un rouleau d’approvisionnement (12), en ce que la longueur
prédéterminée est enroulée sur un corps de rouleau (15) et est séparée du ruban adhésif
du rouleau d’approvisionnement (12) et en ce que le corps de rouleau (15) avec la

longueur prédéterminée de ruban adhésif est amené a la téte d'enroulement (5).
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