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MA 63018B1

10

15

20

25

1
CO-FILAMENT, STRATIFIL, FIL, DEMI-PRODUIT, UTILISATION D'UN CO-

FILAMENT ET PROCEDE DE FABRICATION D'UN CO-FILAMENT
REVENDICATIONS

1. Co-filament (10) présentant un premier filament (13) et un second
filament (12), dans lequel le premier filament (13) et le second filament (12) sont
reliés physiquement et/ou chimiquement I'un a l'autre pour former le co-filament
(10), dans lequel le premier filament (13) est constitué d'une substance
inorganique, dans lequel le premier filament (13) présente une température de
transition vitreuse supérieure ou égale a 400 °C, dans lequel le second filament
(12) est constitué d'une substance métallique, dans lequel le second filament
(12) est en contact avec le premier filament (13),

caractérisé en ce que

une zone de contact entre le premier filament (13) et le second filament

(12) est supérieure ou égale a 5 % de la circonférence du premier filament (13).

2. Co-filament (10) selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
premier filament (13) présente une température de transition vitreuse supérieure
ou égale a 660 °C, de préférence une température de transition vitreuse
supérieure ou égale a 800 °C et de maniére particuliérement préférée une
température de transition vitreuse supérieure ou égale a 1000 °C.

3. Co-filament (10) selon I'une des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente une teneur en
oxygeéne lié supérieure ou égale a 30 % en masse, de préférence une teneur en
oxygeéne lié supérieure ou é€gale a 40 % en masse et de maniére particulierement

préférée une teneur en oxygéne lié supérieure ou égale a 44 % en masse.
4. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente une teneur en
dioxyde de silicium supérieure ou égale a 45 % en masse, de préférence une
teneur en dioxyde de silicium supérieure ou égale a 50 % en masse et de
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maniére particulierement préférée une teneur en dioxyde de silicium supérieure

ou égale a 55 % en masse.
5. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente une teneur en
oxyde d'aluminium supérieure ou égale a 12 % en masse, de préférence une
teneur en oxyde d'aluminium supérieure ou égale a 14 % en masse et de
maniére particulierement préférée une teneur en oxyde d'aluminium supérieure

ou égale a 16 % en masse.
6. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente une teneur en
trioxyde de bore inférieure ou égale a 0,5 % en masse, de préférence une teneur en
trioxyde de bore inférieure ou égale a 0,1 % en masse et de maniere particulierement

préférée une teneur en trioxyde de bore inférieure ou égale a 0,01 % en masse.
7. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) est un filament de basalte.
8. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le second filament (12) présente une teneur en
aluminium supérieure ou égale a 98 % en masse, de préférence une teneur en
aluminium supérieure ou égale a 99 % en masse et de maniére particulierement

préférée une teneur en aluminium supérieure ou égale a 99,5 % en masse.
9. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente une surface en

section transversale ronde ou angulaire.
10. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le premier filament (13) présente un allongement
transversal dans une plage allant de 10 um ou plus a 25 um ou moins, de
préférence un allongement transversal dans une plage allant de 10 um ou plus a
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20 um ou moins et de maniére particulierement préférée un allongement

transversal dans une plage allant de 11 um ou plus a 18 um ou moins.
11. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le second filament (12) présente une épaisseur
5 de paroi maximale inférieure ou égale a 30 um, de préférence une épaisseur de
paroi maximale inférieure ou égale a 20 pum et de maniere particulierement

préférée une épaisseur de paroi maximale inférieure ou égale a 15 um.
12. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le second filament (12) présente une épaisseur de
10 paroi maximale supérieure ou égale a 0,2 um, de préférence une épaisseur de
paroi maximale supérieure ou égale a 0,5 um et de maniere particulierement

préférée une épaisseur de paroi maximale supérieure ou égale a 1 um.
13. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le co-filament (10) présente un allongement
15 transversal maximal dans une plage allant de 10 um ou plus a 55 um ou moins, de
préférence un allongement transversal maximal dans une plage allant de 10 um ou
plus a 40 um ou moins et de maniére particulierement préférée un allongement

transversal maximal dans une plage allant de 11 um ou plus a 35 um ou moins.
14. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

20 caractérisé en ce que la zone de contact entre le premier filament (13) et
le second filament (12) est supérieure ou égale a 10 % de la circonférence du
premier filament (13), de préférence supérieure ou égale a 15 % de la
circonférence du premier filament (13) et de maniére particulierement préférée

supérieure ou égale a 20 % de la circonférence du premier filament (13).
25 15. Co-filament (10) selon I'une des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu'une zone de contact entre le premier filament (13) et
le second filament (12) est inférieure ou égale a 95 % de la circonférence du

premier filament (13), de préférence inférieure ou égale a 90 % de la
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circonférence du premier filament (13) et de maniére particulierement préférée

inférieure ou égale a 85 % de la circonférence du premier filament (13).

16. Stratifil présentant un co-filament (10) selon I'une des revendications 1 a 15.
17. Fil présentant un co-filament (10) selon l'une des revendications 1 a 15.
18. Produit semi-fini présentant un co-filament (10) selon l'une des

revendications 1 a 15.

19. Utilisation d'un co-filament (10) selon I'une des revendications 1 a 15
pour la conduction de courants électriques et/ou pour la conduction de chaleur
et/ou pour le blindage contre les ondes électromagnétiques et/ou comme

composant d'une antenne.

20. Procédé de fabrication d'un co-filament (10) selon l'une des
revendications 1 a 15, présentant les étapes suivantes :

- formation du premier filament (13) par un procédé d'étirage a la filiére ou
un procédé de filage ; et

- revétement au moins partiel du premier filament (13) avec le second
filament (12).
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