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(57) Abrégé : La présente invention appartient au domaine de I'hydrométallurgie. L'invention

concerne un procédé de purification d'une solution de lixiviation de nickel-cobalt-
manganeése. Le procédé comprend les étapes suivantes : chauffer une solution de lixiviation
de nickel-cobalt-manganése, y ajouter une poudre de manganése, ajuster le pH, faire réagir
celle-ci et la filtrer pour obtenir des scories de fer-aluminium et un liquide dont le fer et
I'aluminium ont été retirés ; chauffer le liquide dont le fer et I'aluminium ont été retirés, y
ajouter une poudre de manganése, ajuster le pH, faire réagir celle-ci et la filtrer pour obtenir
des scories de cuivre et une solution dont le cuivre a été retiré ; chauffer la solution dont
le cuivre a été retiré, y ajouter une solution alcaline, ajuster le pH, faire réagir celle-ci et la
filtrer pour obtenir une solution précipitée de nickel-cobalt et d'hydroxyde de nickel-cobalt-



manganese ; et ajouter de I'eau dans I'hydroxyde de nickel-cobalt-manganése pour la mise
en suspension, chauffer celui-ci, ajouter une solution acide pour la dissolution, ajuster le
pH, le faire réagir, le chauffer, y ajouter une poudre de manganése, ajuster le pH et le
filtrer pour obtenir des scories de fer-aluminium et une solution de sulfate de nickel-cobalt-
manganeése conforme a la norme. Selon la présente invention, tout d'abord, le fer ferreux
dans le systéme de solution est oxydé a l'aide d'un minerai d'oxyde de manganése, la
valeur du pH de celui-ci est ajustée avec un minerai de carbonate de manganése au moyen
d'une neutralisation, le fer et I'aluminium sont éliminés, 'acide résiduel dans le systéme
de solution est consommeé, et le minerai de carbonate de manganése est également lixivié
pour produire du sulfate de manganese.
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REVENDICATIONS

Procédé de purification d'une solution de lixiviation nickel-cobalt-manganése, comprenant

les étapes suivantes:

(1) chauffer une solution de lixiviation au nickel-cobalt-manganése, agiter, ajouter une poudre
de manganése, ajuster le pH a l'acidité, effectuer une réaction et filtrer pour obtenir un laitier

fer-aluminium et un liquide éliminé du fer et de 'aluminium ;

(2) chauffer le liquide éliminé du fer et de I'aluminium, agiter, ajouter une poudre de
manganése, ajuster le pH a l'acidité, effectuer une réaction et filtrer pour obtenir un laitier de

cuivre et une solution éliminée du cuivre ;

(3) chauffer la solution retirée du cuivre, agiter, ajouter une solution alcaline, ajuster le pH a
I'alcalinité, effectuer une réaction et filtrer pour obtenir une solution précipitée au nickel et au

cobalt et de I'hydroxyde de nickel cobalt manganese ; et

(4) ajouter de l'eau et mettre en suspension I'hydroxyde de nickel-cobalt-manganese,
chauffer, ajouter une solution acide pour dissoudre, ajuster le pH a l'acidité, effectuer une
réaction, chauffer, puis ajouter une poudre de manganese, ajuster le pH a l'acidité et filtrer,
pour obtenir un laitier de fer-aluminium et un liquide de sulfate de nickel-cobalt-manganése

accepté ;

dans lequel, a I'étape (1), la poudre de manganése est une poudre de minerai d'oxyde de
manganése et une poudre de minerai de carbonate de manganése ; a I'étape (2) et a I'étape

(4), la poudre de manganése est une poudre de manganése élémentaire ;

a l'étape (1), I'ajustement du pH a l'acidité ajuste le pH a 4,0-4,5 ; a I'étape (2), I'ajustement
du pH a l'acidité ajuste le pH a 5,5-6,5 ; a I'étape (3), I'ajustement du pH a l'alcalinité ajuste

le pH & 7,6-8,5 ; et & I'étape (4), I'ajustement du pH a I'acidité ajuste le pH a 5,0-5,5 ; et

a I'étape (4), le laitier fer-aluminium est renvoyé a I'étape (1) pour réagir avec la solution de

lixiviation nickel cobalt manganése ;

dans lequel, un composant principal du minerai d'oxyde de manganése est MnO,, et un

composant principal du minerai de carbonate de manganése est MnCO:s.
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Procédé selon la revendication 1, dans lequel a I'étape (1), la solution de lixiviation nickel
cobalt manganése est I'une parmi une solution de lixiviation ternaire de déchets de batteries

nickel cobalt manganése ou une solution de lixiviation de minerai de latérite-nickel.

Procédé selon la revendication 1, dans lequel a I'étape (1), une température du chauffage

est de 80°C a 95°C ; et un temps d'agitation est de 10 & 30 min.

Procédé selon la revendication 1, dans lequel a I'étape (3), la solution alcaline est I'nydroxyde

de sodium ou le carbonate de sodium.

Procédé selon la revendication 1, dans lequel aprés I'étape (3), le procédé comprend en
outre la prise de la solution précipitée de nickel et de cobalt pour le chauffage, I'agitation,
I'ajout de sulfure de sodium et la filtration, pour obtenir du sulfure de manganése et une

solution précipitée de manganeése contenant du lithium.

Procédé selon la revendication 5, dans lequel un rapport molaire du sulfure de sodium au

manganeése dans la solution précipitée de nickel et de cobalt est (1-5) : 1.

Procedé selon la revendication 1, dans lequel a I'étape (4), la solution acide est I'un de I'acide

sulfurique ou de l'acide chlorhydrique.

Utilisation du procédé selon |'une quelconque des revendications 1 a 7 dans la préparation

de sulfate de nickel cobalt manganése a partir d'un déchet minéral liquide.



	Données bibliographiques
	Revendications

