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Titre : PROCEDE POUR L'OXYDATION ET LA CALCINATION SECURISEE DE
POUDRE DE NEODYME-FER-BORE ET APPLICATION DE CELUI-CI

Abrégé : La présente invention concerne un procédé pour l'oxydation et la calcination
sécurisée d'une poudre de néodyme-fer-bore et l'application de celui-ci. Le procédé
consiste a : aimanter et sécher une poudre de néodyme-fer-bore, déclencher l'inflammation
et la combustion spontanée de la poudre de néodyme-fer-bore séchée dans un four
d'inflammation, puis refroidir, broyer et tamiser la poudre de néodyme-fer-bore ayant subi
une combustion spontanée, aimanter un matériau sous-dimensionné, et oxyder et calciner
ensuite celui-ci pour obtenir un oxyde de néodyme-fer-bore. Selon la présente invention,
une calcination étape par étape en trois sections est réalisée au moyen d'un séchage a
basse température, d'une inflammation a température moyenne et d'une oxydation a haute



température, et un risque de combustion spontanée de la poudre de néodyme-fer-bore est
maitrisé dans un four d'inflammation a température moyenne, de telle sorte qu'une gestion,
une maitrise et un isolement soient facilités ; la poudre de néodyme-fer-bore est aimantée,
de telle sorte que de la poussiére soulevée pendant un processus de calcination peut étre
efficacement évitée et un risque de combustion et d'explosion de poussiére est réduit ; et la
poudre de néodyme-fer-bore aimantée se présente sous forme rayonnante et cotonneuse,
ce qui augmente l'aire de contact avec l'air, améliore efficacement la vitesse de séchage
et le degré d'oxydation, et réduit la consommation d'énergie.
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MA 60453A1

ROYAUME DU MAROC fn] -

g # Ay yhall AStaal
o M Ao OMPIC b
RAPPORT DE RECHERCHE

AVEC OPINION SUR LA BREVETABILITE
(Conformément aux articles 43 et 43.2 de la loi 17-97 relative a la
protection de la propriété industrielle telle que modifiée et complétée
par la loi 23-13)

Renseignements relatifs a la demande

N° de la demande : 60453 Date de dépét - 30/12/2021
Date d'entrée en phase nationale : 18/05/2023
Déposant : GUANGDONG BRUNP | Date de priorité: 18/05/2021
RECYCLING TECHNOLOGY CO., LTD;
HUNAN BRUNP RECYCLING

TECHNOLOGY CO., LTD. and HUNAN
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les piéces suivantes de la demande servent de base a I'établissement du présent rapport :
- Description

11 Pages

« Revendications
1-10

* Planches de dessin
1 Page

Partie 2 : Rapport de recherche

Classement de I'objet de la demande :

CIB : C22B59/00, C22B1/02
CPC : C22B1/02, C22B59/00, YO2P10/20

Plateformes et bases de données électroniques de recherche :
EPOQUENET, WPI, ScienceDirect, IEEE, ORBIT

Documents cités avec, le cas échéant, I'indication des N° des
Catégorie* passages pertinents revendications
visées

CN 102154553 A (GANZHOU LISAIKE NEW TECHNOLOGY
Y CO., LTD.) 17 August 2011 (2011-08-17) 1-10
description, paragraphes 63-68

(WANG, Zhiwei et al.), (Magnetization to Improve the
Reaction of Iron Powder with Water Vapor Experiment),
Y (ZHONGXUESHENG SHULIHUA (JIAO YU XUE JIAOYAN 1-10
BAN), No. 01, 31 January 2021 (2021-01-31), ISSN:1003-2215
page 87, colonne droite, paragraphes 6 &11

*Catégories spéciales de documents cités :

-« X » document particulierement pertinent ; I'invention revendiquée ne peut étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

-« Y » document particuliérement pertinent ; l'invention revendiquée ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive lorsque le
document est associé a un ou plusieurs autres documents de méme nature, cette combinaison étant évidente pour une personne du métier

-« A » document définissant I'état général de la technique, non considéré comme particulierement pertinent

-« P » documents intercalaires ; Les documents dont la date de publication est située entre la date de dépét de la demande examinée et la date
de priorité revendiquée ou la priorité la plus ancienne s'il y en a plusieurs

-« E » Eventuelles demandes de brevet interférentes. Tout document de brevet ayant une date de dépét ou de priorité antérieure a la date de
dépét de la demande faisant l'objet de la recherche (et non a la date de priorité), mais publié postérieurement a cette date et dont le contenu
constituerait un état de la technique pertinent pour la nouveauté
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Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre 7 : Déclaration motivée quant a la Nouveauté, I’Activité Inventive et ’Application Industrielle

Nouveauté Reven_dlcgtlons 1-10 Oui
Revendications aucune Non

Activité inventive Revendications aucune Oui
Revendications 1-10 Non

Application Industrielle Revendications 1-10 Oui
Revendications aucune Non

Il est fait référence aux documents suivants. Les numéros d'ordre qui leur sont attribués ci-aprés seront
utilisés dans toute la suite de la procédure

D1: CN 102154553 A
D2 . Magnetization to Improve the Reaction of Iron Powder with Water Vapor Experiment

1. Nouveauté

Aucun document de I'état de l'art cité ne divulgue les mémes caractéristiques techniques
contenues dans les revendications 1-10. Par conséquent, I'objet des revendications 1-10, est
nouveau conformément a l'article 26 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi
23-13.

2. Activité inventive

Le document D1 est |'état de la technique le plus proche de I'objet de la revendication 1 et
divulgue (voir description, paragraphes 63-68) : que les déchets d'alliage néodyme-fer-bore
dans un lot d'états de boues pétrolieres sont traités par les étapes suivantes : combustion
spontanée et frittage primaire dans l'air, concassage, tamisage avec un tamis de 100 mesh,
cuisson dans l'air a 800-850 DEG C, et tamisage a nouveau a travers un tamis de 100 mesh.
Dissolution acide, filtration et lavage des scories.

La différence entre la revendication 1 et D1 réside dans le fait que la poudre de néodyme-
fer-bore est d'abord magnétisée et séchée, puis magnétisée a nouveau avant le grillage par
oxydation.

Le probleme a résoudre par la présente demande est la fourniture d'un procédé de
traitement de déchets a temps du chauffage réduis (procédé moins énergivore).

Le document D2 divulgue (voir page 87, colonne de droite, paragraphes 6 et 11) qu'un
aimant néodyme-fer-bore dans une expérience est placé a 1 cm de la partie supérieure de la
poudre de fer, la poudre de fer prend une forme radiale grace a la force magnétique super
forte de I'aimant néodyme-fer-bore de I'éprouvette, la zone de contact de la poudre de fer et
de la vapeur d'eau est augmentée, et le temps de chauffage requis par une expérience est
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considérablement réduit. Aprés 2 minutes d'expérience, la poudre de fer se solidifie en forme
radiale et I'aimant peut étre retiré.

Le document D2 divulgue ainsi que la magnétisation est utilisée pour améliorer la zone de
contact de la réaction et réduire le temps du chauffage. Ainsi ’lhomme du métier aurait prévu
'étape de magnétisation selon D2 pour améliorer la zone du contact de la réaction et ainsi
résoudre le probléme du temps du chauffage pour arriver a un procédé moins énergivore.

L’objet de la revendication 1 n'implique pas une activité inventive conformément a l'article 28
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les revendications 2-10 ne contiennent aucune caractéristique qui, en combinaison avec
celles de 'une quelconque des revendications a laquelle elle se référe, définisse un objet
satisfaisant aux exigences concernant I'activité inventive au vu de D1 a D2 conformément a
Iarticle 28 de la loi 17-97 telle que modifieée et complétée par la loi 23-13.

3. Application industrielle

L’objet de la présente invention est susceptible d’application industrielle au sens de l'article
29 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu’il présente une
utilité déterminée, probante et crédible.
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