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DE FABRICATION DES ROULEAUX SANS NOYAU

(57) Abrégé : La présente invention concerne un rouleau sans âme d'un produit en papier à
usage sanitaire, tel qu'un papier hygiénique ou une serviette de toilette, constitué d'une
bande continue de papier à usage sanitaire enroulée en spirale, comportant une première
extrémité et une seconde extrémité, la bande de matériau absorbant étant enroulée de
manière à définir un trou interne s'étendant axialement, positionné de manière centrale par
rapport au rouleau sans âme, et de telle sorte que la première extrémité soit située sur
le côté externe du rouleau sans âme et que la seconde extrémité soit située sur le trou
interne. Le produit en papier à usage sanitaire comprend au moins deux couches, au moins
une des couches étant une épaisseur en relief avec gaufrages. Toutes les épaisseurs du
produit en papier à usage sanitaire sont fabriquées en papier issu d'un procédé presse
humide conventionnelle de pressage (CWP). Le rouleau sans âme présente un diamètre
externe compris entre 95 et 150 mm, le diamètre du trou interne étant compris entre 20
et 50 mm, et la densité du rouleau sans âme étant comprise entre 110 et 160 kg/m³. Le
produit en papier à usage sanitaire comprend des zones collées, où les épaisseurs sont
liées les unes aux autres en utilisant un adhésif tel qu'une colle de stratification, et des
zones non collées entre les zones collées. Au moins certaines des zones collées sont des
zones collées gaufrées qui comprennent des gaufrages de l'épaisseur gaufrée. La somme
des surfaces de toutes les zones collées gaufrées représente au moins 6 % de la somme

(86)   N° de dépôt auprès de l'organisme de validation :20753414.0



des surfaces de toutes les zones collées et des surfaces de toutes les zones non collées.
Sur au moins 80 % des zones collées gaufrées, la distance maximale entre les gaufrages
adjacents de l'épaisseur gaufrée est de 2,5 mm ou moins, éventuellement de 2,0 mm ou
moins, ou de 1,5 mm ou moins.
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