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(57) Abrégé : Machine pour produire des cuilléeres ou des batonnets d'agitation de boisson

en papier, comprenant : - une station d'alimentation (2, 12) en papier, - une station de
traitement (3, 4, 13, 14, 30) pour découper a I'emporte-piéce le papier arrivant de la station
d'alimentation (2, 12) et pour fabriquer les cuilléeres ou les batonnets, - une station pour
retirer les cuilleres ou les batonnets (5, 15), pour retirer et séparer les cuilléres ou les
batonnets découpés au niveau de la station de traitement (3, 4, 13, 14, 30) des déchets, -
une station pour extraire les déchets de papier (6, 16), pour éliminer les déchets résiduels
générés par la station de traitement (3, 4, 13, 14, 30), - une station de traitement (7, 17),
pour appliquer un matériau liquide visqueux a base de groupes hydroxy et silicium aux
cuilléres ou batonnets, suite a I'élimination des déchets (6, 16), pour revétir uniformément
les cuilléres ou les batonnets, et - un four (8, 18) pour sécher et cristalliser le matériau
liquide visqueux et pour réaliser les cuilleres ou les batonnets.
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REVENDICATIONS

1. Machine pour produire des cuilléres ou des batonnets d’agitation
pour boissons en papier, comprenant :

- une station d’alimentation en papier (2, 12),

- une station de transformation (3, 4, 13, 14, 30) pour découper a
lemporte-piece le papier arrivant de la station d’alimentation (2, 12) et pour
fabriquer les cuilleres ou les batonnets,

- une station de retrait des cuilleres ou des batonnets (5, 15), pour retirer
et séparer les cuilleres ou les batonnets coupés a la station de transformation (3,
4, 13, 14, 30) des déchets,

- une station d’extraction des déchets de papier (6, 16), pour éliminer les
déchets résiduels générés par la station de transformation (3, 4, 13, 14, 30),

dans laquelle la machine comprend également :

- une station de traitement (7, 17), pour appliquer un matériau liquide
visqueux a base de silicium et de groupes hydroxy sur les cuilleres ou les
batonnets, aprés le retrait des déchets (6, 16), pour recouvrir uniformément les
cuilleres ou les batonnets, et

- un four (8, 18) pour sécher et cristalliser le matériau liquide visqueux et
pour réaliser les cuilléres ou les batonnets.

2. Machine selon la revendication 1, dans laquelle ladite station
d'alimentation en papier (2, 12) comprend une alimentation en feuille unique (2) ou
une alimentation continue au moyen d’'une bobine de papier (12).

3. Machine selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans laquelle
ladite station de transformation comprend deux emporte-pieces (3, 4, 13, 14) qui
coupent a double pas, dans laquelle le second emporte-piece (4, 14) est dans une
position décalée par rapport au premier emporte-piece (3, 13) pour une coupe a
ras entre les cuilleres ou les batonnets.

4. Machine selon la revendication 3, dans laquelle le premier emporte-
piece (3, 13) est un emporte-piece rotatif comprenant un cylindre usiné capable,
par pression contre un rouleau plat, de découper a I'emporte-piece le papier et
d’obtenir les cuilléres ou batonnets.

5. Machine selon la revendication 3 ou la revendication 4, dans laquelle
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le premier emporte-piece (3, 13) est un emporte-piece plat conventionnel réalisé
avec une tole d’'acier pliée de maniére appropriée, qui, montée sur une presse
verticale, cisaille les cuilleres ou les batonnets.

6. Machine selon la revendication 3, dans laquelle ladite station de
transformation (3, 4, 13, 14, 30) comprend une machine de découpe a I'emporte-
piece (30).

7. Machine selon une ou plusieurs des revendications précédentes,
dans laquelle ladite station de traitement (7, 17) comprend deux rouleaux
motorisés opposés en matériau absorbant pour imprégner complétement les
cuilleres en un seul passage.

8. Machine selon la revendication 7, dans laquelle les deux rouleaux
motorisés comportent un tube creux, a lintérieur duquel le liquide visqueux est
inséré, et dans laquelle ledit tube creux comporte des trous sur ses parois
latérales et permet de transférer le produit liquide visqueux vers le rouleau
absorbant.

9. Machine selon l'une ou plusieurs des revendications précédentes,
dans laquelle le matériau sol-gel est appliqué dans ladite station de traitement (7,
17) pour recouvrir uniformément les cuilleres ou les batonnets.

10. Machine selon I'une ou plusieurs des revendications précédentes,
dans laquelle, en aval de ladite station de traitement (7, 17) et dudit four de
séchage (8, 18), une seconde station de traitement (9, 19) et un second four (10,
20) sont prévus pour sécher le matériau liquide visqueux.

11. Machine selon l'une ou plusieurs des revendications précédentes,
dans laquelle, entre ladite station de traitement (7, 17) et ledit four (8, 18), une
station de formage est interposée pour produire des couverts en papier dans
lequel une série de moules de formage est présente.

12. Procédé de production de cuilleres ou de batonnets d’agitation de
boissons en papier, comprenant les étapes suivantes :

- 'alimentation en papier (2, 12),

- le traitement du papier (3, 4, 13, 14, 30) alimenté (2, 12) pour le
découper a 'emporte-piece et la fabrication des cuilleres ou des batonnets,

- le retrait et la séparation des cuilleres ou des batonnets (5, 15) des
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déchets de traitement (3, 4, 13, 14, 30),

- extraction des déchets de papier (6, 16) restant de I'étape de traitement
(3, 4,13, 14, 30),

dans lequel le procédé comprend également les étapes suivantes :

- le traitement (7, 17) des cuilleres ou des batonnets par I'application d’'un
matériau liquide visqueux a base de silicium et de groupes hydroxy, apres le retrait
des déchets (6, 16), pour recouvrir uniformément les cuilléres ou les batonnets, et

- le séchage des cuilleres ou des batonnets dans un four (8, 18) pour
cristalliser le matériau liquide visqueux et réaliser les cuilleres ou les batonnets.

13. Procédé selon la revendication 12, comprenant les étapes consistant
a utiliser un produit a base d’oxyde de silicium Si02, obtenu au moyen de la
technologie sol-gel, dans le traitement des cuilleres ou des batonnets.

14. Procédé selon la revendication 13, dans lequel ledit matériau liquide
visqueux a base de silicium et de groupes hydroxy est une solution aqueuse ou
hydroalcoolique contenant au moins un composé choisi parmi la silice colloidale,
un alcoxysilane et leurs mélanges, ladite solution ayant un pH non supérieur a 4.

15. Procédé selon une quelconque des revendications 13 ou 14, dans
lequel entre ladite étape de traitement (7, 17) et ladite étape de séchage (8, 18)
est interposée une station de formage pour la production de couverts en papier
dans laquelle est présente une série de moules de formage.

16. Cuillere ou batonnet d’agitation en papier recouvert sur toutes ses
faces d’'une couche solidifiée a base d’'oxyde de silicium produit selon le procédé
de l'une quelconque des revendications 13 ou 14.

17. Article de couverts en papier recouvert sur toutes ses faces d’'une
couche solidifiée a base d’oxyde de silicium produite selon le procédé de la
revendication 15.

18. Cuillere ou batonnet d'agitation en papier selon la revendication 16,
dans lequel ledit papier a une épaisseur de 1,5 mm.

19. Article de couverts en papier selon la revendication 17, dans lequel
ledit papier a une épaisseur de 1,5 mm.

20. Article de couverts selon la revendication 17 ou 19, choisi parmi les

couteaux, fourchettes, cuilléres a soupe, cuilleres a glace.
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