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(57) Abrégé: L'invention concerne une tole d'acier laminée a froid et recuite aprés galvanisation

ayant une composition comprenant, en pourcentage en poids : de 0,15 a 0,25 % de C, de
2,4 a 3,5 % de Mn, de 0,30 a 0,90 % de Si, de 0,30 a 0,70 % de Cr, de 0,05 a 0,35 %
de Mo, de 0,001 a 0,09 % d'Al, de 0,01 a 0,06 % de Ti, de 0,0010 a 0,0040 % de B, de
0,01 a 0,05 % de Nb, une proportion = 0,020 % de P, une proportion = 0,010 % de S et
une proportion = 0,008 % de N, le complément de la composition étant constitué de fer et
d'impuretés inévitables résultant de la fusion, et ayant une microstructure consistant en,
en fraction de surface, entre 80 % et 90 % de martensite, le complément étant constitué
de ferrite et de bainite.
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REVENDICATIONS

Tole d’acier laminée a froid et galvanisée ayant une composition chimique
comprenant, en % en poids :
C:de 0,152 0,25 %
Mn:de24a35%
Si: de 0,302 0,90 %
Cr:de0,30a0,70 %
Mo : de 0,05 a 0,35 %
Al : de 0,001 a 0,09 %
Ti: de 0,01 20,06 %
B : de 0,0010 a 0,0040 %
Nb de 0,01 40,05 %
P <0,020 %
S$=<0,010%
N < 0,008 %
le reste de la composition étant du fer et des impuretés inévitables résultant de
la fusion, ladite tdle d’acier ayant une microstructure constituée, en fraction de
surface :
- de 80 a 90 % de martensite,
- le reste étant constitué de ferrite et de bainite.
Tole d'acier laminée a froid et galvanisée selon la revendication 1, dans
laquelle la ferrite est supérieure ou égale a 5 %.
Tole d'acier laminée a froid et galvanisée selon la revendication 1, dans
laquelle la bainite est supérieure ou égale a 5 %.
Toéle d'acier laminée a froid et galvanisée selon l'une quelconque des
revendications 1 a 3, dans laquelle la teneur en silicium est comprise entre
0,30 % et 0,70 %.
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5. Procédé de fabrication d'une téle d’acier laminée a froid et galvanisée,
comprenant les étapes successives suivantes :
- coulée d’un acier pour obtenir un semi-produit, ce semi-produit ayant une

composition selon la revendication 1,

- réchauffement de la brame a une température Tieheat cOMprise entre 1 150 °C

et 1 300 °C,

- laminage a chaud de ladite brame réchauffée a une température de laminage
finale comprise entre 850 °C et 950 °C, de fagon a obtenir une tdle d’acier
laminée a chaud, puis

- refroidissement de ladite tdle d’acier a une température d'enroulement T
comprise entre 250°C et 650°C, puis

- enrouler la téle d’acier a ladite température T afin d’obtenir une téle d’acier
enroulée, puis

- décapage de la téle d’acier

- recuit de la téle d’acier a une température de recuit Ta comprise entre 500°C
et 650°C et maintien de la téle d’acier a ladite température Ta pendant un
temps de maintien ta

- décapage éventuel de la téle d’acier

- laminage a froid de la tdle d’acier laminée a chaud avec un taux de réduction
compris entre 20 et 80 %, de maniére a obtenir une téle d’acier laminée a
froid,

- chauffage de la téle d’acier laminée a froid a une température de trempage
Tsoak COmMprise entre Ac1l et Ac3 et maintenir la téle d’'acier a ladite
température Tsoak pendant un temps de maintien ts.ak cOmpris entre 30 s et
200 s, afin d’obtenir entre 85 et 95 % d’austénite et entre 5 et 15 % de ferrite,

- refroidissement de la tle d’acier a une température comprise entre 440 °C
et 480 °C,

- revétement de la tdle d’acier par immersion continue dans un bain de zinc a
une température Tz, comprise entre 450 °C et 480 °C,

- réchauffage de la téle d’acier a une température Teca de galvanisation
comprise entre 510°C et 550°C, et maintien de la tdle d'acier a cette
température Tea pendant un temps de maintien tea compris entre 10 s et 30 s

- refroidissement de la téle d’acier réchauffée jusqu’a la température ambiante

pour obtenir une téle d’acier laminée a froid et galvanisée.
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Procédé de fabrication d’une téle d’acier laminée a froid et galvanisée selon la

revendication 5,

dans lequel ledit recuit de ma feuille d’acier laminée a chaud

est effectué par lot dans une atmosphére inerte, a une température de
traitement thermique Ta comprise entre 500 °C et 650 °C, la durée ta a ladite
température de recuit étant comprise entre 1 800 s et 36 000 s.

Procédé de fabrication d’une téle d’acier laminée a froid et galvanisée selon la
revendication 5, dans lequel ledit recuit de la tle d’acier laminée a chaud

est effectué par un recuit continu, a une température de traitement thermique
Ta comprise entre 550 °C et 650 °C, la durée ta a ladite température de recuit

étant comprise entre 30 s et 100 s.
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