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REVENDICATIONS

Substrat en acier revétu sur au moins une de ses faces d’un revétement
meétallique a base de zinc ou de ses alliages, dans lequel le revétement
meétallique est lui-méme revétu d’'une couche de conversion comprenant :

- du sulfate de zinc hydraté,

- de l'aluminium dans une quantité allant jusqu’a 14 mg.m,

dans lequel la couche de conversion ne comprend pas d’hydroxysulfate de
zinc, de molécules d’eau libres, ni aucun composé ayant des groupes
hydroxyles libres, la densité surfacique du soufre dans la couche de

conversion étant supérieure ou égale a 5,0 mg/m?.

Substrat en acier selon la revendication 1, dans lequel I'aluminium de la
couche de conversion se présente sous la forme de sulfate d’aluminium et/ou

d’hydroxyde d’aluminium.

Substrat en acier selon 'une quelconque des revendications 1 ou 2, dans
lequel la quantité d’aluminium dans la couche de conversion est comprise
entre 5,0 et 13,0 mg.m™

Substrat en acier selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, dans
lequel le sulfate de zinc hydraté comprend au moins un des composés
choisis parmi : le sulfate de zinc monohydraté (ZnSQ04.H20), le sulfate de
zinc tétrahydraté (ZnS04.4H.O) et le sulfate de zinc heptahydraté
(ZnS04.7H0).

Substrat d’acier selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel
la densité surfacique du soufre dans la couche de conversion est comprise
entre 5,0 et 22,0 mg/m?.

Piece automobile constituée par un substrat en acier selon 'une quelconque

des revendications 1 a 5.
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Procédé de traitement d’'une bande métallique en mouvement comprenant
les étapes selon lesquelles :

i. une bande d’acier revétue sur au moins une de ses faces d’un
revétement métallique a base de zinc ou de ses alliages est
fournie,

ii. une solution de traitement aqueuse comprenant au moins
0,01 mol.L" de sulfate de zinc et au moins 0,01 mol.L"" de sulfate
d’aluminium est appliquée au revétement métallique par simple
contact de maniére a former un film humide,

ii. la solution de traitement aqueuse est ensuite séchée a l'air pour
former, sur le revétement métallique, une couche de conversion
comprenant :

- du sulfate de zinc hydraté,

- de l'aluminium dans une quantité allant jusqu’a 14 mg.m,
dans lequel la couche de conversion ne comprend pas
d’hydroxysulfate de zinc, de molécules d’eau libres, ni aucun
composé ayant des groupes hydroxyles libres, la densité
surfacique du soufre dans la couche de conversion étant

supérieure ou égale a 5,0 mg/m?2.

Procédé de traitement selon la revendication 7, dans lequel la solution de
traitement aqueuse contient entre 10 et 140 g/L de sulfate de zinc

heptahydraté.

Procédé de traitement selon 'une quelconque des revendications 7 ou 8,
dans lequel la solution de traitement aqueuse contient entre 1 et 80 g/L de

sulfate d’aluminium octadécahydrateé.

Procédeé de traitement selon 'une quelconque des revendications 7 a 9, dans
lequel le rapport en poids de la quantité de zinc par rapport a la quantité

d’aluminium dans la solution aqueuse est de 5 a 40.

Procédé de traitement selon 'une quelconque des revendications 7 a 10,
dans lequel le revétement métallique peut étre déposé par immersion a

chaud, par dépbt électrolytique ou par dépdt physique en phase vapeur.
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Procédé de traitement selon 'une quelconque des revendications 7 a 11,
dans lequel le revétement métallique est dégraissé avant I'application de la

solution de traitement aqueuse.

Procédeé de traitement selon 'une quelconque des revendications 7 a 12,

dans lequel I'épaisseur du film humide est comprise entre 0,5 et 4 um.

Procédé de traitement selon I'une quelconque des revendications 7 a 13,
dans lequel un film d’huile d’un poids de revétement inférieur a 2 g/m? est

appliqué sur la couche de conversion.

Procédé selon 'une quelconque des revendications 7 a 14, dans lequel ladite

température de séchage est comprise entre 20 et 200 °C.
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