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(57) Abrégé : L'invention concerne un métier a tisser permettant d'insérer un matériau continu
ou a liaison lache ou un matériau en plusieurs parties. Selon l'invention, les fils de chaine
(4.a et 4.b) s'étendent vers le bas de I'ensouple de chaine (1.a et 1.b) au rouleau de tissu
(5) et sont maintenus individuellement par des crochets (3.a et 3.b), qui sont ancrés dans
des ensouples de guidage (2.a et 2.b) entre les ensouples de chaine supérieures (1.a et
1.b) et un rouleau de tissu (5) inférieur.
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Revendications

1. Métier a tisser pour I'insertion d’'un matériau continu, ou a liaison lache ou en plusieurs parties, avec
des ensouples de chaine (1.a, 1.b) et une ensouple de tissu (5), les fils de chaine (4.a et 4.b) s’étendant
vers le bas depuis les ensouples de chaine (1.a et 1.b) jusqu’a I'ensouple de tissu (5) et étant ainsi
maintenus individuellement par des crochets (3.a et 3.b) qui sont fixés dans des ensouples de guidage
(2.a et 2.b) entre les ensouples supérieures (1. EP 4038 225 B19510152025303540455055aet
1.b) et I'ensouple de tissu inférieure (5), et dans lequel les fils de chaine (4.a, 4.b) sont aptes a étre
déplacés les uns par rapport aux autres entre une position en V ouverte vers le haut et une position
entrelacée grace al’agencement des ensouples de chaine (1.a, 1.b) et a I'agencement et la mobilité des
ensouples de guidage (2.3, 2.b).

2. Métier a tisser selon la revendication 1, caractérisé en ce que les crochets (3.a et 3.b) sont décalés
les uns par rapport aux autres sur les deux ensouples de guidage (2.a et 2.b) opposées.

3. Métier a tisser selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que, parmi les deux ensouples de
guidage (2.a, 2. b), au moins une doit étre mobile pour que, lorsque les ensouples de guidage (2.a et
2.b) se rapprochent I'une de l'autre, les crochets (3.a et 3.b) s’entrelacent entre eux.

4. Métier a tisser selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que I'ensouple de tissu (5) et
les ensouples de guidage (2.a, 2.b) sont disposées et orientées de telle sorte que les fils de chaine (4.a)
de I'une des ensouples de guidage (2.a) forment un premier plan (17.a) de fils de chaine et les fils de
chaine (4.b) de I'autre ensouple de guidage (2.b) forment un deuxiéme plan (17.b) de fils de chaine, et
en ce que les plans de fils de chaine (17.a, 17. b) sont aptes a étre déplacés I'un par rapport a l'autre
par un mouvement relatif des ensouples de guidage (2.a, 2. b) avec des crochets (3.a, 3.b) .

5. Métier a tisser selon la revendication 4, caractérisé en ce que les plans (17.a, 17.b) des fils de chaine
forment, dans une position relative, une position en V ouverte, avec une foule (18) ouverte vers le haut
et avec I'ensouple de tissu (5) en dessous de la foule (18).

6. Métier a tisser selon la revendication 5, caractérisé en ce que les plans (17.a, 17.b) des fils de chaine
sont aptes a étre déplacés au moyen des ensouples de guidage (2.a, 2.b) de la position en V ouverte a
une position entrelacée, et inversement.

7. Métier a tisser selon la revendication 6, caractérisé en ce que les plans (17.a, 17.b) des fils de chaine
sont aptes a étre coudés ou courbés au moins dans la position d’entrelacement. 8. Métier a tisser selon
larevendication 6 ou 7, caractérisé en ce que les plans (17.a, 17.b) de fils de chaine sont aptes a prendre
une position affleurante entre la position en V et la position entrelacée.

9. Métier a tisser selon la revendication 1 ou l'une des autres revendications, caractérisé en ce qu’au
moins deux ensouples de chaine (1.a, 1.b) sont prévues, chacune pour recevoir les fils de chaine (4.a,
4.b) d’un des plans de fils de chaine (17.a, 17.b), les ensouples de chaine (1.a, 1.b) étant disposées a
distance I'une de l'autre.

10. Métier a tisser selon la revendication 5, caractérisé en ce qu’au moins deux ensouples de chaine
(1.a, 1.b) sont prévues, chacune pour recevoir les fils de chaine (4.a, 4.b) d’'un des plans (17.a, 17.b) de
fils de chaine, les ensouples de chaine (1.a, 1.b) étant agencées a distance I'une de l'autre et la distance
correspondant a au moins une largeur maximale de la foule (18) dans la position en V.

11. Métier a tisser selon la revendication 1 ou I'une des autres revendications, caractérisé en ce que
deux ensouples de chaine (1.a, 1.b) sont agencées a distance I'une de l'autre, chacune des ensouples
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de chaine (1.a, 1.b) étant associée a I'une des ensouples de guidage (2.3, 2.b) et maintenant les fils de
chaine (4.a, 4.b) guidés par I'ensouple de guidage (2.a, 2.b) associée.

12. Métier a tisser selon la revendication 11, caractérisé en ce que les crochets (3.a, 3.b) sontimbriqués
les uns dans les autres dans la position d’entrelacement de telle sorte que les crochets (3.a) d'une
ensouple de guidage (2.a) sont déplacés entre les crochets (3.b) de I'autre ensouple de guidage (2.b)
et au-dela de ceux-ci.

13. Métier a tisser selon la revendication 1 ou lI'une des autres revendications, caractérisé en ce que les
ensouples de guidage (2.a, 2.b) sont divisées en segments d’ensouple de guidage (2.b-1, 2.b-2, 2.b-3,
2.b-4) successifs dans le sens de la longueur, les segments d’ensouple de guidage (2.b-1, 2.b-2, 2.b-3,
2.b-4) étant mobiles indépendamment les uns des autres.

14. Métier a tisser selon la revendication 1 ou I'une des autres revendications, caractérisé en ce que les
crochets (3. a, 3.b) sont congus de facon a étre ouverts, fermés ou fermés mais aptes a étre ouverts.

15. Métier a tisser selon la revendication 1 ou I'une des autres revendications, caractérisé en ce que les
crochets (3. a, 3.b) présentent une courbure d’extrémité de crochet d’au moins 280 degrés, de
préférence d’au moins 370 degrés.

16. Métier a tisser selon la revendication 1 ou I'une des autres revendications, caractérisé en ce qu’un
premier cadre (9.a) avec une ensouple de chaine (1.a) et une ensouple de guidage (2.a) est mobile par
rapport a un deuxiéme cadre (9.b) avec une ensouple de chaine (1.b) et une ensouple de guidage (2.b),
de préférence un seul des cadres étant mobile.

17. Procédé de fabrication d’un tissu, utilisant un métier a tisser (8) selon I'une des revendications
précédentes, dans lequel, dans la position entrelacée du métier a tisser (8), un fil de trame (7) est
introduit dans la foule fermée (19), et, dans la position en V du métier a tisser (8), au moins un brin de
matériau (6) est placé dans la foule (18) alors ouverte, et dans lequel le brin de matiére est différent
du fil de trame.

18. Procédé selon la revendication 17, caractérisé en ce que le brin de matériau (6) est

- un brin de laine (6-1), ou
- un tuyau d’irrigation (6-2), ou
- ne combinaison (6-1, 6-2) de ceux-ci.
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