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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication d'un agencement de canalisation

(21) comprenant deux unités de canalisation (16) présentant un axe central de canalisation
(3). L'unité de canalisation (16) comprend une canalisation (1), présentant une surface
externe de canalisation (4), une surface d'extrémité de canalisation (5) et un diameétre
externe de canalisation (6), et comprend également un raccord de tuyau (2), présentant
un diamétre interne de raccord de tuyau (7) et présentant également une partie formant
une bride (9) dotée d'une surface (8) de partie formant une bride d'extrémité et d'une partie
formant un tuyau (11) dotée d'une surface interne (10) de partie formant un tuyau. Ladite
unité formant un tuyau présente un joint d'étanchéité (13), agencé axialement entre les
surfaces (8) de parties formant des brides d'extrémité des raccords de tuyau (2), et un
dispositif de serrage (24), qui enserre les parties formant des brides (9) des raccords de
tuyau (2) des deux unités de canalisation (16) axialement I'un par rapport a l'autre. Le
raccord de tuyau (2) est ajusté sur la canalisation (1) au moins jusqu'a ce que la surface



(8) de la partie formant une bride d'extrémité et la surface de canalisation d'extrémité
(5) soient en affleurement. La canalisation (1) est fixée dans le raccord de tuyau (2) par
ajustement a la presse (17) produit par I'élargissement radial de la canalisation (1) et les
unités résultantes de canalisation (16) sont enserrées axialement, par les parties formant
des brides (9) des raccords de tuyau (2) enserrés, pour former I'agencement de canalisation
(21). L'invention concerne également un agencement de canalisation (21) sur lequel peut
étre mis en ceuvre le procédé.
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ROYAUME DU MAROC - . -
s (io' At ead! ASLaal)
OFFICE MAROCAIN DE LA PROPRIETE = em———
=Y - g _daldl wadSald)
INDUSTRIELLE ET COMMERCIALE 0 M p l Q}Q Iy sl 5 A, . | s 3

RAPPORT DE RECHERCHE
AVEC OPINION SUR LA BREVETABILITE

(Conformément aux articles 43 et 43.2 de la loi 17-97 relative a la
protection de la propriété industrielle telle que modifiée et complétée
par la loi 23-13)

Renseignements relatifs a la demande

N° de la demande : 56276 Date de dépét : 17/07/2020
Date d'entrée en phase nationale : 25/03/2022

Déposant : GLATT GESELLSCHAFT MIT
S MR Heroe. Date de priorité : 25/09/2019

Intitulé de I'invention : PROCEDE DE FABRICATION D'UN AGENCEMENT DE CANALISATION
ET AGENCEMENT DE CANALISATION

Le présent document est le rapport de recherche avec opinion sur la brevetabilité établi par TOMPIC conformément
aux articles 43 et 43.2, et notifié au déposant conformément a l'article 43.1 de la loi 17-97 relative a la protection de
la propriété industrielle telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les documents brevets cités dans le rapport de recherche sont téléchargeables a partir du site
http://worldwide.espacenet.com, et les documents non brevets sont joints au présent document, s’il y en a lieu.

Le présent rapport contient des indications relatives aux éléments suivants :

Partie 1 : Considérations générales
X Cadre 1 : Base du présent rapport
[] Cadre 2 : Priorité
[] Cadre 3 : Titre et/ou Abrégé tel qu'ils sont définitivement arrétés

Partie 2 : Rapport de recherche

Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité
[] Cadre 4 : Remarques de forme et de clarté
[J Cadre 5 : Défaut d’unité d’invention
[] Cadre 6 : Observations a propos de certaines revendications exclues de la brevetabilité
X Cadre 7 : Déclaration motivée quant a la Nouveauté, I'Activité Inventive et I'’Application Industrielle

Examinateur : Nihad BENZOHRA Date d’établissement du rapport : 04/08/2022

wxt fis, T
.‘.\\',. o './'_y'

Téléphone : + 212 5 22 58 64 14/00 o J::j e
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les piéces suivantes de la demande servent de base a I'établissement du présent rapport :

« Description
14 Pages

+ Revendications

13

+ Planches de dessin

3 Pages

Partie 2 : Rapport de recherche

Classement de I'objet de la demande :

CIB : F16L13/00 ; F16L13/14 ; B21D39/04 ; B30B7/00 ; F16L23/06 ; F16L23/18

CPC : B25B27/16 ; F16J15/127 ; F16L13/147 ; F16L23/024 ; F16L23/04; F16L23/18

Plateformes et bases de données électroniques de recherche :
EPOQUENET, WPI, ScienceDirect, ORBIT

o x . N° des
. - Documents cités avec, le cas échéant, ..
Catégorie i A5 g - revendications
indication des passages pertinents .
visées
X GB692571A ; MILLAR JOHN HUMPHREY ; 1-5,7-11
10-06-1953
Y Description p.3 ; Figures 1-8 6,12,13
X 1,3-5,7,9-11
JPS49115712U ; [.] ; 03-10-1974
Y 6,12,13
Tout le document
A 2
DE19507854A1 ; CONNECTORATE AG [CH] ;
Y 14-09-1995 6,12,13
Figures 5-8
US2014361535A1 ; KELTECH INC [US] ;
A 11-12-2014 1-5,7-9,11

Tout le document

*Catégories spéciales de documents cités :

RROB (Version Décembre 2018)
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-« X » document particuliérement pertinent ; I'invention revendiquée ne peut étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

-« Y » document particulierement pertinent ; l'invention revendiquée ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive lorsque le
document est associé a un ou plusieurs autres documents de méme nature, cette combinaison étant évidente pour une personne du métier

-« A » document définissant I'état général de la technique, non considéré comme particulierement pertinent

-« P » documents intercalaires ; Les documents dont la date de publication est située entre la date de dépét de la demande examinée et la date
de priorité revendiquée ou la priorité la plus ancienne s'il y en a plusieurs

-« E » Eventuelles demandes de brevet interférentes. Tout document de brevet ayant une date de dép6t ou de priorité antérieure a la date de
dépdt de la demande faisant I'objet de la recherche (et non a la date de priorité), mais publié postérieurement a cette date et dont le contenu
constituerait un état de la technique pertinent pour la nouveauté

Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre 7 : Déclaration motivée quant a la Nouveauté, I’Activité Inventive et I’Application

Industrielle
. Revendications 3,6, 12, 13 Oui
Nouveaute Revendications 1,2 4. 5, 7-11 Non
Activité inventive Revendications aucune Oui
Revendications 1-13 Non
Application Industrielle Revendications 1-13 Oui
Revendications aucune Non

Il est fait référence aux documents suivants. Les numéros d'ordre qui leur sont attribués ci-aprés
seront utilisés dans toute la suite de la procédure :

D1: GB692571A
D2: JPS49115712U

1. Nouveauté

1.1- Le document D1 divulgue (les références entre parenthéses s'appliquent au document D1)
un procédé de fabrication d’'un agencement de canalisation comprenant deux unités de
canalisation ayant un axe central de canalisation, I'unité de canalisation comprenant une
canalisation (1; 2) ayant une surface extérieure de canalisation, une face d'extrémité de
canalisation et un diameétre extérieur de canalisation, et une douille de tuyau (3 ; 4) qui a un
diamétre intérieur de douille de tuyau et qui a une partie de bride (6) ayant une face d'extrémité
de partie de bride (7), et une partie de tuyau (5) ayant une surface intérieure de partie de tuyau,
un joint (17) agencé axialement entre les faces d'extrémité des portions de bride (7) des douilles
de tuyau (3, 4), et un dispositif de serrage (16; 18,19) qui maintient les portions de bride ( 6) des
douilles (3, 4) des deux unités de canalisation axialement I'une par rapport a l'autre, la douille
(3 ; 4) étant enfichée sur la canalisation (1 ; 2) au moins jusqu'a affleurement de la face frontale
(7 ) et la face d'extrémité de la canalisation, la canalisation (1 ; 2) est fixée dans la douille de
canalisation (3 ; 4) dans un ajustement serré établi par élargissement radial de la canalisation
(1; 2), et les unités de canalisation résultantes sont serrées axialement, en serrant les parties
de bride (6) des douilles de canalisation (3 ; 4) sur I'agencement de la canalisation.

RROB (Version Décembre 2018) Page 3 sur5



MA 56276A1

Par conséquent, I'objet de la revendication 1 n’est pas nouveau conformément a l'article 26 de
la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

1.2- Le méme raisonnement s’applique a l'objet de la revendication indépendante 7, qui ne
satisfait pas aux exigences de la nouveauté au sens de l'article 26 de la loi 17-97 telle que
modifiée et complétée par la loi 23-13.

1.3- Les revendications dépendantes 2, 4, 5, 8-11 ne contiennent pas de caractéristiques
additionnelles qui, combinées aux caractéristiques de l'une quelconque des revendications
auxquelles elles se rapportent, répondent aux exigences de la nouveauté au sens de l'article 26
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

1.4- Aucun des documents cités ci-dessus, considéré isolément, ne divulgue un procédé de
fabrication d'un agencement de canalisation ni un agencement de canalisation comportant
toutes les caractéristiques techniques décrites dans les revendications 3, 6, 12 et 13. D’ou
I'objet desdites revendications est nouveau conformément a l'article 26 de la loi 17-97 telle que
modifiée et complétée par la loi 23-13.

2. Activité inventive

2.1- Le document D1, qui est considéré comme I'état de la technique le plus proche de I'objet de
la revendication 3, divulgue un procédé de fabrication d’'un agencement de canalisation
comprenant deux unités de canalisation ayant un axe central de canalisation, l'unité de
canalisation comprenant une canalisation (1 ; 2) ayant une surface extérieure de canalisation,
une face d'extrémité de canalisation et un diamétre extérieur de canalisation, et une douille de
tuyau (3 ; 4) qui a un diamétre intérieur de douille de tuyau et qui a une partie de bride (6) ayant
une face d'extrémité de partie de bride (7), et une partie de tuyau (5) ayant une surface
intérieure de partie de tuyau, un joint (17) agencé axialement entre les faces d'extrémité des
portions de bride (7) des douilles de tuyau (3, 4), et un dispositif de serrage (16; 18,19) qui
maintient les portions de bride ( 6) des douilles (3, 4) des deux unités de canalisation axialement
l'une par rapport a l'autre, la douille (3 ; 4) étant enfichée dans la canalisation (1 ; 2) au moins
jusqu'a affleurement de la face frontale (7 ) et la face d'extréemité de la canalisation, la
canalisation (1 ; 2) est fixée dans la douille de canalisation (3 ; 4) dans un ajustement serré
établi par élargissement radial de la canalisation (1 ; 2), et les unités de canalisation résultantes
sont serrées axialement, en serrant les parties de bride (6) des douilles de canalisation (3 ; 4),
sur I'agencement de la canalisation.

L'objet de la revendication 3 differe de D1 en ce que ce qu'avant de brancher la douille dans la
canalisation, |la douille est chauffée et/ou la canalisation est refroidie ou inversement.

L’effet technique apporté par cette différence réside dans le fait de simplifier I'enfichage de la
douille dans la canalisation.
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Le probleme que la présente invention se propose de résoudre peut donc étre considéré
comme améliorer la qualité de connexion de la canalisation et des douilles sans post-traitement.

La solution proposée dans la revendication 3 de la présente demande n’'implique pas une
activité inventive au sens de l'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi
23-13. En effet, la caractéristique technique distinctive est considérée comme une solution de
développement ordinaire que 'homme du métier utiliserait, afin de résoudre le probléme posé,
sans faire preuve d’esprit inventif.

2.2- Les revendications dépendantes 6, 12 et 13 ne contiennent pas de caractéristiques qui, en
combinaison avec les caractéristiques des revendications auxquelles elles sont liées, impliquent
les criteres de l'activité inventive au sens de l'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et
complétée par la loi 23-13.

3. Application industrielle

L’objet de la présente invention est susceptible d’application industrielle au sens de I'article 29
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu'il présente une utilité
déterminée, probante et crédible.
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