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(54) Titre : TÔLE D'ACIER LAMINÉE À CHAUD ET REVÊTUE POUR ESTAMPAGE À
CHAUD, PIÈCE EN ACIER REVÊTUE ESTAMPÉE À CHAUD ET PROCÉDÉS DE
FABRICATION CORRESPONDANTS

(57) Abrégé : Procédé de fabrication d'une tôle d'acier laminée à chaud et revêtue ayant une
épaisseur comprise entre 1,8 mm et 5 mm, comprenant la fourniture d'un semi-produit
ayant une composition comprenant : 0,04 % = C = 0,38 %, 0,40 % = Mn = 3 %, 0,005 %
= Si = 0,70 %, 0,005 % = Al = 0,1 %, 0,001 % = Cr = 2 %, 0,001 % = Ni = 2 %, 0,001
% = Ti = 0,2 %, Nb = 0,1 %, B = 0,010 %, 0,0005 % = N = 0,010 %, 0,0001% = S =
0,05%, 0,0001% = P = 0,1%, Mo = 0,65%, W = 0,30%, Ca = 0,006%, laminage à chaud
avec une température finale de laminage FRT, pour obtenir un produit en acier laminé à
chaud ayant une épaisseur comprise entre 1,8 mm et 5 mm, puis refroidissement jusqu'à
une température de bobinage T<sub>coil</sub> satisfaisant : 450°C = T<sub>coil</sub>
= T<sub>coilmax</sub> avec T<sub>coilmax=650-140×f?</sub>, T<sub>coilmax</sub>
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étant exprimé en degrés Celsius et fy désignant la fraction d'austénite juste avant le
bobinage, et bobinage pour obtenir un substrat en acier laminé à chaud, décapage et
revêtement du substrat en acier laminé à chaud avec de l'Al ou un alliage d'Al par immersion
à chaud en continu dans un bain, pour obtenir une tôle d'acier laminée à chaud et revêtue
comprenant une tôle d'acier laminée à chaud et un revêtement d'Al ou d'alliage d'Al, ayant
une épaisseur comprise entre 10 et 33 µm, sur chaque face de la tôle d'acier laminée à
chaud.
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