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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de production d'un conduit (1), qui est semi-

rigide, pour transporter un gaz, et le conduit ainsi réalisé (1), qui est semi-rigide, le procédé
comprenant les étapes consistant a :- agencer un mandrin, une premiére bande (20) en
matériau thermoplastique, une deuxiéme bande (25) en matériau thermoplastique et une
troisieme bande (30) en matériau isolant, - former un ruban, comprenant trois couches
et continu, en superposant la deuxiéme bande (25) sur la premiére bande (20) et en
interposant la troisitme bande (30) entre les deux, - enrouler le ruban en hélice sur le
mandrin en superposant partiellement les parties (40,45), adjacentes I'une a l'autre, du
ruban lui-méme, de maniere a réaliser un corps tubulaire dans lequel la premiére bande
(20) est tournée vers l'intérieur du corps tubulaire lui-méme, - chauffer le ruban de maniére
a thermosceller les parties superposées du ruban.



MA 53385B1

REVENDICATIONS
1. Procédé de fabrication d'un conduit (1) destiné au transport d'un gaz semi rigide,
comprenant les étapes suivantes:
- la disposition d'un mandrin, d'une premiere bande (20) en mati¢re thermoplastique,
d'une deuxieme bande (25) en matériau thermoplastique et d'une troisiéme bande (30) en
matériau isolant,
- la formation d'un ruban (15), comprenant trois couches et continu, par superposition de
la deuxieme bande (25) avec la premiere bande (20) et par interposition de la troisiéme bande
(30) entre les deux,
- I'enroulement du ruban (15) de maniére hélicoidale sur le mandrin en superposant
partiellement les parties (40, 45), adjacentes les unes aux autres, du ruban (15) lui-méme de
maniére a réaliser un corps tubulaire dans lequel la premiére bande (20) est orientée vers
l'intérieur du corps tubulaire lui-méme,
- le chauffage du ruban (15) de maniere a sceller thermiquement les parties (40,45)
superposées du ruban (15),
dans lequel 1'étape de chauffage du ruban (15) de fagon a sceller thermiquement les parties (40,
45) nécessite un chauffage par un flux d'air.
2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'étape de chauffage du ruban (15) par un
flux d'air se fait pendant I'enroulement.
3. Procédé selon la revendication 1, comprenant 1'étape consistant a disposer un fil (35)
fait d'un matériau élastique et a insérer ce fil (35) entre la premiére bande (20) et la deuxieme
bande (25) pendant I'étape de formation d'un ruban (15).
4. Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'étape de chauffage du ruban (15)
nécessite de placer une partie du premier ruban (20) d'une bobine (S) du ruban (15) en contact
avec une partie du premier ruban (20) d'une bobine (S) du ruban (15), adjacente a 'autre, et de
chauffer ces parties.
5. Procédé de fabrication d'un conduit (1) destiné au transport d'un gaz, semi-rigide et
résistant aux flammes, comprenant les étapes suivantes:
- la disposition d'un mandrin, d'une premiere bande (20) en matériau thermoplastique,
d'une deuxieme bande (25) en matériau thermoplastique et d'une troisiéme bande (30) en
matériau isolant, et d’une quatrieme bande (50) en aluminium,
- la formation d'un ruban (15), comprenant quatre couches et continu, par superposition
sur la quatrieme bande (50) dans cet ordre, la premiere bande (20), la troisieme bande (30) et la

deuxieéme bande (25),
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- I'enroulement du ruban (15) de maniére hélicoidale sur le mandrin en superposant
partiellement les parties (40, 45), adjacentes les unes aux autres, du ruban (157) lui-méme de
maniere a réaliser un corps tubulaire dans lequel la quatriéme bande (50) est orientée vers
l'intérieur du corps tubulaire lui-méme,

- le chauffage du ruban (15°) de maniere a sceller thermiquement les parties (40, 45)
superposées du ruban (15),

dans lequel 1'étape de chauffage du ruban (15) de fagon a sceller thermiquement les parties (40,
45) nécessite un chauffage par un flux d'air.

6. Procédé selon la revendication 5, dans lequel I'étape de chauffage du ruban (157) par un
flux d'air se fait pendant 1'enroulement.

7. Procédé de fabrication d'un conduit (1), semi rigide, destiné au transport d'un gaz,
comprenant les étapes suivantes:

- la disposition d'un mandrin, d'une premiere bande (20) en matériau thermoplastique,
d'une deuxiéme bande (25) en matériau thermoplastique et d'un fil (35) en matériau élastique,
- la formation d'un ruban (15), comprenant trois couches et continu, par superposition de
la deuxieme bande (25) avec la premiere bande (20) et par interposition du fil (35) entre elles,
- l'enroulement du ruban (15) de maniere hélicoidale sur le mandrin en superposant
partiellement les parties (40,45), adjacentes les unes aux autres, du ruban (15) lui-méme de
maniére a réaliser un corps tubulaire dans lequel la premiére bande (20) est orientée vers
l'intérieur du corps tubulaire lui-méme,

- le chauffage du ruban (15) de maniére a sceller thermiquement les parties superposées
du ruban

dans lequel 1'étape de chauffage du ruban (15) de fagon a sceller thermiquement les parties (40,

45) nécessite un chauffage par un flux d'air.
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