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(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION D'UN CONDUIT SEMI-RIGIDE POUR LE
TRANSPORT D'UN GAZ

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de production d'un conduit (1), qui est semi-
rigide, pour transporter un gaz, et le conduit ainsi réalisé (1), qui est semi-rigide, le procédé
comprenant les étapes consistant à :- agencer un mandrin, une première bande (20) en
matériau thermoplastique, une deuxième bande (25) en matériau thermoplastique et une
troisième bande (30) en matériau isolant, - former un ruban, comprenant trois couches
et continu, en superposant la deuxième bande (25) sur la première bande (20) et en
interposant la troisième bande (30) entre les deux, - enrouler le ruban en hélice sur le
mandrin en superposant partiellement les parties (40,45), adjacentes l'une à l'autre, du
ruban lui-même, de manière à réaliser un corps tubulaire dans lequel la première bande
(20) est tournée vers l'intérieur du corps tubulaire lui-même, - chauffer le ruban de manière
à thermosceller les parties superposées du ruban.
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