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Abrégé : L'invention concerne un systéme de machine de traitement de cébles (1)
comprenant une machine de traitement de cables (5) pour traiter un cable (12), un élément
de réception de cables (20) destiné a recevoir des cables (12) traités par la machine de
traitement de cables (5), et un bac de prélévement (30), I'élément de réception de cables
(20) étant congu pivotant, de sorte que des cables (12) provenant de I'élément de réception
de cables (20) peuvent parvenir dans le bac de prélévement (30) lors du pivotement de
I'élément de réception de cables (20). L'invention se caractérise en ce que le bac de
prélévement (30) comprend une bande transporteuse de sortie (35) mobile permettant de
transporter les cables (12) le long d'une direction de transport (13), et les enlever ainsi de la
machine de traitement de cables (5), jusqu'a une extrémité (33) du bac de prélévement (30).
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Revendications
1. Systeme de machine de traitement de cables (1), comprenant

une machine de traitement de cables (5) pour le traitement d’un cable (12), un repose-

cable (20) pour la réception de cables (12) traités par la machine de traitement de cables (5) et
un bac de prélevement (30), dans lequel le repose-cable (20) est congu pivotant de telle
sorte que des cables (12) entrent dans le bac de prélevement (30) depuis le repose-
cable (20), par pivotement du repose-cable (20),

caractérisé en ce que

le bac de prélevement (30) comprend une bande transporteuse de sortie (35) mobile
pour le transport des cables (12) le long d une direction de transport (13), loin de la

machine de traitement de cables (5) vers une extrémité (33) du bac de prélevement (30).

2. Systéme de machine de traitement de cables (1) selon la revendication 1, dans

lequel le bac de prélevement (30) présente des parois latérales (40, 41).

3. Systéme de machine de traitement de cables (1) selon la revendication 2, dans
lequel les parois latérales (40, 41) sont fixement reliées a la bande transporteuse de
sortie (35) de telle sorte que les parois latérales (40, 41) peuvent étre déplacées

conjointement avec la bande transporteuse de sortie (35).

4. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon la revendication 2 ou 3,
dans lequel les parois latérales (40, 41) sont chacune en forme d’accordéon dans une
section transversale parallélement a la surface de la bande transporteuse de sortie (35),
de telle sorte que les parois latérales (40, 41) peuvent étre Etirées et rétrécies au moins
particllement le long d’une direction s’étendant parall¢lement a la direction de
transport (13), et le bac de prélévement (30) présente un rouleau de renvoi (50) destiné

a dévier la bande transporteuse de sortie (35) et les parois latérales (40, 41).

5. Systéme de machine de traitement de cables (1) selon 1'une des revendications

précédentes, dans lequel
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le bac de prélevement (30) présente, a une extrémité (33) du bac de prélevement (30),
au moins un préhenseur de faisceaux (55, 56), en particulier deux préhenseurs de

faisceaux (55, 56) permettant de saisir et de tenir un ou plusicurs cables (12).

6. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon la revendication 5, dans
lequel le préhenseur de faisceaux (55, 56) est congu ou les préhenseurs de
faisceaux (55, 56) sont congus de telle sorte que la force de préhension avec laquelle

chaque préhenseur de faisceaux (55, 56) saisit le ou les cables (12) peut Etre réglée.

7. Systéme de machine de traitement de cables (1) selon 1'une des revendications
précédentes, dans lequel

une distance entre les préhenseurs de faisceaux (55, 56) peut étre augmentée et réduite
dans la direction de transport (13) pour tendre une partie du cable (12) ou des

cables (12) entre les préhenseurs de faisceaux (55, 56).

8. Systéme de machine de traitement de cables (1) selon 1'une des revendications
précédentes, dans lequel

le bac de prélevement (30) présente, a I’extrémité de la bande transporteuse de

sortie (35) vers laquelle les cables (12) peuvent Etre transportés a I’aide de la bande
transporteuse de sortie (35), une surface d’appui (60) immobile par rapport au repose-

cable (20) pour supporter une partie du cable (12) ou des cables (12).

9. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon la revendication 8, dans
lequel le bac de prélévement (30) présente des parois latérales (65, 66) délimitant

latéralement la surface d’appui (60).

10. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon I'une des revendications
précédentes, dans lequel

la bande transporteuse de sortie (35) du bac de prélevement (30) peut étre déplacée
parallé¢lement a une direction qui s’étend dans une direction longitudinale du repose-
cable (20), dans lequel le repose-cable (20) présente sa dimension la plus grande le long

de la direction longitudinale.
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11. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon I'une des revendications
précédentes, dans lequel
le bac de prélévement (30) est disposé et congu de telle sorte que le bac de prélévement (30)

s’étend plus loin de la machine de traitement de cables (5) que le repose-cable (20).

12. Systeme de machine de traitement de cables (1) selon ['une des revendications
précédentes, dans lequel

la direction de transport (13) s’étend parallélement a un axe de traitement de cable (15) le
long duquel les cables (12) sont déplacés par la machine de traitement de cables (5)

pendant le traitement des cables (12).

13. Procédé de prélevement d’un ou de plusieurs cables (12) d’un bac de
prélevement (30) d’un systeme de machine de traitement de cables (1), en particulier d’un
bac de prélévement (30) d’un systéme de machine de traitement de cables (1) selon 1'une
des revendications 1 a 12, dans lequel le procédé comprend les étapes suivantes :
déplacement d’un ou de plusicurs cables (12) se trouvant dans le bac de

prélevement (30), a I’aide d’une bande transporteuse de sortie (35), loin d 'une machine
de traitement de cables (5) du systeme de machine de traitement de cables (1) vers une
extrémité (33) du bac de prélevement (30) ; et

saisie et prélévement du ou des cables (12) se trouvant a I’extrémité (33) du bac de

prélévement (30) hors du bac de prélevement (30) al’aide d’un bras de préhension (70).

14. Procédé selon la revendication 13, dans lequel
le cable (12) ou les cables (12) sont tenus par un préhenseur de faisceaux (55, 56) ou deux
préhenseurs de faisceaux (55, 56) a une extrémité (33) du bac de prélevement (30)

pendant que le bras de préhension (70) saisit le ou les cables (12).

15. Procédé selon la revendication 14, dans lequel
le cable (12) ou les cables (12) est/sont tenus en tension par deux préhenseurs de

faisceaux (55, 56) pendant que le bras de préhension (70) saisit le ou les cables (12).
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