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(57) Abrégé : La présente invention concerne un procédé pour la fabrication d'une téle d'acier

revétue, lequel procédé comprend les étapes successives suivantes : A. le revétement de
la téle d'acier avec un premier revétement composé de nickel et ayant une épaisseur entre
600 nm et 1400 nm, la téle d'acier ayant la composition suivante en poids : 0,10 < C <
0,40%, 1,5 < Mn < 3,0%, 0,7 < Si < 3,0%, 0,05 < Al < 1,0%, 0,75 < (Si+Al) < 3,0 %, et, sur
une base purement facultative, un ou plusieurs éléments tels que Nb = 0,5 %, B = 0,010%,
Cr=1,0%, Mo =0,50%, Ni=1,0%, Ti=0,5%, le reste de la composition étant constitué par
du fer et des impuretés inévitables résultant de I'élaboration ; B. le recuit de recristallisation
a une température entre 820 et 1200° C ; C. le revétement avec un second revétement a
base de zinc ne comprenant pas de nickel.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour la fabrication d’une t6le d’acier revétue comprenant les étapes successives
suivantes :

A. le revétement de la téle d’acier avec un premier revétement constitué de nickel
et ayant une épaisseur entre 750 nm et 950 nm, la téle d’acier ayant la composition suivante
en poids :

0,10 < C < 0,40 %,
1,5 <Mn < 3,0 %,
0,7 < Si < 3,0 %,
0,05 < Al < 1,0 %,
0,75 < (Si + Al) < 3,0 %,
et sur une base purement facultative, un ou plusieurs éléments tels que
Nb < 0,5 %,
B <0,010 %,
Cr=1,0%,
Mo = 0,50 %,
Ni<1,0 %,
Ti<0,5 %,
le reste de la composition étant constitué de fer et d’impuretés inévitables résultant de
I’élaboration,
B. le recuit de recristallisation de ladite tdle d’acier revétue a une température entre 820 a
1 200 °C, effectué dans une atmosphere comprenant de 1 a 10 % d’Hz a un point de rosée
entre -30 et +30 °C,
C. le revétement de la tble d’acier obtenue dans I'étape B) avec un second revétement basé

sur du zinc ne comprenant pas de nickel.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel dans I'étape B), le recuit de recristallisation

est un recuit continu.
3. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 2, dans lequel dans I'étape B),
le recuit de recristallisation est effectué dans une atmosphére comprenant de 1a 10 % d’H

a un point de rosée entre -10 et +10 °C.

4. Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel dans I'étape C),
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la seconde couche comprend plus de 50 % de zinc.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel dans I'étape C), la seconde couche

comprend plus de 75 % de zinc.

6. Procédé selon la revendication 5, dans lequel dans I'étape C), la seconde couche

comprend plus de 90 % de zinc.

7. Procédé selon la revendication 6, dans lequel dans I'étape C), la seconde couche est

10  constituée de zinc.
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