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(57) Abrégé : L'invention concerne un objet musical (10) comportant un corps (11) creux et

compressible, réalisé en un matériau souple et élastique, délimitant une cavité intérieure
(12) divisée en deux chambres (12a, 12b) par une paroi intérieure (15) au travers de
laquelle est monté un insert musical (20). Le corps (11) est fermé de maniére étanche
de sorte que les deux chambres (12a, 12b) sont hermétiques et ne communiquent que
par l'insert musical (20). Ledit insert musical (20) est agencé pour émettre un son lorsqu'il
est traversé par un flux d'air (F) généré par une pression mécanique exercée sur ledit
corps (11) au droit d'une des chambres (12b) qui va chasser une partie du volume d'air
de cette chambre (12b) dans I'autre chambre (12a) au travers dudit insert musical. Ainsi,
cet objet musical (10) est dit « propre » puisqu'il n'a pas besoin de communiquer avec
I'environnement extérieur pour générer un son, et totalement sécurisé.
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Revendications

1.

Procédé de fabrication d’un objet musical (10), ledit objet musical comportant un corps (11) creux
et compressible, réalisé en un matériau souple et élastique, délimitant une cavité intérieure (12),
une paroiintérieure (15) disposée a I'intérieur dudit corps (11) pour diviser ladite cavité intérieure
(12) en deux chambres (12a, 12b), et un insert musical (20) monté au travers de ladite paroi
intérieure (15) pour mettre en communication lesdites chambres (12a, 12b) et agencé pour
émettre un son lorsqu’il est traversé par un flux d’air (F), ledit flux d’air étant généré par une
pression mécanique exercée sur ledit corps (11) au droit d’'une des chambres, procédé dans lequel
I’on réalise le corps (11) dudit objet musical (10) selon une technique de moulage en matiére
élastomére mise en forme dans un moule de fabrication creux pourvu d’un évent, le volume
intérieur dudit moule correspondant a I'’empreinte tridimensionnelle dudit corps (11), caractérisé
en ce que I'on fabrique séparément ladite paroi intérieure (15) pourvue d’un orifice traversant
(16) agencé pour recevoir et maintenir en position ledit insert musical (20), en ce que,
préalablement a I'étape de moulage dudit corps (11), I'on ajoute dans ledit moule de fabrication
ladite paroi intérieure (15) de telle maniére que son pourtour soit surmoulé par ledit corps (11)
lors de I’étape de moulage, en ce que, aprés I'opération de moulage dudit corps (11), I’'on introduit
ledit insert musical (20) dans ledit corps (11) par le trou d’évent (13) laissé dans la paroi extérieure
(14) dudit corps (11) par I'évent dudit moule de fabrication, pour I'emboiter dans la paroi
intérieure (15) au travers dudit orifice traversant (16) et simultanément fermer hermétiquement
ledit orifice traversant, et en ce que, aprés montage de I'insert musical (20) dans ledit corps (11),
on ferme ledit trou d’évent (13) par un bouchon (17) pour I’obturer de maniére étanche et fermer
de maniére hermétique ladite cavité intérieure (12) de sorte que ledit insert musical (20) est
disposé al’intérieur dudit corps (11), entre les deux chambres (12a, 12b) afin de ne communiquer
qu’avec elles, sans aucune communication avec I’environnement extérieur dudit objet musical
(10).

Procédé de fabrication selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'on remplit ladite cavité
intérieure (12) d’un volume d’air total déterminé et constant en tenant compte de I'élasticité
dudit matériau constituant ledit corps (11) et de la forme tridimensionnelle dudit corps (11) pour
autoriser un déplacement d’air entre les deux chambres (12a, 12b) lorsqu’une pression
mécanique est exercée sur ledit corps (11) au droit d’'une des chambres et ainsi autoriser la
création d’un son a chaque sollicitation mécanique dudit objet.

Procédé de fabrication selon la revendication 1, caractérisé en ce que 'on utilise pour la paroi
intérieure (15) et le corps (11) dudit objet musical (10) une matiére élastomére similaire,
identique ou compatible, permettant une fusion entre les deux matieres lors de I'opération de
moulage.

Procédé de fabrication selon la revendication 3, caractérisé en ce que I'on choisit ladite matiére
élastomeére parmi les caoutchoucs naturels, les caoutchoucs synthétiques, les thermoplastiques
élastomeéres.

Procédé de fabrication selon la revendication 1, caractérisé en ce que ladite technique de moulage
est une technique de rotomoulage
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Procédé de fabrication selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'on prévoit sur ledit insert
musical (20) une zone de montage (25) complémentaire a I'orifice traversant (16) prévu dans
ladite paroi intérieure (15) et agencée pour fermer hermétiquement ledit orifice traversant (16)

Procédé de fabrication selon la revendication 6, caractérisé en ce que I'on réalise ladite zone de
montage (25) sous la forme d’une gorge (26) agencée pour recevoir ledit orifice traversant (16),
et de deuxlévres (27) disposées de part et d’autre de ladite gorge (26) et agencées pour se plaguer
sur les faces opposées de ladite paroi intérieure (15), maintenir ledit insert musical (20) en
position de montage par rapport a ladite paroi intérieure (15) et fermer hermétiquement ledit
orifice traversant (16).

Objet musical (10) obtenu par le procédé de fabrication selon l'une quelconque des
revendications précédentes, ledit objet musical comportant un corps (11) creux et compressible,
réalisé en un matériau souple et élastique, délimitant une cavité intérieure (12), une paroi
intérieure (15) disposée a I'intérieur dudit corps (11) pour diviser ladite cavité intérieure (12) en
deux chambres (12a, 12b), et un insert musical (20) monté au travers de ladite paroi intérieure
(15) pour mettre en communication lesdites chambres (12a, 12b) et agencé pour émettre un son
lorsqu’il est traversé par un flux d’air (F), ledit flux d’air étant généré par une pression mécanique
exercée sur ledit corps (11) au droit d’une des chambres, caractérisé en ce que ladite paroi
intérieure (15) a son pourtour surmoulé par ledit corps (11) et comporte un orifice traversant (16)
agencé pour recevoir et maintenir en position ledit insert musical (20), en ce que ledit insert
musical (20) est agencé pour fermer hermétiquement ledit orifice traversant (16), et en ce que
ledit corps (11) comporte un trou d’évent (13) fermé hermétiquement par un bouchon (17) de
sorte que ledit insert musical (20) est disposé a l'intérieur dudit corps (11), entre les deux
chambres (12a, 12b) afin de ne communiquer qu’avec elles, sans aucune communication avec
I’environnement extérieur dudit objet musical (10)

Objet musical selon la revendication 8, caractérisé en ce que ladite cavité intérieure (12) est
remplie d’'un volume d’air total déterminé et constant en tenant compte de I’élasticité dudit
matériau constituant ledit corps (11) et de la forme tridimensionnelle dudit corps (11) pour
autoriser un déplacement d’air entre les deux chambres (12a, 12b) lorsqu’une pression
mécanique est exercée sur ledit corps (11) au droit d’'une des chambres et ainsi autoriser la
création d’un son a chaque sollicitation mécanique dudit objet

Objet musical selon la revendication 8, caractérisé en ce que ledit insert musical (20) comporte
une zone de montage (25) complémentaire a I'orifice traversant (16) prévu dans ladite paroi
intérieure (15) et agencée pour fermer hermétiquement ledit orifice

Objet musical selon la revendication 10, caractérisé en ce que ladite zone de montage (25)
comporte une gorge (26) agencée pour recevoir ledit orifice traversant (16), et deux lévres (27)
disposées de part et d’autre de ladite gorge (26) et agencées pour se plaquer sur les faces
opposées de ladite paroi intérieure (15), maintenir ledit insert musical (20) en position de
montage par rapport a ladite paroi intérieure (15) et fermer hermétiquement ledit orifice
traversant (16).
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