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(54) Titre : FEUILLE D'ACIER LAMINÉE À CHAUD ET REVÊTUE POUR FORMAGE À
CHAUD, PIÈCE D'ACIER FORMÉE À CHAUD ET REVÊTUE ET LEURS PROCÉDÉS
DE FABRICATION

(57) Abrégé : Procédé de fabrication d'une tôle d'acier laminée à chaud et revêtue ayant une
épaisseur comprise entre 1,8 mm et 5 mm, comprenant la fourniture d'un semi-produit
ayant une composition comprenant : 0,38 % = C = 0,43 %, 0,05 % = Mn = 0,40 %, 0,10
% = Si 0,70%, 0,015% = Al = 0,070%, 0,001% = Cr = 2%, 0,25% = Ni = 2%, 0,015% = Ti
= 0,1%, 0% = Nb = 0,06%, 0,0005 % = B = 0,010%, 0,003% = N 0,010%, 0,0001 % = S
0,005%, 0,0001 % = P = 0,025 %, les teneurs en titane et en azote satisfaisant à la relation
suivante : Ti/N > 3,42, le carbone, le manganèse, teneurs en chrome et silicium satisfaisant
à la relation suivante : 2,6C + Mn/5,3 + Cr/13 + Si/15 1,1, et comprenant éventuellement
l'un parmi plusieurs des éléments suivants : 0,05 % = Mo = 0,65 % 25 0,001 % = W =
0,30 % 0,0005 % Ca = 0,005 %, laminage à chaud du semi-produit en acier avec une



température finale de laminage FRT comprise entre 840°C et 1000°C, de manière à obtenir
un produit en acier laminé à chaud ayant une épaisseur comprise entre 1,8 mm et 5 mm,
puis refroidissement jusqu'à un enroulement température Tbobine satisfaisant 450°C =
Tbobine = 495°C, décapage et revêtement du substrat d'acier laminé à chaud avec Al ou
un alliage d'Al par trempage à chaud continu dans un bain, pour obtenir une tôle d'acier
laminée à chaud et revêtue comprenant un -une tôle d'acier laminée et un revêtement en
Al ou en alliage d'Al, ayant une épaisseur comprise entre 10 et 33 µm, de chaque côté de
la tôle d'acier laminée à chaud.
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