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(54) Titre : PROCÉDÉ DE FABRICATION D'UNE SEMELLE MULTICOUCHE DIRECTEMENT
SUR LA TIGE ET MACHINE FONCTIONNANT AVEC LEDIT PROCÉDÉ

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication d'une semelle multicouche
directement sur la tige, du type qui utilise la technique connue sous l'appellation « injection
directe sur la tige », par laquelle des semelles sont fabriquées dans une matière plastique
et sont constituées d'une pluralité de couches présentant des propriétés de couleur, de
densité, de souplesse et physico-mécaniques différentes. Lesdites couches forment au
moins une semelle externe, dite « semelle d'usure », une semelle interne, dite « semelle
intérieure » qui adhère et s'étend seulement partiellement ou totalement sur la surface
de la tige, et une semelle intermédiaire, dite « semelle intercalaire », qui est destinée
à maintenir les deux autres semelles précitées. Ledit procédé comprend l'utilisation d'un
moule unique qui, après avoir été équipé de manière appropriée (100.1, 100.2, 100.3),
est amené dans une séquence bien définie devant au moins trois injecteurs distincts (I1,
I2, I3) afin d'obtenir, également en séquence, la portion inférieure de la semelle, c'est-
à-dire la « semelle d'usure », par au moins une première opération de moulage (P1), la
portion supérieure de la semelle, c'est-à-dire la « semelle intérieure » par au moins une



deuxième opération de moulage (P2), et la « semelle intercalaire » par au moins une
troisième opération de moulage (P3).
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