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Revendications

Procédé de fabrication d’'une tole d’acier recuite aprés galvanisation comprenant les
étapes suivantes :

A. le revétement de la tole d'acier, par un procédé de dépét sous vide ou de
galvanoplastie avec un premier revétement constitué de nickel et présentant
une épaisseur comprise entre 150 nm et 650 nm, ladite téle d'acier étant
constituée de la composition suivante en pourcentage en poids :

0,10 < C < 0,40%,
1,5 <Mn < 3,0 %,
0,7=Si<3,0%,
0,05 < Al < 1,0 %,
0,75 < (Si+Al) < 3,0 %,
et, a titre purement facultatif, un ou plusieurs éléments tels que
Nb < 0,5 %,
B <0,010%,
Cr=1,0 %,
Mo < 0,50 %,
Ni < 1,0 %,
Ti<0,5 %,

le reste de la composition étant constitué de fer et d’'impuretés inévitables résultant

de I'élaboration,

B. le recuit de ladite téle d'acier revétue étant recuit a une température comprise
entre 600 et 1200°C dans une atmosphéere comprenant de 1 a 10 % de H; et
avec un point de rosée compris entre -60°C et +30°C

C. lerevétement de latéle d'acier obtenue a I'étape B) par un procédé d'immersion
a chaud, par un dépét sous vide ou par un procédé d'électrogalvanisation, avec
un second revétement a base de zinc, comprenant plus de 50 % en poids de
zinc, et

D. un traitement thermique d'alliage pour former une téle d'acier galvanisée, a une

température comprise entre 470 et 550°C pendant 5 a 50 secondes
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Procédé selon la revendication 1 dans lequel, a I'étape A), le premier revétement

présente une épaisseur comprise entre 200 et 500 nm.

Procédé selon la revendication 2 dans lequel, a I'étape A), le premier revétement

présente une épaisseur comprise entre 250 et 450 nm.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 dans lequel, a I'étape B), le

traitement thermique est un recuit continu.

Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel, a I'étape B), le
traitement thermique est réalisé dans une atmosphére comprenant de 1 a 10 % de H2

a un point de rosée compris entre -60 et -30°C.

Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel, a I'étape B), le
traitement thermique est réalisé dans une atmosphére comprenant de 1 a 10% de H;

a un point de condensation compris entre -30 et +30°C.
Procédé selon la revendication 5 ou 6, dans lequel, a I'étape C), la seconde couche
comprend plus de 75 % en poids de zinc.

Procédé selon la revendication 7 dans lequel, a I'étape C), la seconde couche

comprend plus de 90 % en poids de zinc.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 8 dans lequel le second

revétement ne comprend pas de nickel.

Procédé selon la revendication 9 dans lequel, a I'étape C), la seconde couche est

constituée de zinc.
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