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(54) Titre : PROCÉDÉ DE FABRICATION D'ÉLÉMENTS COMPOSITES EN FIBRES AU
MOYEN D'UN PROCÉDÉ D'INJECTION SOUS VIDE

(57) Abrégé : Procédé de fabrication de composants en fibres composites au moyen d'un
procédé d'injection sous vide, avec les étapes: - disposer le produit semi-fini en fibres
composites (6) dans un espace de composants (4) sur un outil (2), - disposer et positionner
un espace d'aspiration (12) adjacent à l'espace de composants (4) ) pour évacuer le gaz
de l'espace des composants (4) avec une membrane de séparation (10) séparant l'espace
d'aspiration (12) de l'espace des composants (4), - sceller l'espace des composants
(4) et l'espace d'aspiration (12) à l'environnement de l'outil (20) avec un gaz - et un
matériau de séparation étanche aux matériaux matriciels (14), - l'application d'un vide à la
chambre d'aspiration (12), - l'introduction d'un matériau matriciel (M) dans la chambre des
composants (4), - le durcissement et le démoulage du composant composite à fibres finies.
Afin de rendre le processus de production d'un composant en fibres composites encore plus
efficace, il est proposé que la chambre d'aspiration (12) soit scellée avec une membrane
de séparation (10) qui, avec une taille de pore comprise entre 0,4 et 30 µm, a un fort effet
de freinage du matériau de matrice, mais n'est pas étanche au matériau de matrice .
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