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(57) Abrégé : La présente invention concerne une installation chimique de production d'acide

phosphorique, comprenant: un réacteur pour la production d'acide phosphorique, un
dispositif de réception (2) du phosphogypse obtenu apreés filtration de I'acide phosphorique
produit dans le réacteur, un systéme d'évacuation (1) de phosphogypse du dispositif de
réception (2). L'installation chimique est principalement caractérisée en ce que le systéme
d'évacuation (1) comprend une goulotte (3) dont I'entrée (4) est située a l'intérieur du
dispositif de réception (2) et est agencée de maniére & communiquer avec ledit dispositif
de réception (2), et un volet (6) mobile autour d'un axe de rotation (7), ledit volet (6) étant
apte a s'ouvrir selon un angle (a) prédéterminé correspondant a une section prédéterminée
de passage (13) d'une fraction de phosphogypse par I'entrée (4) de la goulotte (3), et a se
fermer afin d'empécher le passage du phosphogypse dans la goulotte.
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Revendications

1. Installation chimique de production d’acide phosphorique, comprenant :

- un réacteur pour la production d’acide phosphorique,

- un dispositif de réception (2) du phosphogypse obtenu apres filtration de
I'acide phosphorique produit dans le réacteur, l'installation chimique étant
caractérisée en ce qu’elle comprend :

- un systeme d’évacuation (1) de phosphogypse du dispositif de réception (2),
comprenant une goulotte (3) dont I'entrée (4) est située a l'intérieur du
dispositif de réception (2) et agencée de maniere a communiquer avec ledit
dispositif de réception (2), et un volet (6) mobile autour d’un axe de rotation (7),
ledit volet (6) étant apte a s’ouvrir selon un angle (a) prédéterminé
correspondant a une section prédéterminée de passage (13) d’une fraction de
phosphogypse par I’entrée (4) de la goulotte (3), et a se fermer afin d’empécher
le passage du phosphogypse dans la goulotte.

2. Installation chimique selon la revendication 1, dans laquelle I'angle (a)
d’ouverture du volet (6) est compris entre 0° lorsque ledit volet est fermé et 90°,
de préférence 75°, lorsque ledit volet est ouvert.

3. Installation chimique selon I'une quelconque des revendications précédentes,
dans laquelle le volet (6) est actionné par au moins un vérin (8) pneumatique ou
électrique.

4. Installation chimique selon I'une quelconque des revendications précédentes,
dans laquelle le systeme d’évacuation (1) de phosphogypse comprend en outre
une conduite (11) communiquant avec la sortie (5) de la goulotte (3),
permettant I’évacuation du

phosphogypse de la goulotte (3) vers ladite conduite (11).

5. Installation chimique selon la revendication 4, dans laquelle le volet (6)
s’ouvre vers l'intérieur du dispositif de réception (2) du phosphogypse.

6. Installation chimique selon I'une des revendications 4 ou 5, dans laquelle I'axe
de rotation (7) du volet (6) est agencé dans la goulotte (3) a la sortie (5) de la
goulotte communiquant avec la conduite (11).
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7. Ins@&@@ﬁBﬂ selon I'une quelconque des revendications précédentes,

comprenant en outre un deuxiéme systeme d’évacuation de phosphogypse, ce
dernier permettant I’évacuation d’'une deuxiéme fraction de la quantité de
phosphogypse initialement présente a I'entrée du dispositif de réception (2),
desorte que la somme des deux fractions correspond a ladite quantité de
phosphogypse initialement présente a I’entrée du dispositif de réception (2).

8. Procédé d’évacuation de phosphogypse d’un dispositif de réception (2) de
phosphogypse, dans une installation chimique selon I'une des revendications 1 a
7, comprenant une étape d’ouverture du volet (6) d’accés a la goulotte (3) selon
un angle (a) prédéterminé, et une étape de circulation d’une fraction de
phosphogypse depuis le dispositif de réception (2) dans la goulotte (3).

9. Procédé selon la revendication 8, comprenant en outre une étape de transfert
de la fraction de phosphogypse depuis la goulotte (3) vers une conduite (11),
permettant I’évacuation du phosphogypse de la goulotte (3).
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