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de machines de coulée sous pression, en particulier un dispositif de détection de fuite
de matiére fondue de machine de coulée sous pression. Le dispositif comprend un fil de
traction, une pluralité de colonnes d'enroulement de fil, un élément de fixation de fil, un
élément de connexion de fil élastique et un interrupteur a gachette. Le fil de traction peut
résister a la température a I'extérieur d'un moule pendant le moulage sous pression normal
et est fondu et cassé aprés avoir été en contact avec du métal en fusion. Les colonnes
d'enroulement de fil multiples sont disposées autour du moule, une extrémité du fil de
traction est connectée a I'élément de fixation de fil, et I'autre extrémité du fil de traction est
enroulée séquentiellement autour des colonnes d'enroulement de fil, puis est connectée au
fil élastique de connexion membre. L'élément de connexion de fil élastique est a I'opposé de
l'interrupteur a gachette, I'élément de connexion de fil élastique est dans un état comprimé
ou étiré lorsque le fil de traction est maintenu tendu dans I'état de fonctionnement, et
I'élément de connexion de fil élastique est ramené a sa position et aux impacts d'origine
l'interrupteur a gachette lorsque le fil de traction est cassé. L'interrupteur a gachette est
utilisé pour transmettre un signal d'impact a une extrémité de réception de signal d'une



machine de moulage sous pression. Selon le dispositif de détection de fuite de fonte de
la machine de coulée sous pression, le phénoméne de fuite de fonte peut étre déterminé
lorsque I'élément de connexion du fil élastique touche l'interrupteur a gachette, ainsi, les
opérateurs peuvent facilement connaitre I'apparition du phénoméne de fuite de fonte dans
le temps, puis les pertes de propriété sont évitées , et la sécurité de fonctionnement est
améliorée. (Figure.
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1
REVENDICATIONS

1. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression, dans
lequel le dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression
comprend un fil de traction (1), une pluralité de colonnes d'enroulement de fil (2), un élément
de fixation de fil (3), un élément de connexion de fil €lastique (4) et un interrupteur a gachette
)

le fil de traction (1) peut résister a la température a l'extérieur d'un moule pendant le
moulage sous pression normal et est fondu et rompu apres avoir ét€ en contact avec du métal en
fusion,;

les multiples colonnes d'enroulement de fil (2) sont disposées autour le moule, une
extrémité du fil de traction (1) est connectée a 1'élément de fixation de fil (3), et l'autre
extrémité du fil de traction (1) est enroulée séquentiellement autour des multiples colonnes
d'enroulement de fil (2) et puis est connectée a 1'élément de connexion de fil élastique (4);

I'élément de connexion de fil élastique (4) est opposé a l'interrupteur a gachette (5),
I'élément de connexion de fil élastique (4) est dans un état comprimé ou étiré lorsque le fil de
traction (1) est maintenu tendu dans 1'état de fonctionnement, et I’élément de connexion de fil
¢élastiquee (4) est ramené a sa position d'origine et impacte l'interrupteur a gachette (5) lorsque
le fil de traction (1) est rompu;

l'interrupteur a gachette (5) est utilisé pour envoyer un signal d'impact a une extrémité de
réception de signal d'une machine de moulage sous pression.

2. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 1, dans lequel un fil de nylon résistant a la haute température de 200 DEG C est
utilisé¢ comme le fil de traction (1).

3. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 1, dans lequel trois colonnes d'enroulement de fil (2) sont disposées, et les trois
colonnes d'enroulement de fil (2) sont fixées respectivement aux trois sommets du moule.

4. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la

revendication 3, dans lequel le fil de traction (1) est dispos€ de maniere rectangulaire autour du
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moule, et la distance entre le fil de traction (1) et le moule est de 3 a 5 cm.

5. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 1, dans lequel I'élément de fixation de fil (3) comprend une plaque de réglage de
tension (31) et une vis (32);

la plaque de réglage de tension (31) est fixée sur une plaque inférieure de la machine de
moulage sous pression; la plaque de réglage de tension (31) est pourvue d'un trou de vis adapté
a la vis (32); la vis (32) traverse et est fixée dans le trou de vis; et une extrémité du fil de
traction (1) est connectée a la vis (32).

6. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 1, dans lequel 1'élément de connexion de fil élastique (4) comprend une plaque de
fixation (41), une tige coulissante (42) et un ressort (43);

la plaque de fixation (41) est fixé sur une colonne de support de la machine de moulage
sous pression; la plaque de fixation (41) est pourvue d'un trou traversant; la tige coulissante (42)
est limitée de maniére coulissante dans le trou traversant;

une extrémité de la tige coulissante (42) est connectée au fil de traction (1), et l'autre
extrémité de la tige coulissante (42) est opposée au interrupteur a gachette (5);

le ressort (43) gaine la tige coulissante (42) et est situé entre l'extrémité de la tige
coulissante (42) et la plaque de fixation (41).

7. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 6, dans lequel le ressort (43) est situé entre l'autre extrémité de la tige coulissante
(42) et la plaque de fixation (41), et le ressort (43) est dans un état comprimé lorsque le fil de
traction (1) est dans un état de fonctionnement; ou

les deux extrémités du ressort (43) sont connectées respectivement a une extrémité de la
tige coulissante (42) et de la plaque de fixation (41), et le ressort (43) est dans un état étiré
lorsque le fil de traction (1) est dans un état de fonctionnement.

8. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 5, dans lequel une extrémité de la vis (32) est pourvue d'un trou de passage de fil.

9. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la

revendication 6, dans lequel une extrémité de la tige coulissante (42) est pourvue d'un trou de
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passage de fil.

10. Dispositif de détection de fuite de fusion de machine de moulage sous pression selon la
revendication 1, dans lequel une pluralité de trous d'insertion (6) sont formés dans la plaque
inférieure de la machine de moulage sous pression, et les extrémités inférieures des colonnes

d'enroulement de fil (2) sont insérées de maniere amovible dans les trous d'insertion (6).
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