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Titre : SYSTEME ET PROCEDE DE MESURE TRIDIMENSIONNELLE

Abrégé : La présente invention propose un systéme de mesure a trois coordonnées,
comprend un appareil de mesure a trois coordonnées, et un collecteur de type pour le
produit a tester ; I'appareil de mesure a trois coordonnées est pourvu d'une sonde, et d'un
composant de commande qui commande le mouvement de la sonde via un programme de
mesure prédéfini selon le type de produit, le composant de commande étant électriquement
connecté a la sonde ; le type de collecteur pour le produit a tester comprend une téte
optique de collecte apte a balayer un identifiant graphique, la téte optique de collecte
étant reliée électriquement a I'organe de commande ; le composant de contréle acquiert
le type de produit du produit a tester en fonction de l'identifiant graphique balayé par la
téte de collecte optique, et appelle un programme de mesure correspondant pour contrdler
le mouvement de la sonde afin de mesurer le produit a tester et acquérir la mesure Les
données. L'invention propose un systéme et un procédé de mesure a trois coordonnées,
qui peuvent appeler un programme de mesure en lisant et en identifiant un identificateur
graphique, et qui sont pratiques, précis et rapides, empéchent efficacement les défauts
d'origine humaine et améliorent I'efficacité de la détection.
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1. Un systéme de mesure a trois coordonnées, comprenant un appareil de mesure a trois
coordonnées (1) et un collecteur de type (2) pour le produit a tester; I'appareil de mesure a trois
coordonnées (1) est pourvu d'une sonde (12) et d'un composant de commande (11) configuré pour
commander le mouvement de la sonde (12) par I'un programme de mesure prédélini selon le type
de produit, dans lequel le composant de commande (11) est connecté électriquement a la sonde
(12);

le collecteur de type (2) pour le produit a tester comprend une téte collectrice optique (21)
capable de scanner un identifiant graphique, dans lequel la téte collectrice optique (21) est
connectée €lectriquement au composant de commande (11);

le composant de commande (11) est adapté pour acquérir le type de produit du produit a tester
selon l'identifiant graphique scanné par la téte de collectrice optique (21), et pour appeler un
programme de mesure correspondant pour contrdler le mouvement de la sonde (12 ) pour mesurer
le produit a tester et acquérir des données de mesure,

caractérisé en ce que le systéme de mesure de coordonnées est en outre pourvu d'un appareil
d'impression d'identifiant (4) configuré pour imprimer l'identifiant graphique selon une instruction
d'inspection acquise du produit a tester, dans lequel l'identifiant graphique contient les
informations de type de produit du produit a testé et peut étre collé sur la surface du produit a tester;
et I'appareil d'impression d'identifiants (4) et le composant de commande (11) sont connectés
électriquement, et

que le systéeme de mesure de coordonnées comprend en outre un dispositif de génération
d'instructions d'inspection (3) qui génére l'instruction d'inspection selon I'entreposage du produit a
tester, et un appareil d'impression d'ordre de travail d'inspection (5) configuré pour imprimer
l'ordre de travail d'inspection selon l'instruction de contrdle; dans lequel le systéme de mesure de
coordonnées est configuré de sorte qu'aprés que le dispositif de génération d'instructions
d'inspection (3) ait généré l'instruction d'inspection, l'appareil d'impression d'identifiant (4) et

l'appareil d'impression d'ordre de travail d'inspection (5) impriment respectivement 1'identifiant
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graphique et l'ordre de travail d'inspection en méme temps; le dispositif de génération
d'instructions d'inspection (3) et I'appareil d'impression d'ordre de travail d'inspection (5) étant tous

deux connectés €lectriquement au composant de commande (11).

2. Le systeme de mesure de coordonnées selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'identifiant graphique est un code-barres ou un code bidimensionnel, et le collecteur de type (2)

pour le produit & tester est un scanner de code-barres ou un scanner de code bidimensionnel.

3. Le systéme de mesure de coordonnées selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'appareil de mesure a trois coordonnées (1) comprend en outre une mémoire (13), dans laquelle
la mémoire (13) stocke le programme de mesure, et la mémoire (13) est connectée électriquement

au composant de commande (11).

4. Le systeme de mesure de coordonnées selon la revendication 1, caractérisé en ce que
'appareil de mesure a trois coordonnées (1) est en outre pourvu d'un dispositif d'affichage (14),
dans lequel le dispositif d'affichage (14) est connecté électriquement au composant de commande
(11);

le composant de commande (11) est configuré pour envoyer le type de produit au dispositif
d'affichage (14) aprés avoir acquis le type de produit du produit, et le dispositif d'affichage (14)

est configuré pour afficher le type de produit.

5. Une procédé de mesure a trois coordonnées au moyen du systeme de mesure a trois
coordonnées selon 1'une quelconque des revendications 1 4 4, caractérisé en ce que le procédé
comprend:

commander le dispositif de génération d'instructions d'inspection (3) pour générer l'instruction
d'inspection selon I’entreposage du produit a tester,

commander l'appareil d'impression d'identifiant (4) et I'appareil d'impression d'ordre de travail
d'inspection (5) pour imprimer respectivement l'identifiant graphique et l'ordre de travail

d'inspection du produit correspondant a l'instruction d'inspection en méme temps selon
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l'instruction d'inspection générée par le dispositif de génération d'instructions d'inspection (3),
acquérir le type de produit du produit a tester selon I'identifiant graphique scanné par la téte
de collectrice optique (21);
appeler un programme de mesure prédéfini selon le type de produit acquis;
contrdler le mouvement de la sonde (12) selon le programme de mesure, mesurer le produit a

tester et acquérir des données de mesure.

6. La procédé de mesure a trois coordonnées selon la revendication 5, caractérisé en ce que
I'acquisition du type de produit du produit a tester selon l'identifiant graphique scanné par la téte
collectrice optique (21) comprend:

scanner, par la téte collectrice optique (21), l'identifiant graphique placé dans la portée de
balayage de la téte collectrice optique (21);

acquérir le type de produit du produit a tester selon le motif de l'identifiant graphique acquis

par le scannage de la téte collectrice optique (21).
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