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(54) Titre : DISPOSITIF ET PROCÉDÉ DE RÉALISATION D'UN ASSEMBLAGE SOUDÉ
TESTÉ

(57) Abrégé : L'invention concerne un dispositif et un procédé de réalisation d'un assemblage
soudé, testé, entre deux contacts homologues (11, 12) qui sont reliés l'un à l'autre dans
un plan de soudage S, le dispositif comprenant un un espace de compression destiné à
recevoir les contacts homologues (11, 12), l'espace de compression étant délimité dans
une première direction d'axe sur deux côtés mutuellement opposés par une surface de
travail d'une sonotrode transmettant des vibrations ultrasonores et une contre-surface
(15) d'une contre-électrode (16), ainsi que dans une deuxième direction d'axe sur deux
côtés mutuellement opposés par des surfaces de délimitation d'éléments de délimitation
en regard l'un l'autre ; le dispositif présentant un palpeur (27) adjacent à l'espace de
compression, le palpeur (27) pouvant être amené d'une position hors de l'espace de
compression à une position dans l'espace de compression de manière à ce que le palpeur
(27), en mode d'essai du dispositif, soit disposé dans l'espace de compression (25) ouvert
afin de soumettre l'assemblage soudé précédemment réalisé à une force de cisaillement
dirigée sensiblement parallèlement au plan de soudage S, et à ce que le palpeur (27), en



mode soudage du dispositif, soit disposé hors de l'espace de compression (25) aux fins de
réalisation de l'assemblage soudé.














	Données bibliographiques
	Revendications

