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Abrégé : Un couvercle de boite refermable (1) est décrit, qui ne nécessite pas la
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garantit I'étanchéité requise, méme en cas de montée en pression dans le conteneur
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Revendications

1. Couvercle de boite (1) métallique présentant une ouverture refermable, en
particulier pour des canettes de boissons et pour des récipients destinés a
5 conserver des produits alimentaires et d'autres produits liquides, pateux,
pulvérulents et/ou solides,
présentant une micro-fente périphérique (8) prévue dans la surface métal-
lique du couvercle et étanchée par une feuille (6) du coté intérieur du cou-
vercle, et ayant une encoche (9) prévue dans la feuille et adjacente a ladite
10 micro-fente,
un cadre d'étanchéité (14) en matiere plastique reli€é a la surface de couver-
ture fixe (2) et enfermant la zone d'ouverture, une unité de fermeture (11)
en matiere plastique reliée a la zone de couvercle métallique (10) pivotante
située a l'intérieur de la micro-fente (8), unité qui est fixée de maniére pivo-
15 tante a la surface de couvercle fixe (2) et est munie d'un organe d'arra-
chage (17) diamétralement opposé a la zone d'appui pivotant (18),
dans lequel
le cadre d'étanchéité (14) et I'unité de fermeture (11) cooperent I'un avec
I'autre par l'intermédiaire de nervures d'étanchéité et d'enclenchement (12,
20 13) et de rainures de réception associées (15, 16), et la zone de couvercle
métallique (10) située a l'intérieur de la micro-fente annulaire (8) est recue
et maintenue dans la zone d'ouverture du couvercle, en particulier par coo-
pération de forme et/ou de force et de préférence sans denture, et
la feuille (6) prévue sur la face intérieure du couvercle et recouvrant la mi-
25 cro-fente (8) est constituée d'une piéce moulée, en particulier d'une piéce
moulée par emboutissage profond, qui reproduit la structure de la face infé-

rieure du couvercle de boite formant une surface métallique continue,
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caractérisé en ce que

le cadre d'étanchéité (14) est relié a la surface de couvercle fixe (2) et I'uni-
té de fermeture (11) est reliée a la zone de couvercle (10) métallique pivo-
tante par coopération de matiére, en particulier par un procédé thermique
utilisant une couche de laque adhésive (7), de préférence de qualité alimen-

taire et/ou ayant des propriétés lubrifiantes.

Couvercle de boite selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

le cadre d'étanchéité (14), I'unité de fermeture (11) et la piece moulée de
feuille (6) sont mutuellement alignés avec précision par rapport a la surface
métallique du couvercle au moyen de boutons de positionnement de préfé-
rence ponctuels et d'évidements associés, en particulier en forme de gobe-

let.

Couvercle de boite selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

le couvercle de boite est constitué d'un matériau composite sous la forme
d'une couche de téle (5), en particulier d'aluminium ou de fer blanc, revétue
sur les deux faces d'une laque adhésive (7) et reliée du coté intérieur a la
piece moulée de feuille (6) par la couche de laque adhésive (7), et en ce
que

le cadre d'étanchéité (14), 'unité de fermeture (11) et la zone d'appui pivo-
tant (18) sont reliés de maniere permanente a la couche de téle (5) par la
couche de laque adhésive (7) extérieure, en particulier par soudage de ma-

tiere plastique ou par une liaison dite hot melt.

Couvercle de boite selon la revendication 3,

caractérisé en ce que
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la résistance mécanique de la composante de feuille dans le matériau com-
posite (4) est choisie de maniére a ce que, tout en assurant la résistance
globale requise du matériau composite, I'épaisseur de la composante mé-
tallique puisse étre réduite, en particulier d'au moins 1 %, par rapport a une

composante dépourvue de feuille.

Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

la piece moulée de feuille (6) du matériau composite (4) s'étend jusque
dans le bord rabattu (3) prévu pour relier le couvercle a une boite et y sert

de matériau d'étanchéité et de protection contre la corrosion.

Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

la zone d'appui pivotant (18) conformée sur l'unité de fermeture (11) pré-
sente, entre sa zone de fixation (19) et la partie pivotante, une zone en ar-
ceau (21) fermée du cété extérieur, s'élargissant des deux cotés a la ma-
niere d'un gousset et agissant comme un ressort de basculement, qui, lors
d'un dépassement d'un angle d'ouverture d'environ 90°, transfere 'unité de
fermeture (11) jusque dans une position d'ouverture sous un angle de plus
de 130°, et qui, lors d'un passage au-dessous d'un angle d'ouverture d'envi-
ron 90°, déplace I'unité de fermeture (11) a un angle d'ouverture inférieur a
30°, suite a quoi l'unité de fermeture peut étre pressée manuellement hors

de cette position jusque dans la position de fermeture étanche.

Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que
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le cadre d'étanchéité (14) présente des rainures de réception périphériques
(15, 16) intérieure et extérieure, et en ce que

une nervure d'étanchéité périphérique (13) est associée a la rainure inté-
rieure (15) et une nervure d'enclenchement périphérique (12) est associée
a la rainure extérieure (16), sur l'unité de fermeture (11), et

entre la nervure d'étanchéité (13) et une paroi de la rainure de réception
(15) est prévu un appariement d'étanchéité de surfaces inclinées (23) dont
l'inclinaison peut étre prédéfinie, et la nervure d'enclenchement (12) pré-
sente un jeu prédéfini dans la direction d'ouverture par rapport a un cran
complémentaire (24) dans la rainure de réception (16), et/ou il est prévu
une liaison par encliquetage/enclenchement avec rétroaction haptique et/ou

acoustique.

Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

I'encoche (9) adjacente a la micro-fente (8) présente des épaisseurs diffé-
rentes dans son allure, de sorte que, en vue de réduire une surpression
dans une boite, la zone de la feuille soumise en premier a la force d'ouver-
ture pendant 'opération d'ouverture présente une encoche de plus grande
profondeur qu'une zone partielle adjacente, en particulier courte, de
moindre profondeur, qui est a son tour suivie d'une zone d'encoche ayant
une profondeur qui est sensiblement égale a la profondeur de I'encoche

dans la zone initiale du mouvement d'ouverture.

Couvercle de boite selon la revendication 8,
caractérisé en ce que
la surpression est réduite pendant le mouvement d'ouverture de I'unité de

fermeture (11) a l'intérieur du jeu (25) de la nervure d'enclenchement.
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Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications préceé-
dentes,

caractérisé en ce que

le couvercle métallique de la boite est constitué au moins sensiblement du
méme alliage d'aluminium que la partie de récipient qui est reliée a celui-ci,
et l'alliage d'aluminium utilisé est de préférence un alliage de la série "Alu-

minium 3000", en particulier I'alliage 3104.

Couvercle de boite selon la revendication 10,

caractérisé en ce que

I'épaisseur du matériau du couvercle de la boite est sensiblement égale a
I'épaisseur du matériau de la partie de récipient et, de préférence, ne dé-
passe pas au moins le double de I'épaisseur du matériau de la partie de ré-
cipient, I'épaisseur du matériau de la partie de récipient étant de |'ordre

d'environ 0,1 mm et moins.

Couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des revendications préce-
dentes,

caractérisé en ce que

l'unité de fermeture (11) posséde a sa périphérique extérieure une jupe
d'étanchéité (26) s'étendant jusqu'a la surface fixe (2) du couvercle, qui est
reliée par coopération de matiere a la surface (2) du couvercle, de préfé-

rence par l'intermédiaire de la couche de laque adhésive (7).

Boite ou récipient en métal ou en matiére plastique,
caractérisé(e) en ce que
une obturation hermétique est créée en utilisant un couvercle de boite selon

l'une ou plusieurs des revendications précédentes.
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Procédé de réalisation d'une ouverture étanche, déchirable ou enfongable
et refermable dans un couvercle de boite selon I'une ou plusieurs des re-
vendications précédentes,

dans lequel

une zone de surface correspondant a I'ouverture est poingonnée dans le
matériau de tole revétu, de telle sorte que le poingon agissant sur la face
revétue coopere avec une matrice procurant une zone de coupe lisse et
une zone de coupe inclinée adjacente de la piéce poingonnée,

la zone de surface poingonnée, dont le contour périphérique est sensible-
ment complémentaire de la forme de la matrice, est réinsérée dans |'ouver-
ture du matériau de téle et y est maintenue par coopération de forme et/ou
de force, et

la micro-fente formée entre le matériau de tble et la zone de surface poin-
connée est recouverte sur un cété par une feuille qui est laminée ou contre-
collée de facon surfacique sur le matériau de téle et qui est pourvue d'un af-
faiblissement ou d'une encoche périphérique adjacent(e) a la micro-fente,
caractérisé en ce que

le matériau de tole est revétu sur au moins une face d'une couche de laque
adhésive, et le lubrifiant nécessaire a I'opération de poingonnage est fourni

exclusivement et uniqguement par la couche de laque adhésive.

Procédé selon la revendication 14,
caractérisé en ce que
le matériau de téle est pourvu sur les deux faces et en particulier sur toute

la surface d'une couche de laque adhésive de qualité alimentaire.

Procédé selon la revendication 14 ou 15,

caractérisé en ce que
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une feuille préformée adaptée a la forme de la couche de tole est utilisée
comme feuille et cette piece moulée de feuille est reliée a la couche de téle

au moyen de la couche de laque adhésive.

Procédé selon la revendication 14,

caractérisé en ce que

la zone de surface poingonnée est fixée dans l'ouverture par coopération de
forme et/ou de force lors du retour du poingon au moyen d'une force élas-

tique.

Procédé selon la revendication 14,

caractérisé en ce que

la zone de coupe lisse sur la zone de surface poingonnée s'étend sur moins
de 50 % de I'épaisseur du matériau, et la zone de coupe inclinée s'élargit

de préférence coniquement.
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