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(54) Titre : DISPOSITIF DE FIXATION D'UN TUBE MÉTALLIQUE À UNE PLAQUE PAR
EXPANSION

(57) Abrégé : La présente invention propose un dispositif de fixation d'un tube métallique (4)
avec une plaque (6) par expansion. Le dispositif comprend une tête de pression (1), une
chemise (2) et un bloc d'expansion (11), dans lequel la chemise (2) est d'une structure
cylindrique ayant un fond, la chemise est pourvue d'une pluralité d'ouvertures sur le côté
ayant le fond et près du fond, et des fils sont prévus sur la paroi intérieure de la chemise
(2); des filetages sont prévus sur la paroi extérieure de la tête de pression (1), et les
filetages sur la paroi extérieure de la tête de pression (1) correspondent aux filetages sur
la paroi intérieure de la chemise (2); une tête de cône (5) est fixée au-dessous de la tête
de pression (1) et a une surface externe en forme de cône inversé; le bloc d'expansion (11)
a une surface intérieure en forme de cône inversé, une pluralité de têtes d'extrusion sont
agencées sur la surface extérieure et les têtes d'extrusion passent à travers les ouvertures
sur le côté de la chemise (2); et la surface intérieure du bloc d'expansion (11) est équipée
de la surface extérieure de la tête conique (5). Le dispositif de la présente invention est
caractérisé en ce que le fonctionnement est simple et l'effet de fixation est bon, la fixation
par pression ponctuelle du tube métallique (4) et de la plaque (6) peut être réalisée par
simple rotation de la tête de pression, et efficace. et une production rapide est réalisée.
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