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REVENDICATIONS
1. Procédé de production d'une tbéle d’acier TWIP comprenant les étapes
suivantes :
A alimentation d’'une brame comprenant en poids :

05<C<12%,
13,0 = Mn < 25,0 %,
S < 0,030 %,
P < 0,080 %,
N <0,1 %,
Si<3,0%,
0,051 % < Al < 4,0 %,
01sV=<25%
et a titre purement facultatif, un ou plusieurs éléments tels que
Nb < 0,5 %,
B < 0,005 %,
Cr<1,0 %,
Mo < 0,40 %,
Ni< 1,0 %,
Cu=<5,0%,
Ti<0,5%,
0,06 < Sn < 0,2%,
le reste de la composition étant constitué de fer et d'impuretés inévitables résultant de
I’élaboration,
B. réchauffage d’une telle brame a une température supérieure a 1000 °C et son

laminage a chaud, la température finale du laminage étant d’au moins 850 °C,

C. une étape de bobinage, réalisée a une température inférieure ou égale a 580 °C,

D. un premier laminage a froid, réalisé a une vitesse de réduction comprise entre
30 et 70 %,

E. un recuit de recristallisation réalisé entre 700 et 900 °C, de sorte qu’une tdle

d’acier recuite ayant une UTS..it st obtenue et
F. un second laminage a froid avec un taux de réduction CR% qui satisfait a

I'équation A suivante :
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1216,472 - 0,98795 * UTSecuit < (-0,0008 * UTSecuit +1,0124) * CR%? + (0,0371* UT Srecutt -
29,583) * CR%
G. un revétement par immersion a chaud est réalisé facultativement aprés ledit

second laminage a froid.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel la quantité d’Al est supérieure a

0,06 % dans la brame.

3. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 2, dans lequel la
premiere étape de laminage a froid D) est réalisée avec un taux de réduction compris entre 40
et 60 %.

4. Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, dans lequel 'UTSecuit

obtenue aprés le recuit de recristallisation est supérieure a 800 MPa.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel I'UTSecuit €st comprise entre 800
et 1400 MPa.

6. Procédé selon la revendication 5, dans lequel 'UTS .t €st comprise entre 1000
et 1400 MPa.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendications1 a 6, dans lequel

I'allongement total obtenu aprés le recuit de recristallisation TE%recuit €5t supérieur a 10 %.

8. Procédé selon la revendication 7, dans lequel le TE%recuit €St supérieur a 15 %.
9. Procédé selon la revendication 8, dans lequel le TE%;ecuit €5t compris entre 30 %
et 70 %.

10. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 9, dans lequel la
seconde étape de laminage a froid F) est réalisée avec un taux de réduction qui satisfait en

outre a I'équation B suivante :
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11. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 10, dans lequel la
seconde étape de laminage a froid est réalisée avec un taux de réduction compris entre 1 et
50 %.

12. Procédé selon la revendication 11, dans lequel le second laminage a froid est

réalisé avec un taux de réduction compris entre 1 et 25 %.

13. Procédé selon la revendication 12, dans lequel le second laminage a froid est

réalisé avec un taux de réduction compris entre 26 et 50 %.

14. Procédé selon l'une des revendications 1 a 13, dans lequel le revétement par

immersion a chaud est effectué avec un bain a base d’aluminium ou un bain a base de zinc.

15. Procédé selon la revendication 14, dans lequel le bain a base d’aluminium
comprend moins de 15% de Si, moins de 5,0 % de Fe, éventuellement de 0,1 a 8,0 % de Mg

et éventuellement de 0,1 a 30,0 % de Zn, le reste étant de 'Al.

16. Procédé selon la revendication 14, dans lequel le bain a base de zinc comprend
de 0,01 a 8,0 % d’Al, éventuellement de 0,2 a 8,0 % de Mg, le reste étant du Zn.
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