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Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication d'une tdle d'acier laminée a froid
d'épaisseur ef comprise entre 0,5 et 3mm, comprenant les étapes successives selon
lesquelles on approvisionne au moins deux téles laminées a chaud d'épaisseur e,, puis on
soude bout a bout lesdites au moins deux tdles laminées a chaud, de fagon a créer un joint
soudé (S1) de direction perpendiculaire a la direction de laminage a chaud, puis on décape
par passage en continu dans un bain lesdites au moins deux toles laminées a chaud; puis
on lamine a froid, dans une étape (L1), I'ensemble des au moins deux tbles laminées a
chaud et soudées, jusqu'a une épaisseur intermédiaire eint, la direction de laminage a froid
(DL1) coincidant avec ladite direction de laminage a chaud, ledit laminage a froid étant
effectué avec un taux de réduction Formule (I) tel que Formule (ll), puis on 6te ledit joint
soudé (S1) de fagon a obtenir au moins deux téles laminées a froid de fagon intermédiaire,
puis on soude bout a bout les deux téles laminées a froid de fagon intermédiaire, de fagon
a créer un joint soudé (S2) dont la direction est perpendiculaire a la direction de laminage



a chaud, puis on lamine a froid, dans une étape (L2), I'ensemble des au moins deux tdles
laminées a froid de fagon intermédiaire et soudées, jusqu'a I'épaisseur finale ef, la direction
(DL2) de I'étape de laminage a froid (L2) coincidant avec la direction de laminage (DL1).
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REVENDICATIONS

Procédé de fabrication d’'une téle d’acier laminée a froid d’épaisseur er
comprise entre 0,5 et 3mm, comprenant les étapes successives et dans
cet ordre selon lesquelles :
on approvisionne au moins deux téles laminées a chaud d’épaisseur €j,
puis
on soude bout a bout lesdites au moins deux téles laminées a chaud,
de fagon a créer un joint soudé (S1) de direction perpendiculaire a la
direction de laminage a chaud, puis
on décape par passage en continu dans un bain lesdites au moins deux
toles laminées a chaud ; puis
on lamine a froid, dans une étape (L1), 'ensemble des au moins deux
toles laminées a chaud et soudées, jusqu’a une épaisseur intermediaire
eint, la direction de laminage a froid (DL1) coincidant avec ladite direction
de laminage a chaud, ledit laminage a froid étant effectué avec un taux
de réduction £1=Ln(i) tel que :
int

Ln( <)
0,35 < — ¢t <0 65 puis

n(%)

ef

on Ote ledit joint soudé (S1) de fagon a obtenir au moins deux tdles
laminées a froid de facon intermédiaire, puis
on soude bout a bout lesdites au moins deux téles laminées a froid de
facon intermédiaire, de fagon a créer un joint soudé (S2) dont la direction
est perpendiculaire a la direction de laminage a chaud, puis
on lamine a froid, dans une étape (L2), 'ensemble des au moins deux
téles laminées a froid de fagcon intermédiaire et soudées, jusqu’a ladite
épaisseur finale e, la direction (DLz2) de I'étape de laminage a froid (L2)

coincidant avec la direction de laminage (DL1)
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2. Procédé de fabrication selon la revendication 1, caractérisé en ce que :

0,4 <e1=In(-)<0,8

nt

3. Procédé de fabrication selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que la composition de 'acier est celle d'un acier du type Dual Phase de

résistance mécanique Rm supérieure a 600 MPa.

4, Procédé de fabrication selon la revendication 3, caractérisé en ce que
la composition de l'acier comprend, les teneurs étant exprimées en
poids :

0,05% =C <0,17%

1,1% <Mn =£2,76%

0,07% < Si<0,7%
S<0,008%

P <0,030%
0,015%= Al <0,61%
Mo <0,13%
Cr=0,55%
Cu<0,2%

Ni< 0,2%

Nb <0,050%
Ti<0,045%

V <0,010%

B <0,005%
Ca<0,030%
N<0,007%,
le reste de la composition étant constitué de fer et d'impuretés inévitables

résultant de I'élaboration.

5. Procédé de fabrication selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce

que la composition de I'acier est celle d’'un acier a haute formabilité, de
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résistance mécanique Rm supérieure a 690 MPa.

6. Procédé de fabrication selon la revendication 5, caractérisé en ce que
la composition de l'acier comprend, les teneurs étant exprimées en
poids :

0,13% =C=<0,3%
1,8% <Mn < 3.5%
0.1% <Si< 2%
0,1% < Al 2%
étant entendu que 1%= Si+Al< 2,5%,
N <0,010%,
et optionnellement Ni, Cr et Mo étant entendu que Ni+Cr+Mo<1%,
Ti<0,1%
Nb=<0,1%
V=0,1%
le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de

I'élaboration.

7. Procédé de fabrication selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que l'acier est un acier pour durcissement sous presse pour la
fabrication de piéces de résistance mécanique Rm supérieure a 1000
MPa.

8. Procédé de fabrication selon la revendication 7, caractérisé en ce que
la composition de l'acier comprend, les teneurs étant exprimées en
poids :

0,15% =C< 0,5%
0,4% <Mn< 3%
0,1sSis 1%
Cr<1%,
Ti<0,2%,

Al <0,1%,

B <0.010%,

et optionnellement
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Nb < 0.060%,
le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de

I'élaboration.

Procédé de fabrication selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que la composition de 'acier est celle d’'un acier martensitique, de

résistance mécanique Rm comprise entre 1200 et 1700 MPa.

Procédé de fabrication selon la revendication 9, caractérisé en ce
que la composition de I'acier comprend, les teneurs étant exprimées
en poids :
0,10 %= C <£0,30%
0,40% = Mn < 2,20%
0,18% <Si = 0,30%
0,010%=Al <0,050%
0,0025% =< B < 0,005%
et a titre optionnel
0,020% <Ti < 0,035%
Cu<0,10%
Ni <0,10%
Cr=0,21%,

le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de I'élaboration.

11.

12.

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des revendications 1 a
10, caractérisé en ce qu’aprés que I'on a 6té ledit joint soudé (S1), et
avant que I'on crée ledit joint soudé (S2), on bobine, on stocke de fagon
temporaire, puis on débobine lesdites au moins deux tdles laminées a

froid de fagon intermédiaire.

Procédé de fabrication selon 'une quelconque des revendications 1 a
11, caractérisé en ce qu’au moins ledit joint soudé (S1) ou qu’au moins

ledit joint soudé (S2) est réalisé par soudage par étincelage.
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Procédé de fabrication selon 'une quelconque des revendications 1 a
11, caractérisé en ce qu’au moins ledit joint soudé (S1) ou qu’au moins

ledit joint soudé (S2) est réalisé par Laser.

Tble d’acier soudée puis laminée a froid d’épaisseur comprise entre 0,5
et 3mm, dont le taux de déformation crée par le laminage a froid dans
le métal de base est égal a ems, dont le taux de déformation créé par le
laminage a froid dans le joint soudé est égal a €s, caractérisé en ce que :

PA)

04=< Y <0,7 et en ce que la direction générale du joint soudé s’étend

perpendiculairement a la direction du laminage

Tble d’acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 14,
caractérisée en ce que la composition de I'acier est celle d’'un acier du

type Dual Phase de résistance mécanique Rm supérieure a 600 MPa.

ToOle d'acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 15,
caractérisée en ce que la composition de I'acier comprend, les teneurs
étant exprimées en poids :
0,05% <C <0,17%
1,1% <Mn =£2,76%
0,07% < Si<0,7%
S=<0,008%
P <0,030%
0,015%= Al <0,61%
Mo <0,13%
Cr=<0,55%
Cu<0,2%
Ni< 0,2%
Nb <0,050%
Ti<0,045%
V <0,010%
B <0,005%
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Ca<0,030%
N=<0,007%,
le reste de la composition étant constitué de fer et d'impuretés inévitables

résultant de I'élaboration.

17. Tole d’acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 14,
caractérisée en ce que la composition de I'acier est celle d’'un acier a

haute formabilité, de résistance mécanique Rm supérieure a 690 MPa.

18. Téle d'acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 17,
caractérisé en ce que la composition de I'acier comprend, les teneurs
étant exprimées en poids :

0,13% =C=< 0,3%
1,8% <Mn < 3.5%
0.1% <Si< 2%
0,1% < Al <2%
étant entendu que 1%=< Si+Al< 2,5%,
N <0,010%,
et optionnellement Ni, Cr et Mo étant entendu que Ni+Cr+Mo<1%,
Ti<0,1%
Nb=<0,1%
V<0,1%
le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de

I'élaboration.

19.  Téle d’acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 14, en
ce que lacier est un acier pour durcissement sous presse pour la
fabrication de piéces de résistance mécanique Rm supérieure a 1000
MPa.
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20. TOle dacier soudée puis laminée a froid selon la revendication 19,
caractérisée en ce que la composition de I'acier comprend, les teneurs
étant exprimées en poids :

0,15% <C< 0,5%
0,4% <Mn< 3%
0,1sSi= 1%
Cr<1%,
Ti<0,2%,

Al <0,1%,

B <0.010%,
et optionnellement
Nb < 0.060%,

le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de I'élaboration.

21. Tole d’acier soudée puis laminée a froid selon la revendication 14,
caractérisée en ce que la composition de l'acier est celle d’'un acier
martensitique, de résistance mécanique Rm comprise entre 1200 et
1700 MPa.

22. Tole d’acier selon la revendication 21, caractérisée en ce que la
composition de I'acier comprend, les teneurs étant exprimées en
poids :

0,10 %< C =< 0,30%
0,40% < Mn < 2,20%
0,18% <Si < 0,30%
0,010%=Al <0,050%
0,0025% < B < 0,005%
.et a titre optionnel
0,020% <Ti < 0,035%
Cu<0,10%

Ni <0,10%
Cr=0,21%,

le reste étant du fer et des impuretés inévitables provenant de I'élaboration.
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23. Téle d’acier selon l'une quelconque des revendications 14 a 22,

caractérisé en ce que ledit joint soudé est une soudure par étincelage.

5 24. Téle dacier selon l'une quelconque des revendications 14 a 22,

caractérisée en ce que ledit joint soudé est une soudure Laser.



	Données bibliographiques
	Revendications

