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(57) Abrégé : Le procédé de préparation d'une tôle pré-revêtue en vue de son soudage
à une autre tôle pré-revêtue, comprend les étapes successives selon lesquelles : on
approvisionne une tôle pré-revêtue (1) comprenant un substrat métallique (3) muni, sur
l'une au moins de ses faces (10), d'une couche de pré-revêtement (5), puis on enlève, sur
au moins une face (10) de ladite tôle pré-revêtue (1), une partie au moins de ladite couche
de pré-revêtement (5) de sorte à former une zone d'enlèvement (7), ledit enlèvement étant
réalisé au moyen de l'impact d'un faisceau Laser (15) sur ladite couche de pré-revêtement
(5), l'étape d'enlèvement comprenant, au fur et à mesure de l'enlèvement, le déplacement
relatif dudit faisceau Laser (15) par rapport à la tôle (1) selon une direction d'avancement
(A). Lors de l'enlèvement, le faisceau Laser (15) est incliné par rapport à la face (10) de la
tôle (1) de telle sorte que la projection orthogonale du faisceau Laser (15) sur ladite face
(10) de la tôle (1) se situe dans la zone de la tôle (1) dans laquelle l'enlèvement a déjà
été réalisé et qu'il forme avec la direction normale (N) à la surface de la tôle (1), un angle
d'inclinaison (a) compris entre 12° et 50°.
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