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(54) Titre : DISPOSITIF DE CERCLAGE ÉLECTRIQUE ET PROCÉDÉS ASSOCIÉS

(57) Abrégé : Un dispositif de cerclage motorisé (100) comprend un boîtier et une pluralité de
rouleaux de préhension (133, 137) à l'intérieur du boîtier (112) qui sont configurés pour
tirer une extrémité arrière d'une bande à travers une fente d'alimentation (124) en tant que
rouleaux de préhension ( 133, 137) tournent. Le dispositif (100) comprend également des
circuits de couple couplés à un moteur électrique (104) entraînant la pluralité de rouleaux
de préhension (133, 137), que les circuits de couple sont configurés pour calculer un couple
sur la bande en utilisant un courant de moteur pour déterminer quand arrêtez de tirer. Une
tige de rouleau (126) est configurée pour se déplacer à travers une fente de rouleau (130)
après que le moteur électrique (104) cesse de tirer pour former un pli dans la bande lorsque
la tige de rouleau (126) se déplace vers une extrémité d'une partie incurvée vers le bas de
la fente du rouleau (130). Une lame de coupe (156) derrière la tige de rouleau (126) suit
la tige de rouleau (126) et coupe la bande au-dessus de la tige de rouleau (126) et aplatit
une extrémité coupée sur une boucle (152) de la bande.








	Données bibliographiques
	Revendications

