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(54) Titre : PROCÉDÉ DE PRODUCTION D'UNE PIÈCE DE STRUCTURE AUTOMOBILE
INTERNE COMPRENANT DES ZONES RENFORCÉES LOCALISÉES

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de production d'une pièce de structure
automobile interne comprenant des zones renforcées localisées. Ce procédé consiste : à
fournir un flan de montant avant supérieur interne (20), un flan de montant central interne
(24) et un flan de longeron interne ; à estamper à chaud le flan de montant avant supérieur
interne (20) ; à estamper à chaud le flan de montant central interne (24) ; à estamper à
chaud le flan de longeron interne. Le procédé selon l'invention consiste également, avant
les étapes d'estampage à chaud : à fixer un flan de renfort de montant avant supérieur
interne (22) sur une partie du flan de montant avant supérieur interne (20), ledit flan de
renfort de montant avant supérieur interne (22) étant estampé à chaud avec le flan de
montant avant supérieur interne (20) ; à fixer un flan de renfort de montant central interne
(26) sur une partie du flan de montant central interne (24), ledit flan de renfort de montant
central interne (26) étant estampé à chaud avec le flan de montant central interne (24).
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