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(57) Abrégé : La présente invention concerne des agents de revétement améliorés, a base de

systéemes RMA, qui réticulent au moyen d'une addition de Michael classique. Ces agents
de revétement comprennent au moins 15 a 70% en poids d'un ou de plusieurs composés
acides CH A, 4 32 40 % en poids d'un ou de plusieurs composés carbonyles vinylogues B,
1,5 @ 15 % en poids d'un ou de plusieurs catalyseurs basiques latents C, jusqu'a 10% en
poids d'un ou de plusieurs stabilisants lumiére, et jusqu'a 20% en poids d'un ou de plusieurs
agents prolongeant le temps ouvert, jusqu'a 20% d'un ou de plusieurs agents prolongeant
la durée de vie en pot, jusqu'a 70% d'un ou de plusieurs pigments inorganiques et/ou
organiques et jusqu'a 25% en poids d'un ou de plusieurs agents de matage, respectivement
par rapport a la quantité totale de I'agent de revétement. L'invention concerne également
les revétements et pouvant étre produits a partir desdits agents, en particulier peintures de
finition mattes, ainsi que des piéces revétues, notamment des piéces pour des éoliennes,
par exemple pour des pales de rotor.
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Revendications

Matériau de revétement pour la production d'un

revétement contenant au moins

15 a 70 % en poids d'un ou de plusieurs composés
acides CH A étant choisis parmi les composés de la

formule générale I
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R représente 1'hydrogéne, un radical alkyle ou
aryle,

Y représente un radical alkyle, aralkyle, aryle,
alkoxy ou un groupe amino et,

Y' représente un radical alkyle, aralkyle, aryle,
alkoxy ou un groupe amino,

4 a 40 % en poids d'un ou de plusieurs composés

carbonyles vinylogues B étant choisis parmi les

acrylates et les maléates,

0,1 a 15 &% en poids d'un ou de plusieurs

catalyseurs basiques latents C,

0,00001 & 10 % en poids d'un ou de plusieurs

stabilisants lumiere étant choisis dans le groupe

comprenant les capteurs de radicaux libres, les

absorbants de la lumiére UV, les quenchers et les

agents décomposant les peroxydes,

0,00001 & 20 % en poids d'un ou de plusieurs

agents prolongeant le temps ouvert étant choisis

dans le groupe comprenant les composés basiques a

fonction NH ayant une valeur de pK, entre 4 et 14,
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- 0,00001 & 20 % en poids d'un ou de plusieurs
agents prolongeant la durée de vie en pot étant
choisis dans 1le groupe comprenant les alcools
ayant Jjusqu'a 6 atomes de carbone et ayant un
indice d'évaporation inférieur a 35,

- 0,00001 a 70 % en poids d'un ou de plusieurs
pigments inorganiques et/ou pigments organiques,
et

- 0,00001 & 25 % en poids d'un ou de plusieurs
agents de matage étant choisis dans le droupe
comprenant les acides siliciques amorphes
micronisés, les cires micronisées et précipitées
et les polyméres micronisés,

chague quantité étant exprimée par rapport a la

quantité totale du matériau de revétement.

Matériau de revétement selon la revendication 1,
charactérisé en ce que les catalyseurs C sont des

sels d'acides carboxyliques substitués de la formule

o

R—O0—C—O X'

ou

R représente 1'hydrogéne, un radical alkyle ou
aralkyle ou un radical polymeére,

x* représente un cation de métal alcalin ou un

cation de métal alcalino-terreux, un sel
d'ammonium quaternaire ou un sel de phosphonium
quaternaire de la formule (R'")4Y+ ist,

ou

Y représente 1l'azote ou le phosphore,
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R' est identique ou différent, est
l'hydrogene, un radical alkyle, aryle ou
aralkyle ou un polymére

et ou R et R' forment une structure cyclique ou sont

un polymeéere.

Matériau de revétement selon 1'une des

revendications précédentes, charactérisé en ce que

les stabilisants lumiere sont des 2,2,6, 06—
tétraméthylpipéridines substituées, des 2-
hydroxyphénylbenztriazoles, des 2-

hydroxybenzophénones, des 2-hydroxyphényltriazines,
des oxalanilides, des composés de nickel organiques,

des thioéthers et/ou des phosphites.

Matériau de revétement selon 1"une des
revendications précédentes, charactérisé en ce due
le matériau de revétement contient 0,5 &4 5 % en
poids, de ©préférence 1 a 3 % en polds, de
stabilisants de lumieéere, chaque quantité étant
exprimée par rapport a la quantité totale du

matériau de revétement.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce dque
les agents prolongeant la durée de vie en pot sont

des alcools ayant jusqu'a 4 atomes de carbone.

Matériau de revétement selon 1'une des

revendications précédentes, charactérisé en ce que

le matériau de revétement 0,01 a 15 % en poids, de
Q

préférence 0,1 a 10 & en poids, d'agents prolongeant

la durée de vie en pot, chaque quantité étant
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exprimée par rapport a la quantité totale du

matériau de revétement.

Matériau de revétement selon 1"une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
les agents prolongeant le temps ouvert sont des
succinimides, des 1,2,4,-triazoles, des 1,2,3,-
benzotriazoles, des 5,5-diphénylhydantoines, des
hydantoines et/ou une (RS)-3-éthyl-3-
méthylpyrrolidine-2, 5-dione.

Matériau de revétement selon 1"une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
le matériau de revétement contient 0,01 a 10 % en
poids, de préférence 0,1 a 5 % en poids, d'agents
prolongeant le temps ouvert, chagque quantité étant
exprimée par rapport a la quantité totale du

matériau de revétement.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
les pigments sont choisis dans le groupe comprenant
le dioxyde de titane, les oxydes de fer, les oxydes
de chrome, les titanates de chrome, le wvanadate de
bismuth, le bleu de cobalt, les noirs de carbone, le
Pigment Yellow 151, 1le Pigment Yellow 213, le
Pigment Yellow 83, le Pigment Orange 67, le Pigment
Orange 62, le Pigment Orange 36, le Pigment Red 170,
le Pigment Violet 19, 1le Pigment Violet 23, le
Pigment Blue 15:3, le Pigment Blue 15:6 et Ile

Pigment Green 7.
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Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
les agents de matage sont des gels de silice, des
acides siliciques précipités, des cires de
polyéthyléne, des cires de polypropyléne, des cires
de polyamide, des cires de PTFE et/ou des résines

urée-aldéhyde.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
le matériau de revétement contient 1 & 25 % en
poids, de préférence 5 a 20 % en poids, de
préférence particuliere 8 a 15 % en poids, d'agents
de matage, chaque gquantité étant exprimée par
rapport a la gquantité totale du matériau de

revétement.

Matériau de revétement selon 1"une des
revendications précédentes, charactérisé en ce due
le matériau de revétement contient en outre jusqu'a
25 % en poids d'un ou de plusieurs additifs de

dispersion.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce dque
le matériau de revétement contient en outre jusqu'a
60 % en polds d'un ou de plusieurs matieres de

charge fonctionnelles.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce due

le matériau de revétement contient en outre jusqu'a
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50 % en poids d'un ou de plusieurs solvants

aprotiques.

Matériau de revétement selon 1'une des
revendications précédentes, charactérisé en ce que
le matériau de revétement contient en outre jusqgu'a
10 % en poids d'un ou de plusieurs additifs

nivelants.

Utilisation du matériau de revétement selon 1'une
quelconque des revendications 1 a 15 pour 1la

production d'au moins un revétement.
Utilisation selon la revendication 16, charactérisée
en ce que les matériaux de revétement sont utilisés

pour la production de vernis de finition.

Prodédé pour le revétement d'un composant comprenant

les étapes suivantes: (a) application d'un matériau
de revétement selon 1'une quelcongque des
revendications 1 a 15 sur un substrat et (b)

durcissement de la couche appliquée a une
température comprise entre 5 et 45 °C pour une durée

de 0,5 & 12 heures.

Procédé selon la revendication 18, charactérisé en
ce que le matériau de revétement est appliqué par
procéde de pulvérisation hydraulique, procédé de
pulvérisation pneumatique, procédé de pulvérisation

a alr comprimé ou bien a l'aide de rouleaux.
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20. Composant revetll d'au moins un revétement produit
d'un matériau de revétement selon 1'une gquelcondque

des revendications 1 a 15.

21. Composant selon la revendication 20, charactérisé en
ce que le composant est une pale de rotor d'une

éolienne.
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