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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication de gazon artificiel (1000),

comprenant les étapes consistant a: - créer (100) un mélange polymeére liquide (100, 400,
500), le mélange polymére étant au moins un systéme a deux phases. , une premiére
(402) des phases comprenant un premier polymeére et un premier colorant, une seconde
(404) des phases du mélange de polyméres comprenant un second polymére et un second
colorant, le second colorant ayant une couleur différente de celle du un premier colorant,
le deuxiéme polymére étant du méme type ou d'un type différent du premier polymére,
la premiére et la deuxiéme phase étant non miscibles, la premiére phase formant des
perles de polymére dans la deuxieme phase; - extruder (102) le mélange de polymeéres
en un monofilament (606) comprenant un motif marbré de la premiére et de la deuxiéme
couleur; - tremper (104) le monofilament; - réchauffer (106) le monofilament; - étirer (108) le
monofilament réchauffé pour déformer les perles de polymeére en régions filiformes (800) et
pour transformer le monofilament en une fibre de gazon artificiel (1004); - incorporer (110)
la fibre de gazon artificiel dans un support de gazon artificiel (1002).
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Revendications

Procédé de fabrication de gazon artificiel (1000), le procédé comprenant les étapes
- de création (100) d’un mélange de polymeres liquide (100, 400, 500), ou le -
mélange de polyméres est un systéme 4 au moins deux phases, une premiére

(402) des phases comprenant un premier polymére et un premier colorant, une

deuxiéme (404) des phases du mélange de polyméres comprenant un deukisig’

polymére et un deuxiéme colorant, le deuxiéme colorant ayant une couleur - -- -

différente du premier colorant, le deuxié¢me polymeére étant du méme type ou
d’un type différent de celui du premier polymeére, les premiére et deuxiéme
phases étant immiscibles, la premiére phase formant des billes de polymére

dans la deuxiéme phase ;
- d’extrusion (102) du mélange de polyméres en un mono filament (606) -
comprenant un motif marbré des premiére et deuxiéme couleurs ; B

- de refroidissement rapide (104) du mono filament ; e

U

S e
- de réchauffage (106) du mono filament ; ¢

- d’étirage (108) du mono filament réchauffé pour déformer les billes en fééiorié
ressemblant a des fils (800) et pour transformer le mono filament en uné fibre
de gazon artificiel (1004) ; o

- d’incorporation (110) de la fibre de gazon artificiel dans un support de gazon
artificiel (1002).
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Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'un parmi le premier et le deuxiéme, ..

polymere est un polymere polaire et I’autre est un polymére apolaire, et dans lequeliles

premier et deuxiéme polyméres sont choisis de sorte que la différence de polarité des
0y

polyméres polaire et apolaire a pour résultat la séparation de phases des premié;ré'etr

deuxi€éme phases.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le

deuxi¢me polymére est un polymeére non polaire et/ou dans lequel le premier ﬁ)élﬁméré '

est un polymeére polaire.
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Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le
mélange de polyméres liquide est un systéme a trois phases, la troisiéme (406) des
phases comprenant un compatibilisant, dans lequel la premiére phase forme des billes
de polymére (408) entourées par la troisiéme phase & I’intérieur de la seconde phase.
e}
Procédé selon ’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la bille de
polymére comprend des parties cristallines et des parties amorphes, dans lequel . .
I’étirage des billes de polymeére en régions ressemblant & des fils provoque une.

augmentation de la taille des parties cristallines par rapport aux parties amorphes.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la

création du mélange de polyméres comprend les étapes :

- de formation (200) d’un premier mélange en mélangeant le premier polsz}ﬁé?b .
avec le compatibilisant ; C

- de chauffage (202) du premier mélange ;

- d’extrusion (204) du premier mélange ;

- de granulation (206) du premier mélange extrudé ; ; )

- de mélange (208) du premier mélange granulé avec le deuxiéme polymére ;et

- de chauffage (210) du premier mélange granulé avec le deuxiéme polymeére

pour former le mélange de polymeres.
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Procédé sclon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le premier
polymére est I’un quelconque parmi les polyméres suivants : le polyamide, le i, & ..

polyéthyléne téréphtalate (PET) et le polybutyléne téréphtalate (PBT).

Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le
deuxiéme polymeére est I’un quelconque des polymeéres suivants : le polyéthyléhe, le

polypropyléne et un mélange de ceux-ci.

Procédé selon I’une quelconque des revendications 2 & 9, dans lequel le RN

compatibilisant est I'un quelconque des agents suivants : un anhydride d’acide e
maléique greffé (MAH) ; un éthyléne éthyl acrylate (EEA) ; un acide maléique "griéff'e":"'
sur du polyéthyléne ou du polyamide ; un anhydride maléique greffé sur un .

copolymére de polyéthyléne greffé par initiation par un radical libre, du SEBS, de -
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I’EVA, de I’EPD, ou du polypropyléne avec un acide insaturé ou son anhydridé tel que
’acide maléique, le glycidyl méthacrylate, le ricinoloxazoline maléinate ; un
copolymere greffé de SEBS avec du glycidyl méthacrylate, un copolymére greffé
d’EVA avec de [’acide mercapto acétique et de ’anhydride maléique ; un copoiyfnlf‘:.‘r-‘e
greffé d’EPDM avec de ’anhydride maléique ; un copolymeére greffé de .
polypropyléne avec de I’anhydride maléique ; un polyamide polyéthyléne ou un-

polyamide greffé polyoléfine, et un compatibilisant de type acide polyacrylique.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la
séparation de phases des premiére et deuxiéme phases est réalisée en choisissant les
premier et second polyméres de maniére & ce que la différence dans P’indice de fluidité
en masse 4 I’état fondu des premier et deuxiéme polymeres a pour résultat uné! s

Jondr
’ . r . . . i ]
séparation de phases d’un mélange fondu des premier et deuxiéme polyméres. :* -

Procédé selon la revendication 10, le premier polymére ayant un indice de fluidité en
masse & I’état fondu qui est différent d’au moins 3 g/10 min mesuré & 190 °C/2,16 kg

par rapport 4 P'indice de fluidité en masse & I’état fondu du deuxiéme polymeére.

Procédé selon ’une quelconque des revendications 1 ou 10 et 11,
- le premier polymeére ayant un indice de fluidité en masse & I’état fondu, mesuré
4190 °C/2,16 kg de 0,54 5 &/10 min ; et Yo
- le deuxiéme polymére ayant un indice de fluidité en masse & I’état fondu |
mesuré a 190 °C/2,16 kg de 8 4 100 g/10 min. ‘

.
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P
A

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, I’extrusion étant-

réalisée 4 une pression de 40 & 140 bars, plus préférentiellement entre 60 et IOQ bars.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, la création du
mélange de polymeéres liquide comprenant un chauffage du mélange de polymérés. =
pour atteindre au moment de I’extrusion une température de 190 a 260 °C, plusf e

préférentiellement une température de 210 4 250 °C.
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Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, 1’étirage comprenant
un étirage du mono filament réchauffé selon un facteur d’étirage dans la plage de 1,1 &

8, plus préférentiellement dans la plage de 3 4 7.

Procédé selon ’une quelconque des revendications précédentes, le refroidissement
rapide étant effectué dans une solution de trempe ayant une température de 10 & 60 °C,

plus préférentiellement entre 25 °C et 45 °C.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel Ie

mélange de polyméres comprend de 0,2 & 40 pour cent en poids du premier polymere.

Procédé selon I’'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le’ ’

mélange de polymeéres comprend de 1 & 15 pour cent en poids du premier polymére, et

\ . . \ 1z,

de préférence, comprend de 2 & 10 pour cent en poids du premier polymére. "
a0

[

Procédé selon I’'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le
mélange de polyméres comprend plus de 70 pour cent en poids du deuxiéme
polymére, et de préférence, comprend de 70 4 90 pour cent en poids du deuxiéme

polymeére.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel, dans le
Dr, e

motif de marbrure du mono filament, la présence des deux couleurs différentes.change

tous les 50 4 1000 um, plus préférentiellement tous les 100 & 700 pwm. Doy e

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le motif

de marbrure du mono filament reproduit les motifs de couleurs de I’herbe naturelle.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le preniier

colorant est un complexe de pigment azo-nickel dans une concentration de 0,5".5‘1 5,
LSS

plus préférentiellement de 1,5 & 2 pour cent en poids de la premiére phase, et/ou. dans.,
L lnge

lequel le deuxi¢me colorant est du vert de phtalocyanine dans une concentration de
0,001 4 0,3 % en poids, plus préférentiellement de 0,05 & 0,2 % en poids de la S

deuxiéme phase.
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Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la fibre de
gazon artificiel s’étend sur une longueur (1008) prédéterminée au-dela du support du

. ¥y
gazon artificiel et dans lequel les régions ressemblant des fils ont une longueur . :-

o

inférieure 4 une moitié¢ de la longueur prédéterminée.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel les

régions ressemblant & des fils ont une longueur inférieure & 2 mm.

Procédé selon I’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la

création de la fibre de gazon artificiel comprend un tissage, un filage, une torsion, un
. yie » Lo

rembobinage et/ou un regroupement du mono filament étiré dans la fibre de gazon

artificiel. "

Procédé selon ’une quelconque des revendications précédentes, dans lequel
’incorporation de la fibre de gazon artificiel dans le support de gazon artificiel
comprend :
. le touffetage de la fibre de gazon artificiel dans le support de gazon artificiel et
le liage des fibres de gazon artificiel sur le support de gazon artificiel ; ou
. le tissage de la fibre de gazon artificiel dans le support de gazon artiﬁc“i,‘el“.;\\ . ,
Gazon artificiel (1000) d’aprés le procédé selon la revendication 1, comprenanfun | )
support textile de gazon artificiel (1002) et une fibre de gazon artificiel (1004)
incorporée dans le support de gazon artificiel, ou la fibre de gazon artificiel comprend
au moins un mono filament comprenant sur sa surface un motif marbré d’une premiére
et d’une deuxiéme couleur, ot le mono filament est un mono filament créé dans une
étape d’extrusion a partir d’un mélange de polyméres liquide, chacun des au moins un
mono filament comprenant : )
. un premier polymeére sous la forme de régions ressemblant a des fils (ngj; le
premier polymeére comprenant un premier colorant ayant la premiére céule\ur ;
J un deuxiéme polymére, le deuxiéme polymére comprenant un deuxiémé K
colorant ayant la deuxiéme couleur, ou les régions ressemblant & des fils sont
incorporées dans le deuxiéme polymére, ol le premier polymére est imr‘ni§clill‘_)l‘e

dans le deuxiéme polymére.
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