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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication d'un gazon artificiel (600)

comprenant: - la création (102) d'une masse de polyuréthane fluide (210), la création
comprenant la réaction de premier et second polyols avec un isocyanate, le premier polyol
étant un polyéther polyol et / ou un polyester polyol ayant au moins 2 groupes hydroxyle
par molécule, le second polyol étant un polybutadiendiol; "I'isocyanate comprenant des
monomeres d'isocyanate, des polymeéres d'isocyanate ou des prépolyméres d'isocyanate
ou un mélange de ceux-ci, les monoméres d'isocyanate, des polyméres d'isocyanate et
les prépolymeéres d'isocyanate ayant deux ou plus des groupes isocyanates par molécule;
- incorporant (104) une fibre de gazon artificiel (501) dans un support (308) de telle sorte
qu'une premiére partie (302) de la fibre fasse saillie sur le c6té avant du support et qu'une
seconde partie (506) de la fibre est située a l'arriére du support; et - ajout (106) de la masse
de polyuréthane fluide a I'arriére du support; et - durcissement (108) du polyuréthane fluide.
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Revendications

1. Procédé de fabrication d’un gazon artificiel (600), le procédé comprenant :

- la création (102) d’une masse de polyuréthane fluide (210), la création comprenant la”
réaction d’un premier et d’un second polyol avec un isocyanate,

* le premier polyol étant un polyol polyéther et/ou un polyol polyester ayant au moins 2
groupes hydroxyles par molécule, le second polyol étant un polybutadiéne diol ;

« I'isocyanate comprenant des monoméres isocyanates, des polymeéres isocyanates ou des
prépolyméres isocyanates ou un mélange de ceux-ci, les monomeéres isocyanates, les
polymeres isocyanates et les prépolyméres isocyanates ayant deux ou plus de deux groupes
isocyanates par molécule ;

- incorporation (104) d’une fibre de gazon artificiel (501) dans un support (308) de sorte
qu’une premiére partie (302) de la fibre est saillante en direction de la face avant du support
et qu’une seconde partie (506) de la fibre est située au niveau de la face arriére du support ;
et - 'ajout (106) de la masse de polyuréthane fluide sur la face arriére du support, la masse
de polyuréthane s’incorporant ainsi au moins dans les secondes parties de la fibre ; et - la
solidification (108) de la masse de polyuréthane fluide sur la face arriere du support.

2. Procédé selon la revendication 1, le butadiéne diol ayant une teneur entre 0,5 ef,10 % en
poids d’une combinaison du premier polyol et de I'isocyanate, plus préférentielIerme.'[]t,,'gr,].@,;
teneur entre 1,0 et 9,0 % en poids de ladite combinaison et idéalement une teneur entre 4,0
et 8,0 % en poids de ladite combinaison.

co
3. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, le polybutadiene diol -
ayant un poids moléculaire moyen en nombre dans la plage entre 1 000 et 6 000 g/ mole,

plus préférentiellement dans la plage entre 1 500 et 4 500 g / mole.

4. Procédé selon 'une quelconque des revendications précédentes, le polybutadiéne diol
étant un polybutadiéne diol hydrogéné. '

- I L kg
5. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, le premier polyol étant
RO bR
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exempt de polybutadiéne diol, le premier polyol étant de préférence un polyol
polycarbonate, un polyol polycaprolactone, un polyol a base d’oxyde de propyléné, un’
polyol polypropyléne, un polyol polysulfure, un polyéther glycol ou un mélange d’un ou de
plusieurs desdits polyols. :

Y oLa
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6. Procédé selon la revendication 5, le premier polyol comprenant en outre un polyol - ¢ -

polyester.

7. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, comprenant en outre
I'ajout d’un agent mouillant a un mélange comprenant les premiers, et/ou les seconds
polyols, et/ou comprenant l'isocyanate.

8. Procédé selon la revendication 7, 'agent mouillant étant un tensioactif ayant une teneur
entre 0,01 % et 1,0 % en poids d’une combinaison des premiers et des seconds polyols et de
I'isocyanate, plus préférentiellement une teneur entre 0,8 % et 1,2 % en poids de ladite
combinaison et idéalement une teneur entre 0,05 % et 0,15 % en poids de ladite
combinaison.

9. Procédé selon I'une quelconque des revendications précedentes, comprenant en outre
I'ajout d’une huile claire au mélange comprenant les premiers et les seconds polyols et/ou
comprenant l'isocyanate, I'huile claire étant ajoutée a une teneur entre 0,5 % et 4 %, plus
préférentiellement entre 0,7 % et 1,2 % en poids d’une combinaison de polyols et de

I'isocyanate, I'huile claire étant une huile naphténique ou étant une huile minérale.
' 1w L
10. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, la masse de'+,, ; %, ,

polyuréthane fluide ayant une densité de plus de 1 000 g / |, ayant de préférence qngé‘gi,
densité dans la plage entre 1 100 g/l et 1 500 g/ |, plus préférentiellement dans une plage
entre 1200g/let1400g/|.

11. Procédé selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel -
I'incorporation de la fibre de gazon artificiel dans le support comprend : le touffetage de Ia
fibre de gazon artificiel dans le support ; ou le tissage de la fibre de gazon artificiel dans le
support. ’

12. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel'lé_ﬂbrg de
gazon artificiel est un faisceau de mono filaments. Co e
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13. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel Ia_flbrie de
gazon artificiel est une fibre de polyoléfine hydrophobe. B

14, Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, la solidification de la
masse de polyuréthane fluide comprenant :

- le chauffage de la masse de polyuréthane sur la face arriére du support a une température
entre 70 et 140 °C

15. Procédé selon I'une quelconque des revendications précédentes, comprenant-’"en?o‘tjtre
la création de la fibre polymeére, Ia création comprenant : Pl oo Lo
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- la création d’un mélange polymére (400) ; - I'extrusion du mélange polymere en un mono
filament (412) ; - le refroidissement rapide du mono filament ; - le réchauffage du mono
filament ; - I'étirage du mono filament réchauffé pour former le mono filament daps la fi_bre
de gazon artificiel. o

3
L

16. Gazon artificiel (600) comprenant :

- un face arriére (210’) en polyuréthane, le polyuréthane étant le produit de réaction d’'un
premier et d’un second polyols avec un isocyanate,

le premier polyol étant un polyol polyéther et/ou un polyol polyester ayant au moins 2
groupes hydroxyles par molécule, le second polyol étant du polybutadiene diol ; I'isocyanate
comprenant des monomeres isocyanates, des polyméres isocyanates ou des prépblymé'res
isocyahates ou un mélange de ceux-ci, les monomeéres isocyanates, les polymére§ e ;

isocyanates et les prépolyméres isocyanates ayant deux ou plus de deux groupes cered
isocyanates par molécule ; '

- un support (308) ; et - une fibre de gazon artificiel (501) incorporée dans le support de
sorte qu’une premiére partie (302) de la fibre est saillante en direction de la face avant du
support et qu’une seconde partie (506) de la fibre est située au niveau de la face arriéré du
support, au moins la seconde partie de la fibre étant incorporée dans la face arriere en
polyuréthane (210’).
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