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(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION D'UNE ROUE HYBRIDE EN ALLIAGE LEGER,
COMPRENANT UN FLASQUE AVANT ET UNE JANTE

(57) Abrégé : Le procédé de fabrication d'une roue hybride en alliage léger met en œuvre les
différentes phases opératoires suivantes: -on réalise un flasque (2) avec un profil interne
(2a) apte à constituer un siège de talon de pneumatique; -on réalise une jante (1) avec,
d'un côté, un profil externe (1a) apte à constituer un siège de talon de pneumatique, et de
l'autre côté, un flanc circulaire (1b) d'assemblage avec une partie (2b) du flasque (2); -on
assemble le flasque (2) avec la jante (1), au niveau du siège (2a) dudit flasque (2) et du
flanc circulaire (1b) de la jante (1); caractérisé en ce que l'assemblage entre la jante (1) et
le flasque (2) est réalisé par soudage du flanc circulaire (1b) de la jante (1) et du flasque
(2) à l'aide d'une unique soudure (5) par friction malaxage à l'aide d'un pion, en position
permettant l'accès des deux côtés de la soudure.
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