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(57) Abrégé : L'invention concerne I'utilisation de matériaux sélectionnés dans des systémes
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associés pour déterminer de tels matériaux. En particulier, I'invention concerne I'utilisation
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approprié pour un traitement thermique.



MA

T
)

10

15

20

25

30

40870B1

1

Revendications

1. Procédé de fonctionnement d’un systéme approprié pour
le traitement thermique d’un objet d’ un premier matériau,
dans lequel 1ledit objet d’ un premier matériau est une
plagque de verre, le procédé comprenant : l’utilisation d’une
évolution de température a 1l’intérieur d‘une portion dudit
systéme sous la forme de cycles de température
prédéterminés, comprenant des températures supérieures & 700
degrés Celsius pendant une durée d’au moins 1 jour, et une
pluralité d’abaissements de température au-dessous de 400
degrés Celsius alors qu‘une ou plusieurs parties a
l’intérieur du systéme sont recouvertes avec une couverture
constituée d’un deuxiéme matériau qui est un matériau de
chrome-alumine sélectionné pour (a) conserver sa résistance
et (b) ne pas &tre fragile sous lesdits cycles de
température prédéterminés, dans lequel ledit deuxiéme
matériau est utilisé au moins comme couverture pour un ou
plusieurs éléments de support, supportant ledit objet d’ un
premier matériau lorsqu’il est traité thermiguement, dans
lequel ledit matériau d’alliage chrome-alumine a une teneur
en Cr de plus de 15 % en poids, une teneur minimale en Fe de

70 % en poids et une teneur minimale en Al de 2 % en poids.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel ledit
matériau d’alliage chrome-alumine a une teneur en Cr
minimale de 20 % en poids et maximale de 21 % en poids et
une teneur minimale en Al de 5 % en poids et une teneur

maximale en Al de 6 % en poids.

3. Procédé selon 1l’une quelconque des revendications 1

by

~a 2, dans lequel 1lesdits cycles de température sont

caractérisés par un ou plusieurs des éléments suivants : ils
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comprennent des températures de 750 degrés Celsius, ladite
température est appliquée pendant une durée de préférence de
5 Jjours, mieux encore 10 jours et/ou lesdits cycles de
température comportent une pluralité d’abaissements de

température au-dessous de 100 degrés Celsius.

4. Procédé selon 1l‘une quelconque des revendications
précédentes dans lequel ledit cycle de température
prédéterminé est déterminé sur la base de facteurs
d’optimisation tels que la disponibilité des matiéres, la
demande pour 1l’objet traité thermiquement, le personnel

disponible, les heures de travail, etc.

5. Procédé selon 1l’une quelcongque des revendications
précédentes dans lequel ledit élément de support est un

élément rotatif.

6. Procédé selon 1l’une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la couverture est constituée d’une
étoffe tricotée, tressée, tissée ou de feutre, constituée

uniquement de fibres de dudit deuxiéme matériau.

7. Procédé selon 1l’une quelcongue des revendications
précédentes, wutilisé pour le traitement du verre, en

particulier la fabrication de vitres pour véhicules.

8. Procédé selon 1l’une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la couverture est utilisde pour
protéger 1l‘objet d’ un premier matériau contre un

endommagement lors d’un contact avec 1’élément de support.
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