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RESUME

L'invention concerne un bloc modulaire & bancher (1) définissant un logement traversant reliant
une premiéere face (A) du bloc modulaire (1) et une deuxiéme face (B) opposée a la premiére
pour la réception d'une matiére de remplissage; le bloc modulaire (1) étant muni de moyens
d'assemblage (2) & au moins un autre bloc. Selon l'invention le bloc modulaire (1) a une forme
de prisme droit de bases triangulaires isoceles constituées par les premiére et deuxiéme faces
(A, B). L'invention concerne également un assemblage constitué d'une pluralité de tels blocs
modulaires et trouve notamment son application pour la réalisation d'un escalier de piscine.
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BLOC MODULAIRE A BANCHER

DOMAINE DE L’INVENTION

La présente invention concerne le domaine des éléments de
construction préfabriqués, notamment pour la réalisation
d’ ouvrages tels que des piscines ou des éléments de piscine.

Plus ©particuliérement, 1’ invention concerne un bloc
modulaire & bancher et trouve notamment son application dans la

réalisation de marches d’escalier d’angle de piscines.

ARRIERE PLAN TECHNOLOGIQUE DE L’ INVENTION

De manieére habituelle, de tels escaliers consistent soit
en une construction monobloc rapportée et fixée a une paroi ou
dans l'angle que forment deux murs du bassin, soit en une
structure macgonnée, réalisée comme la construction d'un mur, par
empilement de briques, ou par coulage de béton dans un coffrage.

Les escaliers monoblocs sont tres cofiteux, car ils
nécessitent des moules de grandes dimensions, ils sont également
trés encombrants aussi bien en ce qui concerne leur stockage que
leur transport. De plus le nombre de modéles proposés est
limité, en sorte qu'ils ne permettent pas des réalisations
originales.

Les escaliers magonnés permettent plus d'originalités,
dans les limites toutefois des structures utilisées et des
capacités de 1l'installateur. 1Ils présentent é€galement des
inconvénients, notamment d'une mise en ®uvre longue, plus
particulierement lorsqu'ils sont faits en béton coulé, notamment
pour mettre en place le coffrage. Les moyens de coffrage

classique en bois doivent étre retirés aprés construction.

Une autre technique de coffrage également classiquement
utilisée dans le domaine de la construction des piscines, et

notamment la construction d’escalier de piscines, consiste &

|74
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utiliser des Dblocs de Dbanchage qui demeurent dans la
construction apreés que le béton a été coulé a 1l’intérieur de
ceux-ci et s’y est solidifié. Les blocs de banchage actuellement
utilisés sont de forme rectangulaire ou cubique et nécessitent
des travaux de découpe et d’ajustement dans le cas particulier
d’escalier d’angle. Ces travaux de découpe et d’ajustement
peuvent é&tre difficiles, longs et donc couteux. Par ailleurs,
les dimensions exactes d’un escalier d’angle peuvent varier
selon les ajustements réalisés pour compenser 1l’imprécision des
découpes. Il est donc nécessaire d’adapter également les
dimensions exactes de 1’enveloppe souple d’étanchéité (« liner
») & chaque construction, ce qui est également couteux et génere
des délais de livraison plus longs. De plus, 1/’imprécision des
découpes et/ou des prises de mesure peut étre a 1l’origine de
défauts lors de 1l’installation du « liner », pouvant notamment
générer des problémes d’'étanchéité au moment de la mise en

fonctionnement de la piscine.

OBJET DE L’ INVENTION

Un objet de 1la présente invention est de simplifier et
fiabiliser la construction d’escalier d’angle notamment pour un

bassin de piscine.

BREVE DESCRIPTION DE L’ INVENTION

L’ invention concerne un Dbloc modulaire & bancher
définissant un logement traversant reliant une premiére face du
bloc modulaire et une deuxiéme face opposée a la premiére, pour
la réception d’une matiére de remplissage ; le bloc modulaire
étant muni de moyens d’assemblage a au moins un autre bloc.
Selon l’invention, le bloc modulaire a une forme de prisme droit
de bases triangulaires isoceles constituées par les premiere et

deuxieme faces.
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Le bloc modulaire & bancher selon 1l’invention présente
donc une forme particulierement adaptée pour la construction
d’un escalier d’angle, en particulier de piscine, celui-ci

évitant tous travaux de découpe et d’ajustement.

Selon des caractéristiques avantageuses de 1’invention,

prises seules ou en combinaison :

- le logement traversant est défini par au moins trois
parois formant les faces latérales rectangulaires du prisme
droit, deux de ces parois présentant les mémes dimensions ;

- le logement traversant comporte une pluralité de

nervures délimitant au moins un compartiment traversant ;

Ces caractéristiques avantageuses permettent d’une part
d’ assurer une bonne rigidité et améliorent la tenue mécanique du

bloc modulaire lors du remplissage par la matieére de banchage.

- les deux parois présentant les mémes dimensions sont

orthogonales ;

Ainsi, le bloc modulaire est particulierement adapté a la
construction d’escaliers d’angle droit, qui sont les plus
courants, 1’angle droit ‘au niveau du sommet des Dbases
triangulaires du prisme droit permettant d’optimiser le nombre

de Dblocs modulaires a assembler pour constituer les futures

marches de l’escalier.

Selon d’ autres caractéristiques avantageuses de

17invention, prises seules ou en combinaison :

- les moyens d’assemblage sont formés sur chacune des 2

parois latérales de méme dimension ;
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- les moyens d’assemblage comprennent au moins un organe
de type male et un organe de type femelle configurés pour
coopérer avec les organes médle et femelle d’un autre bloc ;

~ l’organe de type male est formé par un tenon de section
trapézoidale s’étendant de la premiére face a la deuxiéme face
et l’organe de type femelle est formé par une rainure de forme
complémentaire, permettant un assemblage par glissement avec un
autre bloc ;

- le tenon présente des largeurs différentes au niveau de
la premiere et de la deuxieme face, de maniére & bloquer le
glissement dudit tenon dans une rainure de forme complémentaire
d’un autre bloc lors de 1l'assemblage ;

- la rainure présente des largeurs différentes au niveau
de la premiere et de la deuxiéme face, de maniére & bloquer le
glissement d’un tenon de forme complémentaire d’un autre bloc

dans ladite rainure lors de l1l’assemblage ;

- la rainure comporte une butée en son extrémité la plus
étroite apte a bloquer un tenon d’un autre bloc dans une
position définie d’assemblage ;

- le tenon comporte une encoche en son extrémité la plus
étroite apte a coopérer avec la butée de la rainure d’un autre
bloc, pour bloguer le tenon dans une ©position définie
d’ assemblage ;

Ces caractéristiques avantageuses simplifient
1’ assemblage par emboitement des blocs modulaires et assurent
l’alignement de tous 1les Dblocs modulaires dans les plans des

premiere et deuxiéme faces lors de 1’assemblage.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses de

1’invention

- les parois, les nervures et les moyens d’assemblage

sont constitués de matiere plastique ;
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- les moyens d’assemblage sont intégrés aux parois

latérales de méme dimension ;

L’ invention concerne également un assemblage constitué
d’une pluralité de blocs modulaires a bancher, les blocs
modulaires étant juxtaposés en rangées.

Cet assemblage pourra comprendre en outre, une pluralité
de rangées de blocs modulaires superposées les unes sur les
autres.

Selon une caractéristique avantageuse, 1’ assemblage
comportant une pluralité de blocs modulaires & bancher
superposés pourra également comporter un rail glissé dans une
ouverture formée par l’alignement des compartiments traversants
des blocs modulaires. La dimension du rail est ajustée a la
dimension des compartiments, de sorte que le rail permette
d’assurer 1l’alignement vertical de blocs modulaires empilés et

plus particulierement de rangées de blocs modulaires empilées.

L’'invention <concerne enfin un escalier de ©piscine

comprenant un tel assemblage.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la
description qui suit et a 1’ examen des figures qui
17 accompagnent. Ces figures ne sont données qu’a titre

illustratif mais nullement limitatif de 1’invention.

- les figures 1 et 2a représentent des vues en
perspective du bloc modulaire & bancher selon un mode de mise en
cuvre de 1l’invention ;

- la figure 2b représente une wvue plane d’une face
triangulaire du bloc modulaire & bancher selon un mode de mise

en cuvre de 1l’invention ;
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- la figure 3 représente une vue plane d’une face
latérale du bloc modulaire a bancher selon un mode de mise en
cuvre de 1’invention ;-

- la figure 4 représente une vue plane de dessus d’un
assemblage d’une pluralité de blocs modulaires a bancher selon
un mode de mise en cuvre de 1l’invention ;

- la figure 5 représente une vue en perspective d’un
assemblage d’une pluralité de blocs modulaires a bancher pour
la construction d’un escalier d’angle de piscine, selon un mode
de mise en cuvre de 1’invention ;

- la figure 6 représente une vue en coupe selon un plan
bissecteur de 1’angle d’une piscine d’un assemblage d’une
pluralité de blocs modulaires a Dbancher pouf la construction
d’un escalier d’angle de piscine, constitué de 3 marches (M1,
M2, M3) ;

- DESCRIPTION DETAILLEE DE L’ INVENTION

Les figures 1 a 3 représentent un bloc modulaire a
bancher 1 conforme & 1’invention et formant un élément de
coffrage perdu pour la construction d’ouvrage tel que des
piscines et des escaliers, notamment des escaliers d’angle de

piscine.

Par «bloc modulaire», on comprend un élément apte & étre
assemblé avec d’autres éléments identiques, a 1l’aide de moyens
d’assemblage décrits plus en détail par la suite.

Le bloc modulaire & bancher 1 se présente sous la forme
d’un prisme droit dont les faces A, B en forment les Dbases

triangulaires isocéles.

Le bloc modulaire 1 comporte un logement traversant,
avantageusement défini par au moins trois parois 3, 4, 5 formant

les faces latérales rectangulaires (C, D, E) du prisme droit,
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qui relie la premiere face A et la deuxieme face B et sert a la
réception d’un matériau de remplissage, en particulier, du béton
a couler. Le logement traversant n’a donc pas de paroi fermée au
niveau des faces A, B ce dqui rend possible 1’écoulement du

matériau de remplissage a travers le bloc modulaire.

Préférentiellement, le logement traversant comporte une
pluralité de nervures 6 délimitant des compartiments de taille
suffisante pour permettre un écoulement efficace du matériau de
remplissage dans la structure. Par nervure, on entend une paroi
interne au logement traversant dont au moins une extrémité peut
prendre appui sur une des trois parois 3, 4, 5 du logement
traversant.

Comme illustré sur les figures 1 et 2, mais & titre
d’exemple seulement, les nervures 6 délimitent 9 compartiments
de tailles différentes a 1’intérieur du logement traversant.

Ces nervures 6 et 1les parois 3, 4, 5 permettent de
rigidifier la structure du bloc modulaire 1 et renforcent sa
tenue mécanique aux pressions internes exercées par le matériau

de remplissage.

Selon une variante non représentée, une partie de 1’une
ou des deux faces A, B pourra étre fermée par une paroi,
obturant ainsi une partie des compartiments du logement
traversant : cette wvariante permet de limiter le nombre de
compartiments traversants et donc la quantité de matériau de
remplissage introduite dans le bloc pour le coffrage.

La hauteur h du bloc modulaire 1 constitue une dimension
de la paroi latérale 5.

Les bases triangulaires du prisme étant isoceéles, les
deux  parois latérales 3, 4, appelées parois latérales
principales, sont de dimensions identiques. Les deux parois

latérales principales sont agencées pour former entre elle un
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angle déterminé. Cet angle peut étre choisi pour correspondre a
(ou étre un diviseur d’) un angle d’un bassin de piscine dans
lequel un escalier doit étre formé. Avantageusement, et comme
cela est représenté sur les figures, les deux parois latérales
principales 3,4 forment entre elles un angle de 90 degrés, ce
qui permet de limiter lLe nombre de blocs modulaires a assembler
pour constituer les marches d’un escalier d’angle droit, qui est

l’escalier d’angle le plus courant.

Les deux parois latérales principales 3, 4 comportent des
moyens d’assemblage 2 pour solidariser plusieurs blocs
modulaires & Dbancher entre eux. Ces moyens comprennent des
organes de type mdle 7 et des organes de type femelle 8
permettant d’établir un assemblage par glissement entre deux
blocs modulaires. Ainsi que représenté sur les figures, les
organes de type mdle 7 peuvent étre formés de tenons et les
organes de type femelle 8 de rainures dont les formes
complémentaires cooperent pour permettre un assemblage de type
queue d’aronde.

Dans le mode de mise en cuvre particuliérement avantageux
représenté sur la figure 3, le tenon présente des largeurs 1, 1’
différentes au niveau de la premiere face A et de la deuxiéme
face B du bloc modulaire. De 1la méme maniére, la rainure
présente des largeurs différentes au niveau de la premiére et de
la deuxieme face A, B du bloc modulaire. Cette configuration
particuliére permet de bloquer le glissement d’un tenon d’un
premier bloc modulaire dans une rainure de forme complémentaire
d’un deuxieme bloc modulaire lors de 1’assemblage de deux blocs

modulaires.

L’ assemblage de deux blocs modulaires se fait par leurs
faces latérales C, D respectives; les blocs étant téte-béche,
1’un ayant sa face A orientée vers le bas et 1l’autre ayant sa

face A orientée vers le haut, la face latérale D du premier bloc




MA

10

15

20

25

30

35

40812A1

WO 2016/135431 PCT/FR2016/050434

est assemblée avec la face C du second bloc, par glissement des

tenons dans les rainures prévues a cet effet.

De maniére avantageuse, et comme illustré sur les figures
1 & 3, chaque paroi latérale principale 3, 4 présente une forme
définissant wune pluralité de tenons et de rainures, en
particulier 2 tenons et 2 rainures, s’étendant tout le long de
ces parois. En d’autres termes, 1les moyens d’assemblage sont
intégrés aux parois latérales principales 3, 4. Cette
caractéristique préférentielle simplifie 1la fabrication des
moyens d’assemblage et favorise la cohésion des blocs modulaires
assemblés.

En outre, une butée 9 peut étre présente a l’extrémité la
plus étroite d’une rainure au moins, pour bloquer le tenon d’un
autre bloc dans une position définie d’assemblage. De maniere
avantageuse, chaque rainure comporte a 1l’extrémité la plus
étroite une butée permettant d’ajuster la position et de bloquer
l’emboitement des tenons d’un autre bloc dans leur position

finale d’assemblage.

Préférentiellement, chaque tenon comporte une encoche 10
en son extrémité la plus étroite apte a coopérer avec la butée' 9
de la rainure d'un autre bloc, pour le bloquer dans une position
définie d’assemblage. Ainsi chaque rainure étant munie d’une
butée et chaque tenon étant muni d’une encoche, 1’emboitement
d’un premier bloc modulaire sur un deuxiéme bloc modulaire sera
aisément ajusté et bloqué dans sa position finale d’assemblage.

La figure 4 présente un assemblage formé d’une premiére
rangée de blocs modulaires a bancher. On remargque sur cette vue
1l’alternance des faces exposées A, B entre des blocs modulaires

adjacents, induite par le mode d’assemblage décrit plus haut.
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L’empilement d’une pluralité de rangées ou de Dblocs
modulaires a bancher peut étre réalisé avec un bon alignement,
par positionnement des rangées ou blocs les uns sur les autres
et emmanchage d’un rail dans 1’ouverture formé par l’alignement
d’un compartiment traversant de chaque bloc. La dimension du
rail est ajustée a la dimension du compartiment de chagque bloc,
de sorte que le rail permette d’assurer l’alignement vertical de

blocs modulaires empilés.

L’ assemblage d’une pluralité de Dblocs modulaires a
bancher, juxtaposés en rangées, puis empilés permet la
construction de différents éléments de magonnerie.

Selon un exemple avantageux de mise en oeuvre, un tel
assemblage de blocs modulaires a bancher peut é&tre utilisé pour
la fabrication d’un escalier d’angle de piscine, comme illustré

sur la figure 5.

La fabrication d’une piscine nécessite de couler une
structure en béton, notamment pour la construction du radier et
des parolis de celle-ci. La mise en cuvre selon 1’invention
permet de réaliser le coulage du béton en une fois, pour le

radier, les parois et les escaliers de piscine.

L’assemblage des blocs modulaires en rangées s’effectue
par emboitement des. "blocs 1les uns dans les autres par
1’intermédiaire des moyens d’assemblage, tel que décrit

précédemment, et sans découpe.

Chaque rangée peut venir prendre appui, en ses
extrémités, sur les parois perpendiculaires du bassin de
piscine. De fagon facultative, des rails de support 12 peuvent
étre fixés sur les parois du bassin ou sur le sol pour supporter
les premiéres rangées ; ces premieres rangées pourront également

étre supportées par au moins un rail de support central et/ou au
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moins un plot fixé sur le sol. Ces rails et/ou plots sont
positionnés pour affleurer le niveau du fond définitif de 1la
piscine et permettent de régler le niveau de l’escalier, avant

1’ écoulement du béton.

La paroi latérale 5 des blocs modulaires constituera la
face exposée de la contre marche. Et la hauteur h du bloc
modulaire constituera la hauteur de marche. A titre d’exemple,
cette hauteur pourra étre comprise entre 5cm et 50cm, de
préférence sa dimension sera de 30cm. Avantageusement, lorsque
les deux parois latérales principales sont orthogonales, la
profondeur de marche est définie par la demi-largeur de la paroi
latérale 5 des blocs modulaires. A titre d’exemple, elle pourra
étre comprise entre 15 et 40cm, de préférence sa dimension sera
de 30cm.

La premiere rangée a positionner pour 1’élaboraticn de
1’ escalier est la rangée Rl de la marche M3 que 1l’on peut voir
sur la figure 6 représentant la vue en coupe de 1l’escalier
d’angle droit de la figure 5 selon un plan bissecteur. Celle-ci
est calée contre les parois de la piscine 14 et facultativement
sur les zrails (12) ou plots de support. La rangée R2 de 1la
marche M3, puis la rangée R3 de cette méme marche sont ensuite
empilées sur la rangée R1 pour former cette marche. Pour assurer
1l’alignement de cet empilement, un rail 11 est introduit
verticalement dans une ouverture formée par 1’alignement des
compartiments traversants des blocs modulaires. A titre
d’exemple et comme représenté sur la figure 2b, le rail 11 est
introduit dans le compartiment 13. La largeur du rail est
ajustée a la dimension des compartiments, de sorte que le rail
permette d’assurer 1l’alignement vertical de blocs modulaires
empilés et plus particuliérement de rangées de blocs modulaires
empilées. La longueur du rail 11 est ajustée au nombre de

rangées empilées : il doit étre suffisamment long pour traverser
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l’empilement de blocs modulaires, assurant ainsi sa fonction

d’alignement des rangées superposées.

Aprés assemblage de la marche M3, c¢’est-a-dire la
superposition des trois rangées R1l, R2, R3 et le positionnement
du rail d’alignement, l’ensemble peut étre maintenu en position
par des éléments de fixations, tels que des vis, contre les

parois de la piscine.

L’assemblage des marches M2 et Ml est ensuite réalisé de
maniére similaire a ce qui vient d’étre décrit pour la marche
M3.

L’'assemblage de blocs modulaires tel que décrit ci-
dessus et illustré sur la figure 5 est prét pour 1’'opération
subséquente de banchage. Le matériau de remplissage, comme du
béton, est coulé pour réaliser le radier de la piscine et amener
le sol définitif a fleur de la marche Ml. Le matériau peut étre
coulé au niveau de 1l’assemblage de blocs modulaires ; il
s’écoule & travers les compartiments traversants jusqu’au sol,
et jusqu’au remplissage et a 1l’affleurement au niveau des
marches M1, M2, M3.

Apres séchage, on obtient un escalier d’angle de piscine,
ne nécessitant pas de découpe, coulé simultanément avec le
radier et les parois de la piscine, formant donc une structure
monobloc avec l’ensemble du bassin. Ses dimensions sont précises
et reproductibles. De plus, le caractere monobloc confere une

grande solidité a la structure.

Dans 1l’exemple selon la figure 5, 1l’escalier d’angle
comporte 3 marches dont les dimensions sont définies par la
taille des blocs modulaires.
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La standardisation des dimensions d’un escalier d’angle
permet avantageusement la standardisation d’enveloppes souples
d’ étanchéité (« liner »), conduisant a des colts plus faibles et

des délais de livraison plus courts.

‘Le bloc modulaire et 1’assemblage par Jjuxtaposition et/ou
empilement selon l’invention ne sont pas réduits a cette seule
utilisation. Ils pourront par exemple é&tre également utilisés
pour la construction d’escalier droit ou encore de parois a
bancher. A cet effet, on pourra prévoir une seconde catégorie de
blocs modulaires de forme différente et complémentaire a celle
exposée, de manieére a pouvolr définir des coffrages perdus de
forme et de dimension quelconque sans nécessité ou en limitant

la découpe de bloc modulaire a bancher.
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REVENDICATIONS

. Bloc modulaire a bancher (1) définissant un logement

traversant reliant une premiére face (A) du bloc modulaire (1)
et une deuxiéme face (B) opposée a la premieére pour la
réception d’une matiere de remplissage ; le bloc modulaire (1)
étant muni de moyens d’assemblage (2) a au moins un autre
bloc, caractérisé en ce que le bloc modulaire (1) a une forme
de prisme droit de bases triangulaires isocéles constituées

par les premiére et deuxiéme faces (A, B).

. Bloc modulaire a bancher selon la revendication 1 dans lequel

le logement traversant est défini par au moins trois parois
(3, 4, 5) formant les faces latérales rectangulaires (C, D, E)
du prisme droit, deux de ces parois présentant les mémes

dimensions.

. Bloc modulaire & bancher selon la revendication 2 dans lequel

les deux parois (3, 4) présentant les mémes dimensions sont
orthogonales.

. Bloc modulaire & Dbancher selon 1’une des revendications

précédentes dans lequel le logement traversant comporte une
pluralité de nervures (6) délimitant au moins un compartiment

traversant.

. Bloc modulaire a bancher selon l’une des revendications 2 ou 3

dans lequel les moyens d’assemblage sont formés sur chacune

des 2 parois latérales de méme dimension (3, 4).

. Bloc modulaire &a bancher selon l’une des revendications

précédentes dans lequel les moyens d’assemblage comprennent au
moins un organe de type médle (7) et un organe de type femelle
(8) configurés pour coopérer avec les organes mile et femelle
d’un autre bloc.
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7. Bloc modulaire & bancher selon la revendication précédente
dans lequel l’organe de type male (7) est formé par un tenon
de section trapézoidale s’étendant de la premiére face (A) a
la deuxiéme face (B) et 1l’organe de type femelle (8) est formé
par une rainure de forme complémentaire, permettant un

assemblage par glissement avec un autre bloc.

8. Bloc modulaire & bancher selon la revendication 7, dans lequel
le tenon présente des largeurs différentes au niveau de la
premiere et de la deuxiéme face, de maniére a bloquer le
glissement dudit tenon dans une rainure de forme
complémentaire d’un autre bloc lors de 1’assemblage.

9. Bloc modulaire a bancher selon la revendication 7 ou 8, dans
lequel la rainure présente des largeurs différentes au niveau
de la premiére et de la deuxieme face, de maniere a bloquer le
glissement d’un tenon de forme complémentaire d’un autre bloc

dans ladite rainure lors de 1l’assemblage.

10. Bloc modulaire a bancher selon la revendication 9 dans
lequel la rainure comporte une butée (9) en son extrémité la
plus étroite apte a bloquer un tenon d’un autre bloc dans une
position définie d’assemblage.

11. Bloc modulaire a bancher selon les revendications 8 et 10
dans lequel le tenon comporte wune encoche (10) en son
extrémité la plus étroite apte a coopérer avec la butée de 1la
rainure d’un autre bloc, pour bloquer le tenon dans une

position définie d’assemblage.

12. Bloc modulaire a bancher selon les revendications 2 et 4
dans lequel les parois et les nervures et les moyens

d’ assemblage sont constitués de matiére plastique.
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13. Bloc modulaire & bancher selon la revendication 5 dans
lequel les' moyens d’assemblage sont intégrés aux parois
latérales de méme dimension (3, 4).

14. Assemblage constitué d’une pluralité de blocs modulaires a
bancher selon l’une des revendications 1 a 13, les blocs

modulaires étant juxtaposés en rangées.

15. Assemblage selon la revendication précédente, comprenant une
pluralité de rangées de blocs modulaires superposées les unes

sur les autres.

16. Assemblage comportant une pluralité superposée de blocs
modulaires a bancher selon la revendication 4 et comportant un
rail (11) glissé dans une ouverture formée par 1’alignement
des compartiments traversants des blocs modulaires.

17. Escalier de piscine comprenant un assemblage selon 1’une des

revendications 14 a 16.
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les pieces suivantes de la demande servent de base a I'établissement du présent rapport :
» Description

13 Pages

+ Revendications
17

* Planches de dessin
5 Pages

Partie 2 : Rapport de recherche

Classement de I'objet de la demande :

CIB : E 04B 2/86, E 04H 4/14
CPC :E04B2/8629

Bases de données électroniques consultées au cours de la recherche :
EPOQUE, Orbit

Documents cités avec, le cas échéant, I'indication des N° des
Catégorie* passages pertinents revendications
visées
X US5247773 ; WEIR RICHARD L [US] ; 1993-09-28 1-6, 12-17
Page 5, lignes 3-12 ; figures 5,6,21
A 7-11
X US4550543 ; VALENZANO MARCELLO [US]; 1985-11-05 1-5,12-15
Colonne 6, lignes 13-21; figures 9-12, 16-18
A 7-11
A US2472363 ; BLACKINTON JAMES G; 1949-06-07 7-11
colonne 1, lignes 1-7; figures 2,7
A WO8002301 ; INTERBLOC MASONRY UNITS LTD [GB]; 1-17

1980-10-30
Revendications1,8 ; figures 9-14

*Catégories spéciales de documents cités :

-« X » document particuliérement pertinent ; 'invention revendiquée ne peut étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

-« Y » document particuliérement pertinent ; Finvention revendiquée ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive lorsque le
document est associé & un ou plusieurs autres documents de méme nature, cette combinaison étant évidente pour une personne du métier

-« A » document définissant I'état général de la technique, non considéré comme particulierement pertinent

-« P » documents intercalaires ; Les documents dont la date de publication est située entre la date de dépét de la demande examinée et la date
de priorité revendiquée ou la priorité la plus ancienne s'il y en a plusieurs

-« E » Eventuelles demandes de brevet interférentes. Tout document de brevet ayant une date de dépdt ou de priorité antérieure a la date de
dépdt de la demande faisant I'objet de la recherche (et non a la date de priorité), mais publié postérieurement & cette date et dont e contenu
constituerait un état de la technique pertinent pour la nouveauté
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Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre 5 : Déclaration motivée quant a la Nouveauté, I'Activité Inventive et I'Application Industrielle

Nouveauté (N) Revendications 7-11, 14-17 Oui
Revendications 1-6, 12-13 Non
Activité inventive (Al) Revendications 7-11 Oui
Revendications 1-6, 12-17 Non
Possibilité d’application Industrielle Revendications 1-17 Oui
(PAI) Revendications aucune Non

Il est fait référence aux documents suivants. Les numéros d'ordre qui leur sont attribués ci-apres seront
utilisés dans toute la suite de la procédure

D1: US5247773
D2: US4550543

1. Nouveauté (N) :

1.1- Le document D1 divulgue (les références entre parenthéses s'appliquent au Document
D1):

- un bloc modulaire a bancher (51) définissant un logement traversant reliant une premiére
face (A) du bloc modulaire (51) et une deuxiéme face opposée a la premiére pour la
réception d'une matiere de remplissage ;

- le bloc modulaire (51) étant muni de moyens d'‘assemblage (11,12) a au moins un autre
bloc, tel que le bloc modulaire (51) a une forme de prisme droit de bases triangulaires
isoceles constituées par les premiere et deuxieme faces (52,53).

Par conséquent, 'objet de la revendication 1 n’est pas nouveau conformément a 'article 26
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13

1.2- Les revendications dépendantes 2-6 et 12-13 ne contiennent pas de caractéristiques
qui, en combinaison avec celles auxquelles elles se référent, satisfont aux exigences de la
nouveauté conformément a l'article 26 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la
loi 23-18. (voir documents D1- D2)

1.3- Les caractéristiques décrites dans les revendications 7-11, 14-17 ne sont pas connues
dans 'état de I'art d’ol I'objet de ces revendications est nouveau conformément a article 26
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétee par la loi 23-13.

2. Activité inventive (Al) :

Le document D1, qui est considéré comme I'état de la technique le plus proche de I'objet des
revendications 7-11 divulgue un bloc modulaire a bancher de la revendication 1 (voir
paragraphe 1.1 ci-dessus).

L'objet des revendications 7-11 differe de D1 par les caractéristiques et la configuration
particuliere du tenon et de la rainure qui permettent un assemblage par glissement de deux
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blocs adjacents.

La solution proposée dans les revendications 7-11 implique une activité inventive au sens de
Iarticle 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13. En effet, la
configuration particuliere du tenon ou de la rainure permettant de bloquer le glissement dudit
tenon dans la rainure lors de I'assemblage n'est pas divulguée dans |'état de I'art et 'homme
du métier n’a aucune incitation directe a partir des documents D1-D4 pour arriver a la méme
solution.

2.2- les revendications 14-17 ne contiennent pas de caractéristiques qui, en combinaison
avec celles auxquelles elles se référent, satisfont aux exigences de l'activité inventive
conformément a I'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

3. Possibilité d’application industrielle (PAI) :

L’objet de la présente invention est susceptible d’application industrielle au sens de l'article
29 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu'il présente une
utilité déterminée, probante et crédible.

Page 4 sur 4




	Données bibliographiques
	Résumé
	Description
	Revendications
	Dessins
	Rapport de recherche

