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(54) Titre : PROCÉDÉ DE FABRICATION D'UNE PIÈCE EN ACIER À HAUTE RÉSISTANCE

(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de fabrication d'une pièce en acier à haute
résistance ayant des propriétés mécaniques souhaitées, pouvant être obtenue par un
traitement thermique de référence comprenant un premier traitement de référence et un
traitement de référence final, comprenant au moins un survieillissement, ledit procédé
comprenant une étape de traitement thermique sur un équipement comprenant au moins
un moyen de survieillissement pour lequel il est possible de régler au moins un point
de fonctionnement, le traitement final comprenant un survieillissement pour lequel il est
possible de calculer deux paramètres de traitement final OAP1 et OAP2 en fonction d'un
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point de fonctionnement du moyen de survieillissement. Un paramètre de traitement final
minimum OAP1 min et maximum OAP2 max sont déterminés de façon à obtenir les
propriétés souhaitées, au moins un des points de fonctionnement du moyen de la section
de survieillissement est déterminé de telle sorte que OAP1 = OAP1 min et OAP2 = OAP2
max. La pièce est traitée thermiquement en conséquence. Les paramètres sont indiqués
avec T(t) qui est la température au moment t, par la Formule (I).
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