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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de production d'une tôle d'acier revêtue à haute
résistance présentant une limite d'élasticité apparente YS > 800 MPa, une résistance à
la traction TS > 1 180 MPa, et une aptitude au formage et un ductilité améliorées. L'acier
contient : 15 % = C = 0,25 %, 1,2 % = Si = 1,8 %, 2 % = Mn = 2,4 %, 0,1 % = Cr = 0,25 %,
Al = 0,5 %, le reste étant constitué de Fe et des impuretés inévitables. La tôle est recuite à
une température supérieure à Ac3 et inférieure à 1000 °C pendant une durée supérieure
à 30 s, puis trempée par refroidissement à une température de trempe QT comprise entre
250 °C et 350 °C, pour obtenir une structure constituée d'au moins 60 % de martensite et
ayant une teneur en austénite suffisante pour que la structure finale contienne 3 % à 15 %
d'austénite résiduelle et 85 % à 97 % de martensite et de bainite sans ferrite, puis chauffée
à une température de séparation PT comprise entre 430 °C et 480 °C et maintenue à cette



température pendant une durée de séparation Pt comprise entre 10 s et 90 s, puis revêtue
par immersion à chaud et refroidie à la température ambiante. L'invention concerne la tôle
revêtue obtenue.
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