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(54) Titre : Feuille destinée à usage dans le moulage sous-vide et procédé de production
de ladite feuille

(57) Abrégé : L'invention concerne : une feuille destinée à un usage de moulage sous vide,
qui peut être facilement moulée en une feuille et qui peut présenter une grande aptitude
à la déformation par rapport à un moule pendant le moulage sous vide, et qui peut être
bien garnie d'une poudre de substance inorganique ; un précurseur d'une feuille destinée
à un usage de moulage sous vide, qui peut être utilisé pour produire une feuille destinée
à un usage de moulage sous vide ; un procédé de production d'une feuille destinée à
un usage de moulage sous vide ; et un procédé de production d'un article moulé faisant
appel à une feuille destinée à un usage de moulage sous vide. Une feuille destinée à
un usage de moulage sous vide, qui comprend une résine thermoplastique, une poudre
de substance inorganique et un lubrifiant interne, la résine thermoplastique et la poudre
de substance inorganique étant présentes en une proportion allant de 55:45 en masse
à 30:70 en masse. De préférence, la feuille destinée à un usage de moulage sous vide
présente un pourcentage d'allongement supérieur ou égal à 20 % à 120 °C dans chacune
des directions parmi une direction orthogonale à la direction de distribution de la feuille
(c'est-à-dire une direction transversale (TD)) et la direction de distribution de la feuille (c'est-



à-dire une direction machine (MD)) lors de la production de ladite feuille, tel que mesuré
conformément à la norme JIS K7127-1999.
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