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(57) Abrégé : L'invention concerne un procédé de production d'une tôle d'acier laminée à froid
présentant une résistance à la traction = 1 470 MPa et un allongement total TE = 19 %,
le procédé comprenant les étapes consistant à recuire à une température de recuit AT =
Ac3 une tôle d'acier non traitée dont la composition chimique contient, en % en poids :
0,34 % = C = 0,40 %, 1,50 % = Mn = 2,30 %, 1,50 = Si = 2,40 %, 0 % < Cr = 0,5 %, 0 %
< Mo = 0,3 %, 0,01 % = Al = 0,07 %, le reste étant du Fe et des impuretés inévitables ;
tremper la tôle d'acier recuite en la refroidissant à une température de trempe QT < point
de transformation Ms et comprise entre 150 °C et 250 °C ; et réaliser un traitement de
séparation par réchauffement de la tôle d'acier trempée à une température de séparation
PT comprise entre 350 °C et 420 °C et maintenir la tôle d'acier à cette température pendant
un temps de séparation Pt compris entre 15 secondes et 120 secondes.
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