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(54) Titre : APPAREIL À MOULE DESTINÉ AU MOULAGE DE MÉTAL DANS UN
ENVIRONNEMENT À VIDE POUSSÉ

(57) Abrégé : La présente invention concerne un appareil à moule destiné au moulage d'un
métal dans un environnement à vide poussé, l'appareil comprenant : un moule fixe (110) ;
un moule mobile (120) qui est en contact avec la section supérieure du moule fixe (110)
de manière à former une cavité (130) ; et une broche d'éjecteur (140) qui est formée de
manière à passer à travers le moule mobile (120) et atteindre la cavité (130). Dans un
état dans lequel un environnement à vide est créé par extraction de l'air de la cavité (130)
au moyen d'un appareil d'échappement (190), un métal fondu est versé et moulé, puis un
produit moulé est poussé et démoulé à l'aide de la broche d'éjecteur (140). Une plaque
d'étanchéité (150) est étroitement posée sur la section supérieure du moule mobile (120)
de sorte que la broche d'éjecteur (140) passe à travers la plaque d'étanchéité (150) et le
moule mobile (120) dans cet ordre, et une garniture d'étanchéité (P1) est installée dans un
trou sur la plaque d'étanchéité (150) à travers lequel la broche d'éjecteur (140) passe, de



telle sorte que l'air extérieur est empêché de s'écouler dans la cavité (130). Un espace de
blocage (180) est formé entre le moule mobile (120) et la garniture d'étanchéité (P1), ce
qui permet d'empêcher la chaleur d'être conduite vers la garniture d'étanchéité (P1). Cela
signifie que la présente invention concerne un appareil à moule destiné au moulage d'un
métal dans un environnement à vide poussé, qui : permet au métal d'être moulé dans un
état de formation, dans un vide poussé, d'un espace dans lequel le métal est moulé, de
telle sorte que les propriétés physiques d'un métal fondu peuvent être empêchées d'être
modifiées lorsque le métal fondu est en contact avec l'air ; peut réduire au minimum les
dommages causés par la chaleur grâce à une garniture d'étanchéité qui est installée afin
d'empêcher l'air extérieur de s'écouler dans l'espace dans lequel le métal est formé ; et est
économique du fait de l'utilisation de la garniture d'étanchéité, qui est moins coûteuse.
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