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(57) Abrégé : La présente invention concerne un appareil &8 moule destiné au moulage d'un

métal dans un environnement a vide poussé, l'appareil comprenant : un moule fixe (110) ;
un moule mobile (120) qui est en contact avec la section supérieure du moule fixe (110)
de maniére a former une cavité (130) ; et une broche d'éjecteur (140) qui est formée de
maniére a passer a travers le moule mobile (120) et atteindre la cavité (130). Dans un
état dans lequel un environnement a vide est créé par extraction de l'air de la cavité (130)
au moyen d'un appareil d'échappement (190), un métal fondu est versé et moulé, puis un
produit moulé est poussé et démoulé a I'aide de la broche d'éjecteur (140). Une plaque
d'étanchéité (150) est étroitement posée sur la section supérieure du moule mobile (120)
de sorte que la broche d'éjecteur (140) passe a travers la plaque d'étanchéité (150) et le
moule mobile (120) dans cet ordre, et une garniture d'étanchéité (P1) est installée dans un
trou sur la plaque d'étanchéité (150) a travers lequel la broche d'éjecteur (140) passe, de



telle sorte que I'air extérieur est empéché de s'écouler dans la cavité (130). Un espace de
blocage (180) est formé entre le moule mobile (120) et la garniture d'étanchéité (P1), ce
qui permet d'empécher la chaleur d'étre conduite vers la garniture d'étanchéité (P1). Cela
signifie que la présente invention concerne un appareil a moule destiné au moulage d'un
métal dans un environnement a vide poussé, qui : permet au métal d'étre moulé dans un
état de formation, dans un vide poussé, d'un espace dans lequel le métal est moulé, de
telle sorte que les propriétés physiques d'un métal fondu peuvent étre empéchées d'étre
modifiées lorsque le métal fondu est en contact avec l'air ; peut réduire au minimum les
dommages causés par la chaleur grace a une garniture d'étanchéité qui est installée afin
d'empécher I'air extérieur de s'écouler dans I'espace dans lequel le métal est formé ; et est
économique du fait de l'utilisation de la garniture d'étanchéité, qui est moins colteuse.
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Intitulé de Pinvention : APPAREIL A MOULE DESTINE AU MOULAGE DE METAL DANS UN
ENVIRONNEMENT A VIDE POUSSE

Le présent document est le rapport de recherche avec opinion sur la brevetabilité établi par 'OMPIC conformément
aux articles 43 et 43.2, et notifié au déposant conformément a I'article 43.1 de la loi 17-97 relative a la protection de
la propriéte industrielle telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les documents brevets cités dans le rapport de recherche sont téléchargeables & partir du site
http:/worldwide.espacenet.com, et les documents non brevets sont joints au présent document, s'il y en a lieu.

Le présent rapport contient des indications relatives aux éléments suivants :
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[] Cadre 2 : Priorité
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les pieces suivantes de la demande servent de base & I'établissement du présent rapport :
« Description

7 Pages

+ Revendications
5

* Planches de dessin
10 Pages

Partie 2 : Rapport de recherche

Classement de I'objet de la demande :
CiB:B22D 17/14

Bases de données électroniques consultées au cours de la recherche :

EPOQUE, Orbit
Documents cités avec, le cas échéant, I'indication des N° des
Catégorie* passages pertinents revendications
visées
JP2006-263797 A (HONDA MOTOR CO LTD) 05 Octobre
A 2006 1-5
KR10-1188450 B1 (DONGNAM PRECISION CO,, LTD.) 05
A Octobre 2012 1-5
JP07-043609 U (HIROSHIMA ALUMINUM INDUSTRY CoO,,
A LTD.) 05 Septembre 1995 1-5
JP2002-530199 A (VESUVIUS CRUCIBLE CO.) 17
A Septembre 2002 1-5
WO02004-002658 A1 (YAMAHA HATSUDOKI KABUSHIKI
A KAISHA et al.) 08 Janvier 2004 1-5

*Catégories spéciales de documents cités :

-« X » document particuliérement pertinent ; Finvention revendiquée ne peut étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

-« Y » document particuliérement pertinent ; Finvention revendiquée ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive lorsque le
document est associé a un ou plusieurs autres documents de méme nature, cette combinaison étant évidente pour une personne du métier

-« A » document définissant I'état général de la technique, non considéré comme particuliérement pertinent

-« P » documents intercalaires ; Les documents dont la date de publication est située entre la date de dépét de la demande examinée et la date
de priorité revendiquée ou la priorité la plus ancienne s'il y en a plusieurs

-« E » Eventuelles demandes de brevet interférentes. Tout document de brevet ayant une date de dép6t ou de priorité antérieure a la date de
depdt de la demande faisant ['objet de la recherche (etnon & la date de priorité), mais publié postérieurement a cette date et dont le contenu
constituerait un état de la technique pertinent pour la nouveauté
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Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre 5 : Déclaration motivée quant & la Nouveauté, I'Activité Inventive et I'Application Industrielle

. Revendications 1-5 Oui
Nouveauté (N) Revendications aucune Non
Activité inventive (Al) Revendications 1-5 Oui

Revendications aucune Non
Possibilité d'application Industrielle Revendications 1-5 Oui
(PAI) Revendications aucune Non

II'est fait référence aux documents suivants. Les numéros dordre qui leur sont attribués ci-aprés seront
utilisés dans toute la suite de la procédure

D1: JP2006-263797 A
D2: KR10-1188450 B1
D3: JP07-043609 U

D4: JP2002-530199 A
D5: WO 2004-002658 A1

1. Nouveauté (N) :

Aucun document de I'état de art cité D1-D5 ne divulgue les mémes caractéristiques contenues dans les
revendications 1-5, par conséquent, I'objet des revendications 1-5 est nouveau conformément & I'article
26 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

2. Activité inventive (Al) :

Le document D1 considéré comme I'état de I'art le plus proche de I'objet de la revendication 1, divulgue
un dispositif de moulage sous pression qui comprend: une paire de matrices 3a, 3b pourvues d'une
cavité 5 a l'intérieur; Un moyen d'alimentation en métal fondu pour amener du métal fondu dans la cavité
5; Un moyen de réduction de pression pour réduire la pression dans la cavité 5; Un premier trou
traversant 10 passant & travers la filiére 3a et communiquant avec la cavité 5; Une broche d'extrusion 6;
Et un joint torique 8 monté sur une partie de rainure annulaire 7 formée sur la broche d'extrusion 6. En
outre, I'appareil est muni d'une partie 11 de grand diametre communiquant avec le premier. trou
traversant 11 et un élément de maintien de joint torique 12 agencé de maniére étanche a I'air dans la
partie 11 de grand diamétre. L'élément de maintien du joint torique 12 est pourvu: d'un second trou
traversant 15; Et une partie de trou conique 16 dont le diamétre est graduellement étendu depuis le
deuxiéme trou traversant 15 vers le premier trou traversant 10.

L'objet de la revendication 1 différe de D1 en ce qu'elle concerne un dispositif de moulage pour mouler
un métal dans un environnement sous vide, comprenant un moule fixe, un moule de fonctionnement, une
broche d'éjection, un dispositif de ventilation, une plaque d'étanchéité, une garniture et un espace bloqué
placé entre le moule de fonctionnement et Ia garniture.

Les caractéristiques techniques distinctives entre la présente demande et les documents D1-D5 ne sont
pas divuiguées dans ces documents et 'homme de métier ne trouve aucune incitation de I'état de I'art
D1-D5 pour arriver au dispositif de moulage tel que revendiqué dans la revendication 1.
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Par conséquent, I'objet de la revendication 1 implique une activité inventive conformément a l'article 28
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13

L'objet des revendications2-5 dépendantes de la revendication 1, implique lui aussi une activité inventive
conformément & I'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

3. Possibilité d’application industrielle (PAI) :

L'objet de la présente invention est susceptible d'application industrielle au sens de I'article 29 de Ia loi
17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu'il présente une utilité déterminée,
probante et crédible.
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