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Titre : APPAREIL ET PROCEDE DE FUSION ET DE MOULAGE DE METAL DANS UN
ENVIRONNEMENT SOUS VIDE

Abrégé : La présente invention concerne un appareil et un procédé de fusion et de
moulage de métal dans un environnement sous vide. Plus particuliérement, la présente
invention concerne un appareil et un procédé de fusion et de moulage de métal dans un
environnement sous vide, le moulage étant effectué par fusion de métal puis remplissage
d'une cavité de moule avec le métal fondu a l'intérieur de I'appareil de moulage de métal,
le métal étant fondu puis mis en forme dans un environnement sous vide poussé qui est
mis en ceuvre par libération de l'air a l'intérieur de I'appareil vers l'extérieur dans un état
dans lequel l'air extérieur n'est pas introduit dans l'appareil. Par conséquent, il est possible
d'éviter que les propriétés du métal en fusion ne soient modifiées tout en entrant en contact
avec l'air, moulant ainsi un excellent produit métallique précis.
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RAPPORT DE RECHERCHE DEFINITIF AVEC OPINION SUR
LA BREVETABILITE

Etabli conformément & I'article 43.2 de la loi 17-97 relative & Ia
protection de la propriété industrielle telle que modifiée et complétée
parlaloi 23-13

Renseignements relatifs a la demande

N° de la demande : 39402 Date de dépdt : 05/06/2015

Date d’entrée en phase nationale : 25/10/2016

Déposant : GO, Dong Keun and GO,

Myoung Su Date de priorité: 26/06/2014

Intitulé de l'invention : APPAREIL ET PROCEDE DE FUSION ET DE MOULAGE DE METAL DANS UN
ENVIRONNEMENT SOUS VIDE

Classement de I'objet de la demande :

CIB : B22D 18/06, B 22D 17/14
CPC:

Le présent rapport contient des indications relatives aux éléments suivants :
Partie 1 : Considérations générales

X] Cadre 1 : Base du présent rapport
[] Cadre 2 : Priorité

Partie 2 : Opinion sur la brevetabilité

[] Cadre 3 : Remarques de clarté

[] Cadre 4 : Observations a propos de revendications modifiées qui s’étendent au-dela du contenu
de la demande telle qu’initialement déposée

[] Cadre 5 : Défaut d’unité d’invention

[] Cadre 6 : Observations a propos de certaines revendications exclues de la brevetabilité

X] Cadre 7 : Déclaration motivée quant & la Nouveauté, I'Activité Inventive et I'Application Industrielle

Date d’établissement du rapport : 13/01/2021
Examinateur: Abdelfettah EL KADIRI e-

Téléphone: (+212) 5 22 58 64 14
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les piéces suivantes servent de base a I'établissement du présent rapport :

X Demande telle quinitialement déposée

[] Demande modifiée suite a la notification du rapport de recherche préliminaire :
[] Observations a I'appui des revendications maintenues

[] Observations des tiers suite a la publication de la demande

[] Réponses du déposant aux observations des tiers

[] Nouveaux documents constituant des antériorités :

+ Suite a la recherche complémentaire (Couvrant les documents de I'état de la technique qui n'étaient pas
disponibles a la date de la recherche préliminaire)

- Suite a la recherche additionnelle (couvrant les éléments n’ayant pas fait I'objet de la recherche
préliminaire)

X Observations a I'encontre de la décision de rejet
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Partie 2 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre 7 : Déclaration motivée quant a la Nouveauté, I’Activité Inventive et I’Application Industrielle

Nouveauté Rever_1d|c_at|ons 1-9 Oui
Revendications aucune Non
Activité inventive Revendications 1-9 Oui
Revendications aucune Non
Application Industrielle Revendications 1-9 Oui
Revendications aucune Non

Il est fait référence aux documents suivants:

D3: EP0875318 A1
D4: WO2013/141866 A1
D5: EP2450125 A2

D6: JPH04231161 A
D7: JPHO05 69105 A
D8: US4842038 A

1. Nouveauté

Aucun document de l'état de l'art cité ne divulgue les mémes caractéristiques techniques
contenues dans les revendications 1-9. Par conséquent, I'objet des revendications 1-9 est
nouveau conformément a larticle 26 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi
23-13.

2. Activité inventive

Le document D3, considéré comme étant l'art antérieur le plus proche du sujet de la
revendication 1, décrit un appareil pour fondre et former du métal dans un environnement
sous vide, comprenant:

Un appareil pour fondre et former du métal dans un environnement sous vide,

comprenant:

un moule ayant une cavité de moule pour former du métal ;

un manchon de fusion creux disposé en dessous et communiquant avec la cavité du moule, le
manchon de fusion faisant fondre le métal qui y est chargé;

un piston de pression, dans lequel le piston de pression est poussé par une tige de piston
pour avancer dans le manchon de fusion 400 de telle sorte que le piston de pression pousse
et remplit le métal en fusion dans la cavité de filtre;

dans lequel un espace communiquant avec le manchon de fusion est formé a l'arriére du
piston de pressage, de telle sorte que des débris métalliques aspirant dans un espace entre le
plongeur de pressage et une surface de paroi interne du manchon de fusion s'accumulent
dans l'espace pendant la formation du métal ;
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dans lequel un intérieur du manchon de fusion et de la cavité de moule est maintenu dans un
état scellé.

L'objet de la revendication 1 differe donc de cet appareil connu en ce qu'une unité
d'échappement (600) comportant des tuyaux d'échappement (610) communiquant
respectivement avec la cavité de moule (302) et I'espace (402).

Le document D4 décrit un appareil dans lequel I'espace arriére de la pointe de piston (22)
n'est pas étanche et l'air est aspiré d'un seul orifice d'aspiration tandis que la tige de piston est
rétractée. technique d'aspiration d'air en méme temps dans la partie arriére de la partie de
fusion (24) et la pointe du piston (22) .Par conséquent, la technologie de D4 ne peut pas étre
simplement appliquée a D3, et il n'est pas possible de réaliser 'effet que la présente invention
est censée obtenir.

Ainsi, la combinaison des documents D3 & D4 ne permet pas a 'homme du métier de
parvenir a 'appareil objet de la revendication 1, sans I'exercice d’une activité inventive.

Ainsi, 'objet des revendications 1-9 implique une activité inventive conformément a l'article 28
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

3. Application industrielle

L’objet de la présente invention est susceptible d’application industrielle au sens de I'article 29
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu’il présente une utilité
déterminée, probante et crédible.
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