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(54) Titre : APPAREIL ET PROCEDE DE FUSION ET DE MOULAGE DE METAL DANS UN
ENVIRONNEMENT SOUS VIDE
(57) Abrégé : La présente invention concerne un appareil et un procédé de fusion et de

moulage de métal dans un environnement sous vide. Plus particuliérement, la présente
invention concerne un appareil et un procédé de fusion et de moulage de métal dans un
environnement sous vide, le moulage étant effectué par fusion de métal puis remplissage
d'une cavité de moule avec le métal fondu a l'intérieur de I'appareil de moulage de métal,
le métal étant fondu puis mis en forme dans un environnement sous vide poussé qui est
mis en ceuvre par libération de l'air a l'intérieur de I'appareil vers l'extérieur dans un état
dans lequel l'air extérieur n'est pas introduit dans l'appareil. Par conséquent, il est possible
d'éviter que les propriétés du métal en fusion ne soient modifiées tout en entrant en contact
avec l'air, moulant ainsi un excellent produit métallique précis.
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AUME . .
ROYAUME DU MAROC A kel A8laat
OFFICE MAROCAIN DE LA PROPRIETE rerT
INDUSTRIELLE ET COMMERCIALE WM‘M‘
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RAPPORT DE RECHERCHE

AVEC OPINION SUR LA BREVETABILITE
{Conformément aux articles 43 et 43.2 de Ia loi 17-97 relative a Ia
protection de la propriété industrielle telle que modifiée of
complétée par la loi 23-13)

Renseignements relatifs a la demande

Date de dépét : 05/06/2015
Date d'entrée en phase nationale : 25/10/2016

Déposant : GO, Dong Keun and GO, Date de priorité: 26/06/2014
Myoung Su

N° de la demande : 38402

Intitulé de linvention : APPAREIL ET PROCEDE DE FUSION ET DE MOULAGE DE METAL
DANS UN ENVIRONNEMENT SOUS VIDE

Le présent document est le rapport de recherche avec opinion sur la brevetabilité établi par FOMPIC conformément
aux articles 43 et 43.2, et notifié au déposant conformément a I'article 43.1 de la loi 17-97 relative a la protection de
la propriété industrielle tefle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les documents brevets cités dans le rapport de recherche sont téléchargeables & partir du site
hitp:#iworldwide espacenet.com, et les documents non brevets sont joints au présent document, s'il y en a lisu.

Le présent rapport contient des indications relatives aux éléments suivants

Partie 1 : Considérations générales
[X] Cadre 1 : Base du présent rapport
] Cadre 2 : Priorité
[] Cadre 3 : Titre et/ou Abrégé tel qu'ils sont définitivement arrétés

Partie 2 . Rapport de recherche

Partie 3 : Opinion sur la brevetabiiité
[] Cadre 4 : Remarques de clarté
Cadre 5 : Déclaration motivée quant 4 la Nouveauté, 'Activité Inventive et I Application Industrielle
[] Cadre 6 : Observations & propas de certaines revendications dont aucune recherche significative n'a pu
étre effectuce
[] Cadre 7 : Défaut d'unité d'invention
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Date d'établissement du rapport : 14/
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Partie 1 : Considérations générales

Cadre 1 : base du présent rapport

Les piéces suivantes de la demande servent de base & I'établissement du présent rapport :
+ Description

8 Pages

- Revendications
9

* Planches de dessin
11 Pages

Partie 2 : Rapport de recherche

Classement de I'objet de la demande :
CIB : B 22D 17/14, 18/06

Bases de données électroniques consultées au cours de la recherche :

EPOQUE, Crbit
Documents cités avec, le cas échéant, 'indication des N° des
Catégorie* passages pertinents revendications
visées
JP4224024 B2 (YAMAHA MOTOR CO., LTD.) 12 Février 1-3& 569
2009
A 4
Y JPH10296424 A (YKK CORP.) 10 Novembre 1998 1-3&5-8

3
S

KR10-1395022 B1 (RHEOFORGE CO., LTD.) 16 Mai 2014

>
—
©

JP2004-122143 A (AISIN KEIKINZOKU CO., LTD.) 22
A avril 2004 1-9

*Catégories spéciales de documents cités :

-« X » document particuliérement pertinent ; linvention revendiquée ne peut étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
inventive par rapport au document considéré isolément

-« Y » document particuliérement pertinent ; linvention revendiquée ne peut &tre considérée comme impliquant une activité inventive lorsque le
document est associé & un ou plusieurs autres documents de méme nature, cette combinaison &tant évidente pour une personne du métier

-« A » document définissant I'état général de Ia techinique, non considéré comme: particuliérement pertinent

-« P » documents intercalaires ; Les documents dont la date de publication est situde enire la date de dépdt de la demande examinée et la date
de priorité revendiquée ou la priorité la plus ancienne s'il y en a plusieurs

-« E » Eventuelles demandes de brevet inferférentes. Tout document de brevet ayant une dale de dépot ou de priorité antérieure a ia date de
dépdt de la demande faisant I'abjet de la rechercha (et non 4 Ia date de priorité), mais publié postérieurement a cette date et dont le contenu
constituerait un élat de la technique pertinent pour ia nouveauté
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Partie 3 : Opinion sur la brevetabilité

Cadre § : Déclaration motivée quant 3 la Nouveauté, I'Activité Inventive et 'Application Industrielle

Revendications 1-9 Oui
Nouveauté (N) Revendications aucune Non
Activité inventive (Al) Revendications 4 Oui
Revendications 1-3 & 5-9 Non
Possibilité d'application Industrielle Revendications 1-9 Oui
(PAI) Revendications aucune Non

Il est fait référence aux documents suivants, Les numéros d'ordre qui leur sont attribués ci-aprés seront
utitisés dans toute la suite de la procédure

D1: JP4224024 B2
D2: JP10296424 A

1. Nouveauté (N) :

Aucun document de I'état de l'art cité ne divulgue les mémes caractéristiques technigues
contenues dans les revendications 1-9. Par conséquent, l'objet des revendications 1-9 est
nouveau conformément a I'article 26 de Ia loi 17-97 telie que modifiée et complétée par la loi 23-
13.

2. Activité inventive (Al) :

Le document D1 considéré comme l'état de l'art e plus proche de I'objet de la revendication 1
divuigue une matrice mobile, une matrice fixe, une pointe de plongeur pour injecter un métal
fondu dans un espace de cavité, une cavité et un espace,

L'objet de la revendication 1 differe de D1 en ce que le document D1 ne divulgue pas
explicitement une caractéristique pour I'aspiration de I'extrémité arriére d'un plongeur.

Le probleme a résoudre peut étre considéré comme la fourniture d'un appareil de moulage
alternatif.

Le document D2 divulgue un dispositif de fusion et de moulage de métal dans un
environnement sous vide ayant la caractéristique de f'aspiration de I'extrémité arrire d'un
plongeur. A partir de D1, 'homme de métier peut ajouter la caractéristique de l'aspiration de
I'extrémité arriére d'un plongeur connu de D2 pour arriver au dispositif tel que revendiqué dans
la présente invention.

Par conséquent, I'objet de la revendication 1 n'implique pas une activité inventive conformément
a l'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les caractéristiques techniques de la revendication 4 ne sont pas connues des documents de
I'état de I'art D1-D2 et 'homme de métier ne trouve aucune incitation de I'état de I'art cité D1-D2
Pour arriver a un appareil pour la fusion et le moulage d'un métal dans un environnement sous
vide pour former un soufflet,
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La revendication 8 présente un procédé de moulage utilisant 'appareil de la revendication 1
d'une maniere séquentielle dans le temps. |l n'y a pas de difficulté a faire fonctionner l'appareil
d'une maniére séquentielle dans le temps.

Par conséquent, I'objet de la revendication 8 n'implique pas une activité inventive conformément
a l'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13.

Les revendications 2-3 & 5-7 & 9 dépendantes respectivement des revendications 1 et 8 ne
contiennent aucune caractéristique qui, en combinaison avec celles de I'une quelconque des
revendications a laguelle elles se référent, définisse un objet qui satisfasse aux exigences de
Factivité inventive conformément a I'article 28 de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par
la loi 23-13.

3. Possibilité d’application industrielle (PAl) :

L'objet de la présente invention est susceptible d'application industrielle au sens de I'article 29
de la loi 17-97 telle que modifiée et complétée par la loi 23-13, parce qu'il présente une utilité
déterminée, probante et crédible.
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