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(57) Abrégé : L'appareil comprend une pluralité de machines (10, 12, 14) disposés en ligne le
long d'une direction longitudinale (x) coïncidant avec une direction d'avance de l'ébauche
(C). Chaque machine (10, 12, 14) est pourvue de rouleaux (18, 20, 22) agencé pour être
entraîné en rotation par des moteurs respectifs pour travailler simultanément sur l'ébauche
(C) et avec une unité de commande agencée pour commander ces moteurs. Chaque
machine (10, 12, 14) est muni de moyens de mesure (24) adapté pour fournir à l'unité
de cette machine de contrôle avec une mesure de la réaction globale exercée par le flan
(C) sous travaillant sur les rouleaux (18, 20, 22) de cette machine le long de la direction
longitudinale (x). L'unité de commande de chaque machine (10, 12, 14) est agencé pour
Contrôle du couple des galets (18, 20, 22) de cette machine de telle sorte que la réaction
globale exercée par le flan (C) sous travaillant sur le des rouleaux (18, 20, 22) de cette
machine le long de la direction longitudinale (x) est égale à une valeur prédéterminée, y
compris zéro.
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