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(54) Titre : DES MOYENS DE CONNEXION POUR UNE STRUCTURE RETICULAIRE

(57) Abrégé : La présente invention concerne les moyens de raccordement à une structure
réticulaire en acier, soit des moyens pour relier les tiges ou poutres d'une structure
réticulaire. Concernant l'état technique des joints sont soudés avec des plaques et des
supports, pour lier entre leurs tiges de structures réticulaires, l'utilisation de ce type
de couplage nécessite une main-d’œuvre spécialisée pour réaliser les soudures, en
comportant un considérable gaspillage de temps. La présente invention a pour but de
fournir des moyens de connexion pour des structures réticulaires qui ne demandent
pas l'utilisation de main-d’œuvre spécialisée, et qui sont faciles et rapides à installer.
Selon la présente invention il est prévu d'utiliser des moyens de connexion pour une
structure réticulaire, caractérisée par des éléments mécaniques amovibles. L'usage des
éléments mécaniques amovibles pour réaliser la connexion entre les poutres d'une
structure réticulaire permet d'accélérer considérablement les opérations d'assemblage
de la structure et ne demande pas l'emploi de main d'œuvre spécialisée. Les éléments
de liaison peuvent être produits par formage à froid avec des machines de profilage, à
partir d'acier galvanisé laminé, avec une séquence continue de profilage, de coupe et de
forage au moyen de ciseaux et de forage en ligne avec précision poinçonnage ci-dessous
contre l'oxydation, même dans les points de perçage, également, avec formage à froid,
vous pouvez obtenir des moments d'inertie de valeur croix suffisantes pour permettre un
assemblage de la structure fonctionnée, permettant ainsi un montage plus efficace et en
toute sécurité, en respectant les normes de travail en sécurité et en économisant dans le
transport des matériaux, car ceux-ci sont assemblés dans les lieux de travail, qui permet
une économie de matière allant jusqu'à environ 20%.
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