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Titre : PROCEDE D'ASSEMBLAGE DU ZELLIGE (CARREAUX TRADITIONNELS)
COMBINE A D'AUTRES MATERIAUX , A L'AIDE DE MOULES ET DE COLLE OU
RESINE

Abrégé : LA PRESENTE INVENTION CONCERNE LE DOMAINE DU REVETEMENT
A L'AIDE DU ZELLIGE (MOSAIQUE TRADITIONNELS MAROCAINS) COMBINE A
D'AUTRES MATERIAUX. EN EFFET, CE PROCEDE PERMET DE PRE-ASSEMBLER
DES ELEMENTS 'PUZZELLIGES' EN ZELLIGE OU EN ZELLIGE COMBINE A D'AUTRES
MATERIAUX. LES PUZZELLIGES SERONT UTILISES PAR LA SUITE POUR COUVRIR
LES SURFACES A DECORER TEL QUE: MURS, SOLS, COLONNES OU AUTRES,
EN S'EMBOITANT LES UNS DANS LES AUTRES A LA MANIERE D'UN PUZZLE. LA
TECHNIQUE PROPOSEE REPOSE SUR L'UTILISATION D'UN MOULE DANS LEQUEL
LES PIECES DE ZELLIGE SONT DISPOSEES A L'ENVERS OU A L'ENDROIT, EN
COMBINAISON AVEC D'AUTRES MATERIAUX TELS QUE: BOIS, MARBRE, PIERRE,
CUIVRE, BRONZE, LAITON, PLEXIGLAS,VERRE, ALUMINIUM, INOX, FER, L'ENDUIT,
LE STUC, TADELAKT OU AUTRES ET SONT ASSEMBLEES ENTRE ELLES A L'AIDE
D'UNE COLLE OU RESINE.
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Abrégé descriptif de I’'invention

La présente invention concerne le domaine du revétement a I’aide du zellige
(mosaique traditionnels marocains) combiné a d’autres matériaux.

En effet, ce procédé permet de pré-assembler des éléments ‘puzzelliges® en zellige ou
en zellige combiné a d’autres matériaux. Les puzzelliges seront utilisés par la suite
pour couvrir les surfaces a décorer tel que: murs, sols, colonnes ou autres, en
s'emboitant les un dans les autres a la maniére d’un puzzle. La technique
proposée repose sur I'utilisation d’un moule dans lequel les pieces de zellige sont
disposées a I'envers ou & I’endroits, en combinaison avec d’autres matériaux tels que :
bois, marbre, pierre, cuivre, bronze, laiton, plexiglas, verre, aluminium, inox, fer,
I"enduit, le stuc, tadelakt ou autres et sont assemblées entre elles & I"aide d’une colle

ou résine.
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Procédé d’assem blage du zellige

(Carreaux traditionnels)

Combiné 3 d’autres matériaux

DESCRIPTION

Domaine de Pinvention

La présente invention concerne le domaine dy revétement des murs oy des sols, avec

du zellige. Le zellige “mily se compose de figures geométriques découpées 3 partir de

marocaine,

Etat de art

Descriptif de Pinvention

Le but de Ia présente invention, est de proposer de nouveaux produits et leur procédé

de fabrication combinant le zellige a deux types de matériaux -

I. type I : les matériaux solides tels que : bois, marbre, pierre, cuivre, bronze, laiton,
plexiglas, verre, aluminjum, inox, fer ou tout autre matériau quj pourrait étre
découpé 4 I’ajde d’une machine [aser ou a jet d’eau pour le combiner ensuite avec

les pieces de zellige en remplagant certajpes pieces de ces matieres par les piéces

de zellige.
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2. type 2: les matériaux nécessitant leyr application aprés |a pose du zellige tel que :

la décoration.

En effet, ce procédé permet Ia production des €léments de zellige ou de zellige

assemblés ‘puzzellige’ (ou *puzzellij’, ‘puzz’llige’, “puzz’llij”, puzelige, puzelij,
puz’lige, puz’lij, etc). Les puzzelliges seront utilisés par la suite pour couvrir les
surfaces & décorer te] que : murs, sols, colonnes oy autres, en s'emboitant les un dans
les autres a Ia mani¢re d’un puzzle et dont le processus allant de la fabrication a la

pose de compose de quatre étapes:

Etape | : découpe:
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. matériaux de type 1 : pour ce type de matériaux, on peut enlever certaines piéces
ainsi découpées pour les remplacer par des piéces de zellige et combiner ains; les

matériaux de type 1 avec e zellige. On peut par exemple soit :

a. remplacer les piéces blanches dans la figure 2 par des pieces de zellige tout en

gardant le noir en matériaux de type 1,

b. remplacer les pieces blanches dans |a figure 3 par des piéces de zellige tout en

gardant le noir en matériaux de type 1,

découpées dans la matiére d’assemblage pour les remplacer par des piéces de
zellige pour assembler Je puzzellige en combinant |a matiere d’assemblage et e

zellige. On peut par exemple, soit :

a. remplacer les piéces blanches dans |a figure 2 par des pieces de zellige tout en

gardant le noir en matiere d’assemblage.

b. remplacer les pieces blanches dans |a figure 3 par des pieces de zellige tout en

gardant le noir en matiere d’assemblage.

Etape 3 : collage:

. matériaux de type 1: pour ce type de matériau, on peut utiliser une résine oy

une colle adaptée ay type du matériau chois; pour obtenir un puzzellige fini et

prét a poser.

puzzellige, selon que le matériau utjljs¢ permet une finition avant | pose ou une

finition apres |a pose sur le support final:

a. puzzellige post-finj : pour certains matériaux de type 2, on peut utiliser une
colle approprige pour assembler |e puzzellige combinant |a matiere
d’assemblage et les piéces de zellige pour obtenir un puzzellige non finj.
Ces puzzelliges seront finis apres la pose sur |e support final, comme pour

tadelakt, le gYypse, ou le platre, etc.

b. puzzellige fini : Op utilisera une résine pour assembler e puzzellige
combinant la matiére d’assemblage et Jes picces de zellige. La matiere
d’assemblage est ensuite enlevée pour étre remplacée par certains

Mmatériaux de type 2 permettant sa finition définitive, comme pour I’enduit,
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le stuc, le ciment, le gypse ou platre, le sable, |a poudre de marbre ou de

pierre etc.

Etape 4 : pose:

La pose des deux types de matériaux se fera en encollant les puzzelliges et le
support final, et en appliquant le puzzellige sur dernier (mur, sol, colonnes ou

autres), tout en les imbriquant les un dans les autres a la maniére d’un puzzle.

. matériaux de type I : pour ce type de matériaux, la pose ne nécessitera aucun

travail supplémentaire.
2. matériaux de type 2 : pour ce type de matériau, nous distinguerons deux cas :

a. puzzellige post-fin; : apres la pose des puzzelliges et leur séchage sur le
support final (mur, sol, colonnes ou autres), la matiére d’assemblage est
ensuite enlevée pour étre remplacée par |'un des produits du type 2

nécessitant une finition sur Je support final comme pour tadelakt, le gypse

ou platre, etc.

b. puzzellige fini: pour ce type de matériaux, la pose ne nécessitera aucun

travail supplémentaire.
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REVENDICATIONS

Procédé de production deg puzzelliges selon leg revendications 1, 2 et 3, caractéris¢
par I'utilisation d’une colle pour assembler les pieces de zellige et de |a maticre

d’assemblage pour produire le puzzellige post-fini.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, 2, 3 et 4. caractérisé
par la pose des puzzelliges post-finis sur le support final (mur, sol, autres) et la

suppression, aprés sécha €, de la matiere d’assemblage.
p g g
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10.

11.

12.

13.

15

16.

17.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, caractérisé par la

découpe du motif constituant le puzzellige dans la matiére de type 1.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1 et 10, caractérisé par
la suppression de certaines piéces ainsi découpées (pieces en blanc dans la figure 2 ou
dans la figure 3) tout en gardant d’autres piéces (pieces en noir dans la figure 2 ou

dans la figure 3).

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, 10 et 1 1, caractérisé
par le remplissage a I’aide de piéces en zellige des espaces laissés vacants par la

suppression des pieces en matiére de type 1.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, 10, 11 et 12,
caractérisé par I’utilisation d’une colle ou d’une résine pour assembler les piéces de

zellige et de la matiére de typel pour produire le puzzellige fini.

. Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, caractérisé par la

découpe du motif constituant le puzzellige dans la matiére d’assemblage permettant de

laisser un espace, joint, entre les pi¢ces de zellige.

- Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1 et 14, caractérisé par

I"utilisation d’une colle pour assembler les pieces de zellige et le joint découpé dans la

matiére d’assemblage pour produire le puzzellige post-fini.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, 14 et 15, caractérisé

par la pose des puzzelliges post-finis sur le support final et la suppression, aprés

séchage, de la matiere d’assemblage.

Procédé de production des puzzelliges selon les revendications 1, 14, 15 et 16,

caractérisé par |’utilisation des matériaux de type 2 pour le remplissage des joints

laissés vacants par la matiere d’assemblage.
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Liste des figures

Figure 1, représente la partie du dessin constituant le puzzellige du motif choisie (non
limitatif).

Figure 2, représente le puzzellige avec certaines parties (les parties noires de la figure 1)

remplacées par les pieces de zellige.

Figure 3, représente le puzzellige avec les parties contraires de la figure 2 (les parties blanches

de la figure 1) remplacées par les pieces de zellige.

Figure 4, représente le puzzellige du motif choisie laissant entre les pieces de zellige un joint

vacant.

Figure 5, représente le puzzellige du motif choisie avec le joint remplie avec un matériau de

type 2.
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