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(57) Abrégé : L'INVENTION TROUVE UNE APPLICATION AVANTAGEUSE DANS LE
DOMAINE DE L'INDUSTRIE DES MATIÈRES PLASTIQUES, ET PARTICULIÈREMENT
DANS LES PROCÉDÉS DE MISE EN FORME PAR L'INJECTION ET PAR L'EXTRUSION
DES DITES MATIÈRES PLASTIQUES. L'APPAREIL PERMET L'AUTORÉGULATION
DES MACHINES D'INJECTION ET D'EXTRUSION DES MATIÈRES PLASTIQUES.
L'APPAREIL PERMET L'ÉTUDE DU COMPORTEMENT THERMORHÉOLOGIQUE DES
MATIÈRES PASTIQUES EN LIGNE DANS LES CONDITIONS INDUSRIELLES DE MISE
EN FORME PAR INJECTION ET EXTRUSION. IL CONVIENT À SOULIGNER QUE
L'APPAREIL PERMET AUSSI L'ÉTUDE DE LA COMPRESSIBILITÉ DES POLYMÈRES
AMORPHES OU SEMI-CRISTALLINS. LES ÉTUDES PEUVENT ÊTRE PORTÉES
SUR DIFFÉRENTS FORMES DE MATÉRIAUX THERMOPLASTIQUES: VIERGES,
RECYCLÉS, MÉLANGES, COMPOSITES, BIOMATÉRIAUX, NANOMATÉRIAUX... AUSSI
LE BUT DE LA PRÉSENTE INVENTION EST DE PERMETTRE: LA MAÎTRISE DES
PHÉNOMÈNES THERMIQUES RENCONTRÉS EN INJECTION ET EN EXTRUSION:
AUTO-ÉCHAUFFEMENT AU COURS DE LA PLASTIFICATION ET REFROIDISSEMENT
DANS LES MOULES D'INJECTION ET PASSAGE DANS LES FILIÈRES D'EXTRUSION.
LA MAÎTRISE DES PROBLÈMES DE RETRAIT ET DE GLISSEMENT LIÉS À LA
COMPRESSIBILITÉ DES MATÉRIAUX POLYMÈRES INDUSTRIELS. L'OPTIMISATION
DANS LA CONCEPTION D'OUTILLAGES POUR LA MISE EN FORME L'ANALYSE
DES PHÉNOMÈNES D'ÉCOULMEMENT LORS DE LA MISE EN FORME LA MAITRISE



DES PROBLÈMES D'ÉLASTICITÉ DES MATÉRIAUX PLASTIQUES L'OPTIMISATION DU
CYCLE DE PRODUCTION LA MAÎTRISE DE LA QUALITÉ DES PIÈCES PRODUITES
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