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(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION D'ARTICLE ABSORBANT

(57) Abrégé : LA PRÉSENTE INVENTION CONCERNE UN PROCÉDÉ DE FABRICATION
D¿ARTICLE ABSORBANT COMPRENANT UNE ÉTAPE DE FORMATION D¿UNE
PARTIE JAMBE POUR LA FORMATION DE ZONES DE PARTIE JAMBE (1D) DANS
UNE BANDE (10) ALIMENTÉE EN CONTINU DANS LE SENS MACHINE (MD)
DANS UN DISPOSITIF DE TRANSPORT, ET COMPRENANT ÉGALEMENT UNE
ÉTAPE DE PLIAGE QUI, APRÈS L¿ÉTAPE DE FORMATION DE PARTIE DE JAMBE,
RÉALISE LE PLIAGE DOUBLE DE LA BANDE DE SORTE QU¿UNE SECONDE DEMI-
ZONE (12) SE TROUVANT DE L¿AUTRE CÔTÉ SE RAPPROCHE SENSIBLEMENT
OU SE SUPERPOSE À PREMIÈRE DEMI-ZONE (11) SUR UN CÔTÉ DE L¿AXE
DANS LE SENS TRAVERS (CD). L¿ÉTAPE DE PLIAGE EST CONFIGURÉE DE
SORTE QUE LA PREMIÈRE DEMI-ZONE (11) SOIT TRANSPORTÉE SUR UNE
BANDE TRANSPORTEUSE (122) ENTRAÎNÉE DANS UN ÉTAT DANS LEQUEL LA
BANDE TRANSPORTEUSE EST HORIZONTALE PAR RAPPORT À LA SURFACE SUR
LAQUELLE LE DISPOSITIF DE TRANSPORT (DISPOSITIF DE PLIAGE (100), PAR
EXEMPLE) EST INSTALLÉ ET DE SORTE QUE LA SECONDE DEMI-ZONE (12) SOIT



REPLIÉE VERS LE CÔTÉ DE PREMIÈRE DEMI-ZONE (11) PAR UN MOYEN DE
GUIDAGE (140) POUR GUIDER LA SECONDE DEMI-ZONE (12).
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