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(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION D'UNE BANDE METALLIQUE REVETUE
PRESENTANT UN ASPECT AMELIORE

(57) Abrégé : L'invention a pour objet un procédé de fabrication d'une bande métallique
présentant un revêtement métallique de protection contre la corrosion, comprenant les
étapes consistant à : faire passer la bande métallique dans un bain de métal en fusion
comprenant entre 2 et 8% en poids d'aluminium, de 0 à 5% en poids de magnésium et
jusqu'à 0,3% en poids d'éléments d'addition, le complément étant du zinc et des impuretés
inévitables, ledit bain étant maintenu à une température comprise entre 350 et 700°C;
puis essorer la bande métallique revêtue au moyen de buses projetant un gaz de part et
d'autre de la bande; puis refroidir le revêtement de façon contrôlée jusqu'à sa solidification
complète, ledit refroidissement étant effectué à une vitesse inférieure à 15°C/s entre
la température en sortie d'essorage et le début de la solidification, puis à une vitesse
supérieure ou égale à 15°C/s entre le début et la fin de sa solidification, ainsi qu'une bande
métallique pouvant être obtenue par ce procédé et qu'une pièce métallique obtenue par
déformation de cette bande.
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